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本 书 从 离心 稍 产 品 的 实用 性 、 可 操作 性 设计 和 制造 通用 技术 角度 ， 为 
和 泵 行业 设计 人 员 提 供 了 全 面 、 系 统 、 准 确 、 可 靠 、 实 用 的 和 泵 产品 通用 设计 
技术 。 主 要 内 容 包 括 泵 零 部 件 常 用 公差 配合 选择 设计 、 有 泵 零 部 件 表面 粗粮 
度 选 择 设计 、 泵 的 防 锈 方 法 及 产品 清洁 度 、 泵 产品 的 表面 质量 及 涂 装 技 
术 、 泵 常用 的 轴承 标准 件 、 泵 常用 的 联 轴 器 标准 件 、 泵 常用 的 密封 标准 件 
及 有 泵 常用 的 其 他 标准 件 。 

本 书 将 通用 技术 与 离心 泵 产品 的 设计 制造 完美 地 结合 起 来 ,便于 专业 
读者 学 习 和 使 用 。 

本 书 可 供 泵 行业 的 产品 设计 、 制 造 技 术 人 员 ， 以 及 机 械 工 程 、 流 体 机 
械 专 业 师 生 学 习 和 参考 。 
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离心 泵 是 广泛 应 用 于 国民 经 济 建设 各 个 领域 的 通用 机 械 产 品 ， 在 产品 设计 制 
造 过 程 中 ， 不 仅 涉及 专用 技术 ， 同 时 还 涉及 许多 方面 的 通用 技术 ， 如 通用 标准 的 
零 部 件 设 计 、 零 部 件 公 差 配 合 设计 、 零 部 件 表面 粗糙 度 设 计 、 产 品 防 锈 方法 、 产 
品 涂 装 技术 等 。 这 些 通用 技术 对 产品 的 质量 、 生 产 成 本 、 技 术 水 平 、 运 行 可 靠 
全、 使 用 寿命 等 方面 都 有 着 非常 重要 的 影响 ， 如 何 将 这 些 通用 技术 与 离心 泵 产品 
的 设计 制造 完美 地 结合 ， 是 一 件 上 共有 实际 工作 意义 的 事情 。 国 内 的 离心 泵 产品 与 
工业 发 达 国 家 的 产品 具有 较 大 的 差距 ， 造 成 这 些 差距 的 重要 原因 之 一 ， 便 是 没 
有 很 好 地 掌握 这 些 通用 技术 ; 同时 这 方面 的 书籍 更 是 奇 缺 。 因 此 ， 进 一 步 深 入 
研究 离心 泵 产品 的 通用 技术 ， 对 泵 行业 技术 的 提高 和 相关 领域 的 工作 具有 非常 
重要 的 指导 意义 。 基 于 此 ， 作 者 编写 了 《离心 泵 设计 通用 技术 》 一 书 。 
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解决 实际 问题 的 具体 方法 与 措施 。 
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第 1 章 有 泵 零 部 件 常用 公差 配合 选择 设计 


泵 产品 零 部 件 公 差 配 合 的 选择 设计 是 很 重要 的 ， 对 整体 产品 的 质量 、 运 行 的 可 
徘 性 、 内 特性 和 外 特性 都 有 至 关 重 要 的 影响 。 对 于 工作 压力 小 于 25MPa、 温 度 低 于 
200% 的 离心 条 产品 相互 配合 的 零 部 件 ， 本 童 对 其 公差 配合 的 选择 设计 给 出 了 推荐 
意见 ， 高 温 高 压 的 离心 泵 和 特殊 泵 亦 可 参照 使 用 。 











1.1 基础 知识 介绍 


1. 1.1 术语 和 定义 ( 见 表 1-1) 


表 1-1 术语 和 定义 





























































































































































































































































































































































































































































































































序号 术语 定义 
1 尺寸 要 素 一 定 大 小 的 线性 尺寸 或 角度 尺寸 确定 的 几何 形状 
2 实际 (组 成 ) 要 素 1 接近 实际 (组 成 ) 要 素 所 限定 的 工件 实际 表面 的 组 成 要 素 部 分 
按 规定 方法 ,由 实际 (组 成 ) 要 素 提 取 有 限 数目 的 点 所 形成 的 实际 (组 成 ) 要 
时 取 组 
4 拟 合 组 成 要 素 按 规 定 方法 ,由 提取 组 成 要 素 形成 的 并 具有 理想 形状 的 组 成 要 素 
通常 , 指 工件 的 圆柱 形 外 尺寸 要 素 ,也 包括 非 圆 柱 形 的 外 尺寸 要 素 ( 由 两 平 
行 平面 或 切面 形成 的 被 包容 面 ) 
a 是 准 负 在 基 轴 制 配合 中 选 做 基准 的 轴 
注 : 对 本 标准 , 即 上 极限 偏差 为 零 的 有 
通常 , 指 工件 的 圆柱 形 内 尺 十 要素, 也 包括 非 圆柱 形 的 内 尺寸 要 素 ( 由 两 平 
行 平面 或 切面 形成 的 包容 面 ) 
在 基 孔 制 配合 中 选 做 基准 的 孔 
2 和 注 :对 本 标准 , 即 下 极限 偏差 为 零 的 孔 
9 尺寸 以 特定 单位 表示 线性 尺寸 值 的 数值 
由 图 样 规范 确定 的 理想 形状 要 素 的 尺寸 
10 公称 尺寸 注 :1. 通过 它 应 用 上 、 下 极限 偏差 可 计算 出 极限 尺寸 
2. 公称 尺寸 可 以 是 一 个 整数 或 一 个 小 数 , 例 如 32,15 ,8.75 ,0.5，…… 
提取 组 成 要 素 一 切 提取 组 成 要 素 上 两 对 应 点 之 间距 离 的 统称 
的 局 部 尺寸 注 :为 方便 起 见 ,可 将 提取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 简称 为 提取 要 素 的 局 部 尺寸 
四 提取 圆柱 面 要 素 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 。 其 中 :两 对 应 点 之 间 的 连 线 通过 拟 合 圆 圆心 ; 
的 局 部 尺寸 横 截 面 垂直 于 由 提取 表面 得 到 的 拟 合 圆柱 面 的 轴线 
两 平行 提取 表面 平行 对 应 提取 表面 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 。 其 中 ,所 有 对 应 点 的 连 线 均 
13 的 局 部 尺寸 垂直 于 拟 合 中 心平 面 ; 拟 合 中 心平 面 是 由 两 平行 提取 表面 得 到 的 两 拟 合 平行 
" 平面 的 中 心平 面 (两 拟 合 平行 平面 之 间 的 距离 可 能 与 公称 距离 不 同 ) 
尺寸 要 素 允 许 的 尺寸 的 两 个 极端 。 提 取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 应 位 于 其 中 ， 
臣 恨 人 | 也 可 达到 极限 尺寸 











































































































.2. 离心 泵 设计 通用 技术 
( 续 ) 
序 避 不 请 定 又 
尺寸 要 素 多 许 的 最 大 尺寸 
也 上 极限 不 十 注 ;在 以 前 的 版 本 中 ,上 极限 尺寸 称 为 上 极限 尺寸 
尺寸 要 素 允 许 的 最 小 尺寸 
Le 下 极限 尺寸 注 ;在 以 前 的 版 本 中 ,下 极限 尺寸 称 为 下 极限 尺寸 
1 极限 制 缀 标准 化 的 公差 与 偏差 制度 
本 在 极限 与 配合 图 解 中 ,表示 公称 尺寸 的 一 条 表 线 ,以 其 为 基准 确定 偏差 和 公 
差 。 通 常 , 零 线 沿 水 平方 向 绘制 , 正 偏差 位 于 其 上 , 负 偏差 位 于 其 下 
19 仿 关 菜 一 尺寸 成 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 甘 
下 极限 偏差 和 下 极限 偏差 
20 极限 偏差 注 ; 轴 的 上 .下 极限 偏差 代号 用 小 写字 母 es.ei 表示 ; 孔 的 上 .下 极限 偏差 代 
号 用 大 写字 母 ES EI 表示 
限 尺 寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 差 
21 | [极限 信 关 (Es ee) | 上 机 限 尺寸 诚 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 其 


注 :在 以 前 的 版 本 中 ,上 极 


限 偏 差 称 为 上 偏差 

















































































































































































































































































































下 极限 偏差 F 极 限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代数 其 
(El,ei) 注 ;在 以 前 的 版 本 中 ,下 极限 偏差 称 为 下 偏差 
ee 在 本 标准 极限 与 配合 制 中 ,确定 公差 带 相 对 稚 线 位 置 的 那个 极限 偏差 
注 ; 它 可 以 是 上 极限 偏差 或 下 极限 偏差, 一 般 为 靠近 零 线 的 那个 偏差 
re 工 极限 尺寸 减 下 极限 尺寸 之 差 , 或 上 极限 偏差 减 下 极限 偏差 之 差 。 它 是 允 
尺寸 公差 es A 
24 ,起 下 公关， 。 | 许 尽 二 的 变动 
Ba 注 ; 尺 寸 公差 是 一 个 没有 符号 的 绝对 值 
ee 在 本 标准 极限 与 配合 制 中 ,所 规定 的 任 一 公 甘 
AS >» 
25 | 标准 公差 (IT) 注 :字母 T 为 “国际 公差 "的 英文 缩 略 语 
ER 在 本 标准 极限 与 配合 制 中 ,同一 公差 等 级 (如 1T7) 对 所 有 公称 尺寸 的 二 组 
示 准 公 绿 eh a Ss 
26 | 标准 公差 等 级 。 | 公差 被 认为 具有 同等 精确 程度 
在 公差 带 图 解 中 ,由 代表 上 极限 偏差 和 下 极限 偏差 或 上 极限 尺寸 和 下 极限 
27 公差 带 尺寸 的 两 条 直线 所 限定 的 一 个 区 域 。 它 是 由 公差 大 小 和 其 相对 零 线 的 位 置 
(如 基本 偏差 ) 来 确定 
在 本 标准 极限 和 配合 制 中 ,用 以 确定 标准 公差 的 基本 单位 ,该 因子 是 公称 尺 
a 寸 的 函数 
| 
28 | 标准 会 郑 央 了 (7) | 注 ,1 标准 公差 因子 ;用 于 公称 尺寸 0-500mm 的 情况 
2. 标准 公差 因子 了 用 于 公称 尺寸 大 于 500mm 的 情况 
9 间 式 孔 的 尺 寺 减 去 相配 合 的 辆 的 尺寸 之 差 为 正 
30 最 相间 式 在 间 际 配合 中 , 孔 的 下 极限 尺 寺 与 轴 的 上 极限 尺 填 之 其 
31 最 天 间 承 在 同 承 配 合 或 过 小 配合 中 , 孔 的 上 极限 尺寸 与 机 的 下 极限 尺寸 之 莽 
有 过 有 孔 的 尺寸 减 去 相 瑟 合 的 辆 的 尺寸 之 莽 为 抽 
3 最 小 过 芒 在 过 过 配合 中 , 孔 的 上 极限 尺寸 与 畏 的 下 极限 尺 本 之 关 
加 最 大 过 又 在 过 及 配合 或 过 渡 配 合 中 , 孔 的 下 极限 尺寸 与 轴 的 上 极限 尺寸 之 基 
35 配合 公称 尺寸 相同 的 ,相互 结合 的 孔 和 轴 公 闫 带 之 间 的 关系 
曙 a 有 有 辣 辽 (包括 最 小 辣 卫 等 过) 的 可 全 E 时 , 孔 的 公 美 带 在 轴 的 公 甘 带 
es 的 E 时 , 孔 的 公 美 带 在 轴 的 公 甘 带 
38 过 渡 配 合 可 能 具有 间 际 或 过 散 的 配合 。 此 时 , 孔 的 公差 带 与 轴 的 公差 带 相互 交 苇 
» a 组 成 配合 的 孔 机 公差 之 和 ， 它 是 允许 间隙 或 过 鸡 的 变动 量 

















注 : 配 合 公差 是 一 个 没有 符号 的 绝对 值 
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( 续 ) 
序 避 术语 定义 
而 配合 制 同一 极限 制 的 孔 和 辆 组 成 配合 的 一 种 制度 
基本 偏差 为 一 定 的 轴 的 公差 带 , 与 不 同 基本 偏差 的 孔 的 公差 带 形成 各 种 配 
加 基 轴 制 配合 。 | 全 的 一 种 制度 
对 本 标准 极限 与 配合 制 ,是 轴 的 上 极限 尺寸 与 公称 尺寸 相等 , 轴 的 上 极限 偏 
差 为 零 的 一 种 配合 制 
基本 偏差 为 一 定 的 孔 的 公差 带 , 与 不 同 基本 偏差 的 轴 的 公差 带 形成 各 种 配 
4 基 孔 制 配 合 。 “| 全 的 一 种 制度 
对 本 标准 极限 与 配合 制 ,是 孔 的 下 极限 尺寸 与 公称 尺寸 相等 , 孔 的 下 极限 全 
差 为 零 的 一 种 配合 制 














注 : 表 中 “本 标准 ” 指 GB/T 1800. 1 一 2009。 
1. 1.2 部 分 有 关 术 语 和 定义 的 详细 说 明 


1. 轴 、 和 孔 

如 图 1-1 所 示 ， 上 方 的 光滑 圆柱 形 外 、 内 尺寸 要 素 是 轴 、 孔 ， 这 很 容易 理解 ; 
而 它们 也 包括 非 圆柱 形 的 外 、 内 尺寸 要 素 (由 两 平行 平面 或 切面 形成 的 被 包容 面 、 
包容 面 ) ， 这 就 较 难 理解 了 。 


中 间 注 尺寸 的 普通 平 键 键 宽 的 两 平行 平面 ， 
按照 轴 的 定义 为 外 尺寸 要 素 ; 注 尺寸 键 档 宽 的 好 村 


























两 平行 平面 ， 按 照 筷 的 定义 为 内 尺寸 要 素 。 图 
1-1 下 方 注 尺 寸 的 矩形 花 键 轴 轴 键 宽 的 两 平行 平 
面 ， 以 及 其 大 、 小 径 相 对 应 的 断 续 圆柱 形 外 表 
面 ， 按 照 轴 的 定义 均 为 外 尺寸 要 素 ; 注 尺寸 的 
矩形 内 花 键 键 槽 宽 的 两 平行 平面 ， 以 及 其 大 、 
小 径 相对 应 的 断 续 圆柱 形 内 表面 ， 按 照 孔 的 定 
义 均 为 内 尺寸 要 素 。 之 所 以 把 轴 、 孔 的 定义 这 
样 扩 大 ， 主 要 是 为 了 便于 对 这 种 具有 被 包容 面 



































性 质 的 单一 尺寸 采用 轴 的 公差 带 ， 对 这 种 具有 a) Db 
包容 面 性 质 的 单一 尺寸 采用 和 孔 的 公差 带 。 图 1-1 轴 与 孔 图 解 
2. 偏差 和 尺寸 公差 a) 轴 b) 孔 


由 表 1-1 可 知 ， 偏 差 是 以 茶 一 尺寸 为 被 减 数 ， 其 公称 尺寸 为 减 数 ， 两 者 相 减 所 
得 的 代数 差 。 按 照 代数 学 定义 : a 与 5 两 个 数 无 论 是 正 还 是 负 ，a-b 即 称 为 a 与 5 
的 代数 差 ， 而 算术 差 为 一 个 大 数 减 去 一 个 较 小 的 数 之 差 。 上 极限 尺寸 、 下 极限 尺寸 
或 实际 尺寸 前 有 可 能 比 公称 尺寸 大 ， 有 可 能 比 公 称 尺 寸 小 ， 也 可 能 与 公称 尺寸 相 
等 ， 所 以 此 处 用 代数 差 是 合适 的 。 

尺寸 公差 是 一 个 没有 数学 性 质 符 号 的 绝对 值 ， 其 图 解 如 图 1-2 所 示 。 无 论 公 称 
尺寸 为 50mm 的 两 个 极限 偏差 均 为 正 、 均 为 员 、 一 正 一 负 、 一 正 一 零 或 一 零 一 负 ， 
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尺寸 公差 均 为 0.02mm 这 样 一 段 允 许 尺 寸 的 变动 量 。 按 照 代数 学 定义 ， 不 管 数 的 
为 正 还 是 为 负 ， 数 的 绝对 值 只 讲 其 大 小 。 据 此 ， 不 应 把 尺寸 公差 作为 正 值 ， 不 
在 六 
是 





十 公差 数值 之 前 冠 以 正 号 ， 奉 把 尺寸 公差 称 作 “ 正 公差 ”或 “ 负 公 差 ”， 那 
错误 的 了 。 
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图 1-2 尺寸 公差 图 解 


3. 标准 公差 等 级 

标准 公差 等 级 在 极限 与 配合 制 中 ， 应 是 对 尺寸 精确 程度 所 做 的 一 种 排序 ， 宜 理 
解 为 标准 公差 分 级 ， 而 “同一 公差 等 级 (如 IT7) 对 所 有 公称 尺寸 的 一 组 公差 被 认 
为 具有 同等 精确 程度 ”只 是 对 其 进一步 说 明 。GB/T 1800. 1 一 2009 只 把 上 述 “ 进 一 
步 说 明 ” 作 为 标准 公差 等 级 的 定义 ， 作 者 认为 有 所 不 足 。 

4. 标准 公差 因子 

标准 公差 因子 是 确定 标准 公差 的 基本 单位 ， 公 称 尺 寸 至 500mm 的 标准 公差 因 
子 计算 式 为 : i=0.45xYD+0.001D; 公称 尺寸 (大 于 ) 500~3150mm 的 标准 公差 
因子 计算 式 为 : 7= 0. 004D+2. 1。 由 上 述 两 个 计算 式 可 知 ， 无 论 标准 公差 因子 i 或 
I， 它们 都 是 公称 尺寸 DD (公称 尺寸 段 的 几何 平均 值 ) 的 函数 ; 式 中 六 以 mm 为 单 
位 代入 ， 计 算 结果 以 pm 表示 ( 式 中 已 经 过 单位 换算 ) 。 各 标准 公差 等 级 的 公差 数 
值 (公称 尺寸 至 500mm 的 IT01~IT4 除外 ) 均 为 该 标准 公差 因子 ;或 了 的 看 干 倍 ， 
且 经 过 该 标准 中 规定 的 修 约 规则 而 得 。 

5. 间隙 、 过 有 笃 

由 表 1-1 可 知 ， 无 论 间隙 或 过 航 ， 孔 的 尺寸 均 作为 被 减 数 ， 相 配合 的 轴 的 尺寸 
均 作 为 减 数 ， 间 隙 是 两 者 之 差 为 正 ， 过 一 是 两 者 之 差 为 负 。 

在 代数 学 中 ， 一 个 数 由 其 值 与 数学 性 质 符 号 〈 正 或 负 ) 所 构成 ， 如 “+2” 或 
“-2” 这 两 个 数 ， 其 大 小 均 为 2。 在 间隙 或 过 盘 计 算 中 ， | 
轴 的 尺寸 为 “+0.02mm”， 则 表示 此 配合 的 间隙 为 0.02mm; 如 孔 的 尺寸 减 去 相配 
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合 的 轴 的 尺寸 为 “-0. 02mm”， 则 表示 配合 的 过 一 为 0.02mm; 如 某 一 配合 孔 与 轴 
之 差 为 “-0.035mm”， 男 一 配合 孔 与 轴 之 差 为 “-0.00l1mm”， 前 者 表示 过 和 鱼 为 
0.035mm， 后 者 表示 过 礁 为 0. 001 mm， 自 然 前 者 过 盘 大 ， 后 者 过 盘 小 。 

6. 配合 

GBZT 1800. 1 一 2009 对 此 术语 基本 采用 原来 标准 GBAT 1800. 1 一 1997 的 定义 ， 
该 定义 与 IS0/286 一 1: 1988 国际 标准 相应 术语 的 定义 不 同 。 由 表 1-1 可 知 ， 它 是 指 
公称 尺寸 相同 的 ， 相 互 结合 的 孔 和 轴 公 差 带 之 间 的 相对 位 置 关 系 ， 如 图 1-3 所 示 。 
它 不 是 指 单个 孔 与 单个 轴 的 结合 关系 ， 而 是 从 区 分 配合 类 别 的 角度 进行 定义 的 。 孔 
的 公差 带 在 轴 的 公差 带 之 上 的 ， 为 间 际 配合 ( 见 图 1-3a) ; 孔 的 公差 带 在 轴 的 公差 
带 之 下 的 ， 为 过 盘 配 合 〈 见 图 1-3b) ; 孔 的 公差 带 与 轴 的 公差 带 相 互 交 共 的 ， 为 过 
渡 配 合 〈 见 图 1-3c)。 单 个 孔 与 单个 轴 相 互 结合 后 只 能 具有 间 际 或 者 具有 过 航 ， 不 
可 能 过 渡 其 间 ， 如 有 间隙， 则 该 结合 可 能 属于 间隙 配合 类 ， 也 可 能 属于 过 渡 配 合 
类 ; 如 有 过 熏 ， 则 该 结合 可 能 属于 过 鱼 配 合 类 ， 也 可 能 属于 过 渡 配 合 类 。 
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图 1-3 ”配合 类 别 
a) 间隙 配合 b) 过 葵 配 合 c) 过 渡 配 合 


1. 1.3 标准 公差 


GB/AT 1800. 1 一 2009 规定 标准 公差 等 级 代号 用 符号 IT (国际 公差 International 
Tolerance 的 缩 略 语 ) 和 数字 组 成 ， 如 IT7。 当 其 与 代表 基本 偏差 的 字母 一 起 组 成 公 
差 带 时 ， 省 略 全 字母 ， 如 bh7。 

GBZT 1800. 1 一 2009 将 标准 公差 分 为 TT01、ITO、IT1 ~ IT18 共 20 级 。GB/T 
1800. 1 一 2009 的 正文 列 出 了 公称 尺寸 至 3150mm 的 IT1~IT18 级 的 标准 公差 数值 ， 见 表 
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1-2。 标准 公差 等 级 TTOl 和 ITO 在 工业 中 很 少 用 到 ， 所 以 在 CGB/T 1800. 1 一 2009 的 正文 中 
没有 给 出 该 两 公差 等 级 的 标准 公差 数值 。 但 为 满足 使 用 者 需要 ， 在 GB/T 1800. 1 一 2009 
中 附录 A 给 出 了 这 些 数值 ， 而 且 公称 尺寸 只 至 500mm， 见 表 1-3。 











GBZT 1801 一 2009 中 附录 C 提供 了 公称 尺寸 (大 于 ) 3150~ 10000mm 的 IT6 ~ 


IT18 级 标准 公差 数值 ， 见 表 1-4， 供 参考 使 用 。 






















































































































































































表 1-2 公称 尺寸 至 3150mm 的 标准 公差 数值 
公称 尺寸 标准 公差 等 级 
/mm IT1 | IT2 | IT3 | IT4 | IT5 | IT6 | IT7 | IT8 | IT9 (IT10 UIT11 |IT12|1T13 IT14 |IT15 IIT16|IT17 |IT18 
大 入 :| 至 hm mm 
一 3 10.8l12|2131416110114125 140160 10.110.140.25|10.410.6| 1 |1.4 
3 6 1 |1.5|25|415 .8|12| 18|30 |48 175 10.12|0.18|0.3 |0.48|0.75| 1.211.8 
6 10 | 111.5|25|416191315122136158 190 10.1510.22|0.36|0.58|0.911.5|12.2 
10 | 18 |12|121315 181111127 143 170 111010.18|0.27|0.4310.711.111812.7 
18 | 30 |1.512.5| 4 1.6. 9113|21 | 33|52 |84 |130 10.21|0.33|0.52|0.84|1.3|12.113.3 
30 | 50 |1.512.5| 4 17 111116|125 | 39 |62 |100|,160|0.25|0.390.62| 1 |1.6|2.5|3.9 
50 | 80 |2131518113119130146174 |120|119010.3 |0.46|0.74|1211.9| 3 |4.6 
80 | 120 125| 416 110115 122 |135 |54 |87 |140|220 10.3510.54|0.87|1.412.213.5 15.4 
120 | 180 |3.515 |8 |112118125 140 163 |100|160|1250|0.4|0.63 1 11.6125| 4 16.3 
180 | 250 |4.5 7 110 114120 129 |46 172 |115 |185 |290 |0.46|10.7211.15|1.85| 2.914.617.2 
250 | 315 | 6 | 8|12|, 16 23 | 32|52 | 81 |130|210|320|0.52|0.81 1.3|2.1|,3.2|5.2|8.1 
315 | 400 | 7 | 9 113118125 136157 | 89 |140|230 |360|0.57|0.89 1.4|2.313.6|5.7|8.9 
400 | 500 | 8 110 1115 120 127 |40 |63 |97 |155|250|400 |0.63|0.97|1.55|2.5| 4 |6.319.7 
500 | 660 | 9 111116122 32 | 44 |70 11101175 |280 1440 10.711111.75|2.8144|17 |11 
630 | 800 | 10 1 13 118 125 ,36 | 50 |80 |125|200|320|500|0.8|1.25| 2 |3.215 | 8 |12.5 
800 | 1000 | 11 ,15|21 ,28 40 | 56 | 90 11401230|360 1560 10.9|11.412.313.615.6| 9 |14 
1000 | 1250 | 13 | 18 | 24 | 33 | 47 | 66 |105 | 165 | 260 | 420 | 660 |1.05|1.65| 2.6 |4.2 | 6.6 |10. 5|16.5 
1250 | 1600 | 15 | 21 | 29 | 39 | 55 | 78 | 125 | 195 | 310 | 500 | 780 |1.25|1.9513.1| 5 |7.8|12.5|19.5 
1600 | 2000 | 18 | 25 | 35 | 46 | 65 | 92 |150 | 230 |370|600 |92011.5|2.313.7 9.2| 15 | 23 
2000 | 2500 | 22 | 30 | 41 | 55 | 78 | 110 | 175 | 280 | 440 | 700 |1100|1.75|2.814.4| 7 1411117.5| 28 
2500 | 3150 | 26 | 36 | 50 | 68 | 96 | 135 | 210 | 330 | 540 | 860 |1350|2.113.3 15.4|8.6113.5| 21 | 33 
注 ; 1. 公称 尺寸 大 于 500mm 的 IT1~IT5 级 的 标准 公差 数值 为 试行 的 。 
2. 公称 尺寸 小 于 或 等 于 1mm 时 ,无 IT14~IT18 级 。 
表 1-3 ITo1 和 ITo0 的 标准 公差 数值 
公称 尺寸 标准 公差 等 级 公称 尺寸 标准 公差 等 级 
/mm ITO1 IT0 /mm ITOl IT0 
大 于 至 hm 厂 于 至 hm 
二 3 0.3 0.5 80 120 1 1.5 
3 6 0.4 0.6 120 180 1.2 2 
6 10 0.4 0.6 180 250 2 3 
10 18 0.5 0.8 250 315 2.5 4 
18 30 0.6 1 315 400 3 5 
30 50 0.6 1 400 500 4 6 
50 80 0.8 1.2 
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表 1-4 公称 尺寸 大 于 3150~10000mm 的 标准 公差 数值 
公称 尺寸 





/mm IT6 | IT7 | IT | IT9 | ITI0 | ITI11 | IT12 | IT13 | IT14 | IT1S | IT16 | IT17 | IT18 
大 于 至 hm mm 











3150 4000 165 | 260 | 410 | 660 | 1050 | 1650 | 2.60 | 4.10 | 6.6 | 10.5 |16.5 | 26.0 | 41.0 





4000 5000 200 | 320 | 500 | 800 | 1300 | 2000 | 3.20 | 5.00| 8.0 | 13.0 |20.0 132.0 | 50.0 
5000 6300 250 | 400 | 620 | 980 | 1550 | 2500 | 4.00 | 6.20 | 9.8 | 15.5 |25.0 | 40.0 | 62.0 








6300 8000 310 | 490 | 760 | 1200 | 1950 | 3100 | 4.90 | 7.60 | 12.0 | 19.5 |31.0 | 49.0 | 76.0 
8000 10000 | 380 | 600 | 940 | 1500 | 2400 | 3800 | 6.00 | 9.40 |15.0 | 24.0 | 38.0 | 60.0 | 94.0 















































1. 1.4 基本 偏差 


GB/AT 1800. 1 一 2009 对 基本 偏差 的 代号 规定 为 孔 用 大 写字 母 A，…… ,ZC 
表示 ; 轴 用 小 写字 母 a，…… zc 表示 ( 见 图 1-4)， 各 28 个 。 其 中 ，H 代表 基准 孔 
的 基本 偏差 代号 ，h 代表 基准 轴 的 基本 偏差 代号 。 
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图 1-4 基本 偏差 系列 示意 图 
a) 孔 b) 轴 
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GB/AT 1800. 1 一 2009 给 出 了 公称 尺寸 至 3150mm 的 轴 的 基本 偏差 数值 及 孔 的 基 
本 偏差 数值 。 

GB/T 1801 一 2009 提供 了 公称 尺寸 大 于 3150 ~ 10000mm 的 孔 、 轴 基本 偏差 数 
值 ， 供 参考 使 用 。 








1.2 一 般配 合 面 的 选择 设计 


一 般配 合 面 的 公差 配合 见 表 1-5。 表 1-5 中 公差 配合 性 质 是 以 分 数 形式 表示 。 
分 子 表示 零件 内 表面 的 公差 ， 分 母 表 示 零 件 外 表面 的 公差 。 在 零件 相互 配合 的 两 庙 
面 的 公差 配合 原则 上 相同 。 一 般 情况 下 应 按 表 1-5 给 定 值 选取 ， 特 殊 情况 时 允许 采 
用 高 于 给 定 值 。 
表 1-5 一 般配 合 面 的 公差 配合 












































































































































表面 特征 公差 配合 性 质 出 型 实例 奋 汪 
HY i Se 
16 “hh6 + 轮 与 轴 热 装 除外 
四 I 和 
i6*6 轴 套 与 轴 
H9 RE 
po 轴承 挡 套 与 轴 
过 项 料 轴 套 与 轴 
H7 H7 a 
6` 西 十 轮 挡 套 与 轴 
H7 平衡 舟 局 胡 ey 
圆 46 衡 盘 与 轴 
柱 
a 于 轴 径 6~30mm 
内 js6 
乡 HY HY 匡 he 上 -加 ee 
表 js6 Kk6 “m6 联 轴 器 与 轴 KG 轴 径 32~50mm 
L Hs 
i 轴 径 二 55mm 
二 导 叶 与 导 叶 衬 套 
js6 s6 
泵 体 与 托 架 
H7 泵 体 与 中 间 支 架 加 
h6 中 间 支 架 与 泵 盖 
托 架 与 泵 盖 
H7 H7 H7 二 二 遇 二 
j6W6 6 泵 体 与 密封 环 
H7 H7 H7 2 
6 、g6 “16 不 体 与 泵 盖 
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1.3 
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出 水 段 与 平衡 套 

出 水 段 与 填料 函 体 
轴承 架 与 吸入 段 
轴承 架 与 填料 函 体 
托 架 与 填料 函 体 
中 间 支 架 与 托 架 
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滚动 轴承 部 分 的 选择 设计 





滚动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 详 见 表 1-6。 
表 1-6 ”滚动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 

















































































































表面 特征 公共 配合 性 质 页 型 实 例 

加 轴承 孔 轴承 孔 ee 

柱 0 滚动 轴承 与 轴 

四 EU 轴承 体 、 托 架 与 滚动 轴承 

条 承 外 Ce 

表 证 轴承 体 . 托 架 与 轴承 端 盖 

一 至 辆 让 部 与 辆 承 端面 

一 轴承 端 盖 与 铀 承 端面 

轴承 端 盖 与 轴承 休 . 托 架 端 而 

1.4 滑动 轴承 部 分 的 选择 设计 





滑动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 详 见 表 1-7。 








表 1-7 滑动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 
表面 特征 公差 配合 性 质 典型 实例 
圆柱 形 内 H9 H8 H8 一 
外 表面 8 I 
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( 续 ) 
表面 特征 公差 配合 性 质 典型 实例 
a 轴承 体 与 轴瓦 ,轴承 盖 与 轴瓦 
圆 js6 
柱 H9 a 
形 本 轴承 体 与 密封 环 
内 H9 
多 二 轴承 体 、 轴 承 盖 与 轴承 端 盖 ( 侧 压 盖 ) 
表 hg 
这 轴承 体 与 轴承 盖 止 口 
端面 字 轴承 体 模 与 密封 环 凸 台 
1. 5 一 般 转动 摩擦 面 的 选择 设计 
一 般 转 动 摩 擦 面 及 端面 详 见 表 1-8。 
表 1-8 一 般 转动 摩擦 面 及 端面 
表面 特征 公差 配合 性 质 典型 实例 
h8 .h6.d11 装填 料 的 轴 套 外 表面 
H8 i 
辆 pg 人 泵 体 密封 环 与 [ 轮 
柱 H7 
形 一 叶轮 密封 环 与 叶轮 
内 js6 
HI11l 轴承 端 盖 孔 与 轴承 挡 套 ( 挡 油 盘 ) , 外 圆 ( 端 盖 孔 加 大 
表 hll lmm) 
H8 导 叶 套 内 孔 与 叶轮 挡 套 外 圆 ,平衡 套 内 孔 与 平衡 盘 外 圆 
h8 (叶轮 挡 套 外 圆 和 平衡 盘 外 圆 加 间 院 ) 
端面 = 叶轮 与 挡 套 (或 轴 套 ) 端面 ,平衡 盘 和 平衡 板 摩擦 面 






































1.6 螺纹 配合 的 选择 设计 


螺纹 配合 详 见 表 1-9. 
表 1-9 螺纹 配合 
































表面 特征 内 、 外 螺纹 公差 带 及 配合 典型 实例 
6h 6g 轴 上 的 螺纹 多 级 泵 穿 杠 上 的 螺纹 
6H 泵 体 、 托 架 上 的 螺 孔 、 穿 杠 螺 母 
普通 螺纹 6H 7H 螺 塞 . 管 堵 孔 
6H 6H 本 
Gh 叶轮 螺母 与 轴 
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1. 7 ” 零 部 件 密封 面 的 选择 设计 


零件 的 密封 面 详 见 表 1-10。 
表 1-10 零件 的 密封 面 




















































































































































































































面 特征 垫 片 材料 典型 实例 
平面 . 凸 面 胶 质 石棉 板 整体 灰 铸铁 法 兰 
凹面 胶 质 石棉 板 .铝板 
救 自 泪 妆 
叫 面 胶 质 石棉 板 、 铝 板 .12Cr18Ni9( 缠绕 热 ) I 
平面 . 凸 面 胶 质 石棉 板 对 焊 钢 法 兰 
站 是 面 胶 质 石棉 板 、 铝 板 .06Crl13 对 焊 钢 法 兰 
桦 槽 面 胶 质 石棉 板 对 焊 钢 法 兰 
ee 06Crl9Ni9 、022Crl7Nil2Mo2 、06Cr13 、08 i 要 二 
环 连 # 或 10 软 铁 泵 体 的 八角 环 垫 槽 .对 焊 钢 法 兰 
平面 模 造纸 中 开 泵 和 泵 体 的 中 开平 面 
i 进 水 段 与 中 段 、 中 有 段 与 中 段 . 中 段 与 出 水 
平面 0 下 | 区 吸 信函 体 与 中 段 、 厅 体 与 友基 .四 承 冷却 
室 与 盖 
ee 进出 水 段 与 填料 函 体 , 泵 盖 与 简体 , 泵 盖 
_ i 1 绕 ? 2 
平 06Crl8NillTi( 缠绕 垫 ) 与 未 级 导 叫 




















1.8 未 注 公 差 的 技术 要 求 


在 泵 零件 图 样 上 有 些 太 寸 、 角 度 并 没有 标注 公差 ， 但 在 实际 加 工 中 是 有 公差 要 
求 的 ， 即 在 实际 的 机 械 加 工 中 要 按照 要 求 进行 加 工 。 


1.8.1 线性 尺寸 的 一 般 公 差 等 级 和 极限 偏差 


1. 一 般 公 差 概念 

般 公差 是 指 在 一 般 加 工 条 件 下 可 保证 的 公差 。 采 用 一 般 公 差 的 尺寸 ， 在 该 尺 
寸 后 不 注 出 极限 偏差 。 

2. 一 般 公差 等 级 

线性 尺寸 的 一 般 公 差 规定 四 个 公差 等 级 。 线 性 尺寸 的 极限 偏差 数值 见 表 1-11; 
倒 圆 半径 的 倒 角 高 度 尺 二 的 极限 偏差 数值 见 表 1-12。 

规定 图 样 上 线性 尺寸 的 未 注 公 差 ， 应 考虑 加 工 条 件 的 一 般 加 工 精 度 ， 选 取现 
标准 规定 的 公差 等 级 ， 由 相应 的 技术 文件 或 标准 做 出 具体 规定 。 

3. 一 般 公 差 的 表示 方法 

采用 现行 标准 规定 的 一 般 公 差 ， 在 图 样 上 、 技 术 文 件 或 标准 中 用 现行 标准 编号 
(如 GBAT 1804 一 2000) 和 公差 等 级 符号 表示 。 如 选用 中 等 级 时 ， 表 示 为 : GB/T 
1804 一 m。 
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4. 其 他 


图 样 上 线性 尺寸 的 未 注 公 差 ， 按 表 1-11 公差 等 级 c 级 ， 表 中 数据 适用 于 金属 


切 前 加 工 的 尺寸 ， 也 适用 于 一 般 的 冲压 加 工 的 尺寸 ， 且 非 金 





属 材 料 和 其 他 工艺 方法 


加 工 的 尺寸 可 参照 使 用 ， 而 极限 偏差 适用 于 非 配合 尺寸 。 































































































表 1-11 线性 尺寸 的 极限 偏差 数值 (单位 : mm) 
公关 | 尺 二 分 息 
等 级 0.5~3 >3~6 | >6~30 |>30~120 |>120~400| >400~1000 |>1000~2000 | >2000~4000 
f( 精 密级 ) | +0.05 +0. 05 +0.1 +0. 15 +0.2 +0.3 +0.5 
m( 中 等 级 ) +0.1 +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 +2 
c( 粗 糙 级 ) +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 +2 +3 +4 
v( 最 粗 级 ) 一 +0.5 +1 +1.5 +2.5 +4 +6 +8 
表 1-12 倒 圆 半径 的 倒 角 高 度 尺 寸 的 极限 偏差 数值 (单位 : mm) 
RR 分 段 
八 关 稚 绿 
公差 等 级 0.5~3 >3~6 >6~30 >30 
i 
人 +0.2 +0.5 土 1 土 2 
(中 等 
7 
人 全 +0.1 +1 142 24 
Vv( 取 
注 : 倒 圆 角 半 径 与 倒 角 高 度 的 含义 参见 国家 标准 GB/T 6403. 4 一 2008 《零件 倒 圆 与 倒 角 》 


























1. 8.2 未 注 角度 的 技术 要 求 


图 样 上 未 注 明 标准 公差 等 级 的 零件 锥 度 或 角度 尺寸 的 极限 偏差 ， 应 符合 GB/AT 
1804 一 2000， 见 表 1-13 中 的 ec 级 。 





















































表 1-13 角度 尺寸 的 极限 偏差 数值 (GB/T 1804 一 2000) 

公差 等 级 长 度 分 段 /mm 

<10 >10~50 >50~120 >120~ 400 >400 
人 精密 级 ) , | | 
m( 中 等 级 ) +l] +30 +20 +10 +5 
ce( 粗糙 级 ) 土 1930'/ +1 +30’ +15’ +10’ 
v( 最 粗 级 ) +3° +2° +1 +30’ +20’ 
注 : 1. 对 角度 按 角度 短 边 长 度 确定 。 

2. 对 圆锥 角 按 圆锥 素 线 长 度 确定 。 








1. 8.3 未 注 螺纹 的 技术 要 求 


四 


四 








样 上 未 注 明 深度 公差 的 不 透 钻 孔 ， 应 按 表 1-13 中 的 公差 等 级 v 级， 取 正 值 。 
样 上 未 注 明 的 螺纹 钻 筷 及 螺纹 长 度 的 公差 值 按 表 1-14 中 的 规定 。 为 防止 钻 


透 的 平底 螺纹 钻 孔 深度 公差 值 取 表 1-14 中 的 负 值 。 图 样 上 未 注 位 置 度 公差 的 光 孔 
或 螺 孔 ， 根 据 配合 性 质 和 连接 形式 的 不 同 按 表 1-15 的 规定 。 螺 纹 倒 角 及 螺纹 收尾 
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部 位 ， 图 样 上 未 注 明 时 按 GBAT 3 一 1997 的 规定 。 
图 样 上 未 标注 表面 粗糙 度 的 普通 螺纹 、 螺 纹 表面 粗糙 度 不 低 于 Si “3， 泵 轴 
螺纹 、 多 级 泵 穿 枉 上 的 螺纹 及 双 简 体 泵 上 的 主 螺 柱 ， 螺 纹 表面 粗糙 度 不 低 
Te 
图 样 上 未 标注 表面 粗糙 度 的 管 螺 纹 〈 圆锥 内 螺纹 、 圆 锥 外 螺纹 、 圆 柱 内 螺纹 ) 
及 55* 非 密封 管 螺纹 〈 内 螺纹 、 外 螺纹 ) ， 表 面 粗粮 度 不 低 于 /55。 
























































表 1-14 螺纹 长 度 的 公差 (单位 : mm) 
D <MI6 >M16~ M48 >M48 
H 
一 一 一 一 ”公差 +1.0 +1.5 +2.0 
HI 
表 1-15 位 置 度 公 差 (单位 : mm) 
位 置 度 配合 间隙 
A 0.5 | 0. 0.8 1 1.5 2 | 22. 3 4 5 8 10 
公差 值 D-d 9 3 
0.2 10.25| 0.3 | 0.4 10.6 10.8 1 外 .2 | 1:5 2 ps 3 4 
Dt 
0.410.510.610.811.211.5 2 2.5 3 4 5 6 8 















































1.9 铸件 过 流 部 位 尺寸 公差 


1.9.1 概述 

在 离心 泵 的 水 力 元 件 图 样 中 ， 过 流 部 位 的 尺寸 没有 标注 尺寸 公差 ， 但 实际 是 存 
在 的 ， 且 在 实际 的 机 械 加 工 中 要 按照 这 个 要 求 进行 加 工 。 

本 节 主 要 介绍 离心 泵 铸件 过 流 部 位 的 尺寸 公差 和 技术 要 求 ， 适 用 于 除 轻 金属 铸 
件 和 抗 磨 白 口 铸铁 件 以 外 的 所 有 离心 泵 的 金属 铸件 。 

离心 泵 铸件 过 流 部 位 的 尺寸 公差 共 分 为 A、B、C 三 个 标准 公差 等 级 。 
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1. 9.2 一 般 技术 要 求 


1) 标准 公差 等 级 应 按 如 下 选取 : @C 级 为 一 般 级 ， 对 性 能 偏差 要 求 不 高 的 离 
心 泵 ， 可 采用 C 级 ; @ 当 采用 C 级 ,离心 泵 的 性 能 偏差 不 能 满足 要 求 ， 需 要 以 改 
变 尺 寸 公 差 来 满足 时 ， 可 采用 B 级 ; 思 要 求 以 熔 模 铸造 法 精 铸 的 叶轮 和 导 叶 可 采 
用 A 级 。 

2) 要 求 按 C 级 制造 的 铸件 ， 图 样 中 不 标注 。 当 要 求 按 B 级 或 A 级 制造 时 ， 应 
在 图 样 或 技术 文件 中 注 明 。 

3) 离心 泵 的 叶轮 、 导 叶 、 蜗 形体 铸件 ， 分 别 如 图 1-5~ 图 1-8 所 示 ， 其 过 流 部 
位 的 尺寸 公差 及 中 间 分 型 的 叶片 错 型 值 人 色差， 应 分 别 符合 表 1-16 ~ 表 1-19 中 的 
规定 。 
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图 1-5 离心 泵 叶轮 图 1-6 叶片 错 型 
A—A 
a 
h» ba 
;bE 
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ks 
IT {aT 
上 NN 





uD A 


























图 1-7 离心 泵 导 叶 图 1-8 ”离心 泵 蜗 形 体 


表 1-16 叶片 错 型 公差 
最 大 错 型 允许 值 ( 按 叶 片 厚度 百分比 ) 
C 级 B 级 





错 型 尺寸 代号 叶片 厚度 
6 任何 尺寸 20% 15% 
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表 1-17 蜗 形 体 尺寸 公差 (单位 : mm) 
尺寸 代号 区 di 有 
公称 | 大 于 | 一 115 130160 |10011401 一 |30 160 | 80 1 一 |18150 |120 |260|500 
尺寸 | 至 |15 |30 160 |10011401 一 |30 160 |180 | 一 141418150 1120|1260|500|800 
+1.0|+1.5|+2.0|+2.5% 
|e 
精度 +1.5|+2.0|+2.5|+3.0|+4.0|+3%| 0 0 0 0 +1.5|+2.0|+2.5+3.0+4.0|+5.0 
等 级 0|1010101010 0101|10101010 
B +0.5|+0.75|+1.0|+1.25% 
注 : 1. 如 果 喉 部 截面 w 不 呈 圆 形 ， 应 分 别 以 两 根 坐标 轴 (长 轴 和 短 轴 ) 确定 dj 的 尺寸 偏差 。 






































2. 流 道 各 截面 的 五 值 ， 仅 以 2、4、6、8 截面 确定 五 值 的 尺寸 偏差 。 
1. 9. 3 特殊 要 求 


1) 对 于 有 特殊 要 求 的 离心 泰 ， 必 须 改变 1.9.2 各 表 中 规定 的 上 极限 偏差 或 下 
极限 偏差 时 ， 只 允许 移动 公差 带 的 位 置 ， 不 得 加 大 公差 值 ， 并 且 应 将 上 极限 偏差 和 
下 极限 偏差 明确 标注 在 图 样 上 。 例 如 : 按 表 1-18 查 出 b 公称 尺寸 范围 小 于 25mm 
的 尺寸 公差 为 如? ， 如 果 需 要 把 公差 带 位 置 往 上 极限 偏差 方向 移动 时 ， 则 在 图 样 上 
标注 公差 为 人 2?, 吕 ?或 由 0 等 。 

2) 叶轮 的 叶片 厚度 铸铁 件 不 应 小 于 3mm， 和 铸 钢 件 不 应 小 于 4mm。 

3) 叶轮 的 叶片 进口 头 部 形状 应 符合 如 下 规定 : @D 叶 片 进 口 边缘 的 叶片 头 部 半径 应 
与 叶片 厚度 的 一 半 相 适应 ， 以 期 加 滑 过 渡 ， 不 允许 出 现 楼 角 ; @ 叶 片 进口 头 部 半径 ， 对 
灰 铸铁 不 应 小 于 0.75mm， 对 球墨 铸铁 不 应 小 于 1. 5mm， 对 铸 钢 不 应 小 于 2mm。 


1. 9. 4 水 力 尺寸 检测 项 目 


为 了 保证 泵 产品 的 水 力 性 能 和 汽 蚀 性能， 要 对 水 力 元 件 重要 的 水 力 尺寸 进行 检 
测 (图 1-9~ 图 1-21,， 表 1-20~ 表 1-30)。 

(1) 检测 基本 要 求 

1) 新 产品 试制 时 ， 水 力 尺寸 应 进行 检测 。 

2) 老 产 品 改 进 水 力 性 能 后 ， 水 力 尺 寸 应 进行 检测 。 

3) 产品 停产 一 段 时 间 后 ， 又 恢复 生产 的 产品 ， 水 力 尺 寸 应 进行 检测 。 

4) 铸造 工艺 方法 有 改变 的 产品 ， 水 力 尺 寸 应 进行 检测 。 

5) 出 厂 试 验 不 合格 的 产品 ， 水 力 尺寸 应 进行 检测 。 

(2) 检测 项 目 

1) 多 级 泵 按 格式 1 规定 的 项 目 检测 。 

2) 双 吸 中 开 泵 按 格式 2 规定 的 项 目 检测 。 

3) 斜 流 泵 按 格式 3 规定 的 项 目 检测 。 

4) 单 级 、 两 级 泵 按 格式 4 规定 的 项 目 检 测 。 

5) 深井 泵 按 格式 5 规定 的 项 目 检测 。 



































表 1-18 叶轮 尺寸 公差 (单位 : mm) 
尺寸 1 
b, Ds Dy Ss tts| a B OR Si 
公 | 一 | 一 125 130150 | 一 |1001250|1400| 一 | 100 | 250 | 一 4 | 任 | 任 | 任 任 250 | — | 150 | 300 | 一 | 4 6 
称 何 | 何 | 何 | 何 
尺 | 尺 | 尺 尺 
十 | 至 | 25 | 30 | 50 | 一 | 100 1250|1400| 一 | 100 | 250 | 一 4 一 | 十 | 寸 | 寸 寸 |250| 一 1101300|1 一 |14156 1 一 











+0.7|+1.0|+1.5|+3%|+2.0|+4.0|+6.0|+1355%| +2.0 | +4.0 | +6.0 




















C +0.6 |+15% | +2% | +3% +2.0 | 上 3. 0 | +1% 
-0.2|-0.2|-0.2|-0.5% -1.0|-2.0|-3.0|-1%| -1.0|-2.0|-3.0 
+1.0|+1.5| +2.0 
精 +1.0 
-0.5|-0.7| -1.0 
度 +0.7|+1.0|+1.5|+3.0 +2.0 +1% +2.0 +1% 
al B +0.4 |+10% +1.5%l+2. 5%| +1° +0.5% 
0 0 0 0 -1.0 -0.5% 各 -0.5% 
级 +1.0 | +1.5 
+0.5|+0.8 +3% +1.0|+2.5|+19% +0. 2 0 +1.0 | +1.5 +0.3|+0.5| +1.0 
A = | 内 村 条 | 二 为 村， 二 +0. 5%+0. 5% a 
0 0 0 0 0 0 -0.4|-12% 0 0 0 0 | -0.5 

































































































































































尺寸 代号 b. bs ba h, D, 13 ta 
大 于 | 一 10 | 20 | 40 60 一 30 | 60 | 一 15 50 一 15 30 60 100 任 任 任 
公称 何 何 何 
尺寸 尺 尺 尺 
至 10 | 20 | 40 | 60 一 30 | 60 | 一 15 50 | 一 15 30 60 100 一 计 让 二 
+0.5| +0.7 | +1.0| +1.5| +2.5% +1.0 | +1.5 | +2.0 | +2.5 | +2.5% 
© 主 Z2 咽 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
精 土 1.0 | £2.0 | +4% +0. 5% 
度 +1.0 | +1.2 +2.5% +0.7 | +1.0 | +1.5 | +2.0 | +2.0% 家 
这 B |+0.25|+0.35| +0.5 |+0.75|+1.25%| 0 0 0 +1.5% 
评 0 0 0 0 0 
级 
+0.5| +0.6|+0.8|+1.2| +2% +0.5 | +0.7 | +1.0 | +1.3 | +1.5% 
A +0.6 | +1.0 | +2% £0.4% +0. 5% 
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
注 : 4, 应 在 流 道 宽度 5 的 中 间 测 得 。 
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(3) 水 力 尺 寸 公 差 





铸件 过 流 部 位 水 力 尺 寸 公差 按 JB/T 6879 一 2008 的 规定 。 
格式 1 多 级 泵 水 力 尺寸 检测 项 目 表 
产品 型 号 验证 单位 检测 人 员 检测 时 间 













叶片 厚度 S 
叶片 头 部 厚度 Si 




















图 1-10 多 级 泵 导 叶 





表 1-20 ” 导 叶 尺寸 检测 表 (单位 : mm) 
检测 项 目 0 24 bs ba bs D3 | Di |S; ts ta Qe | Zu 2 








4 d 
导 叶 名 义 尺寸 





实测 尺寸 





实测 尺寸 





实测 尺寸 





实测 尺寸 





实测 尺 二 





实测 尺 二 





实测 尺 二 





实测 尺 二 





实测 尺寸 





实测 尺寸 





实测 尺寸 











实测 尺寸 
注 : 表 中 a6 单 位 为 〈") ，Z4 和 2 为 导 叶 数 。 
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表 1-21 叶轮 尺寸 检测 表 (单位 :mm) 
检测 项 目 a ib DD |D lpD|D, Ss un bp Zz sls ln 





首 级 叶轮 名 义 尺寸 








首 级 叶轮 实测 尺寸 








次 级 叶轮 名 义 尺寸 





测 尺寸 


将 





测 尺寸 


党 





中 尺寸 


| 





测 尺寸 





测 尺寸 





测 尺寸 





测 尺 寸 





尺寸 





尺寸 


党 





I 尺寸 


| 



























































监 | 监 | 准 | 站 | 准 | 站 | 鸡 | 站 | 鸡 | 光 


党 


测 尺 寸 
注 : 表 中 BB 单位 为 (*)，Z 为 叶片 数 。 

格式 2 双 吸 中 开 泵 水 力 尺寸 检测 项 目 表 
产品 型 号 验证 单位 检测 人 员 检测 时 间 



































图 1-11 双 吸 中 开 泵 叶轮 











表 1-22 ”叶轮 尺寸 检测 表 (单位 : mm) 
检测 项 目 DP, 1Da AD DPo Drajb lt tb IB ZZ S| Ss | 7 





叶轮 名 义 尺 寸 





















































叶轮 实测 尺寸 
注 : 表 中 单位 为 (*) ，Z 为 叶片 数 。 
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检测 项 目 Ds 


图 1-12” 双 吸 中 开 泵 涡 室 


表 1-23 


25 





吐出 涡 室 尺寸 检测 表 


h, 


ha 


he 








(单位 : mm) 


CQ 





吐出 涡 室 
名 义 尺寸 











吐出 涡 室 
实测 尺寸 





主 : 表 中 心 单位 为 〈*)s 





检测 项 目 Fs 





表 1-24 











吸入 涡 室 尺寸 检测 表 


Ro 


R, 


Ra 





Re 





(i 





位 ， mm) 





As 


Rs 





吸入 涡 室 
名 义 尺寸 








吸入 涡 室 
实测 尺寸 





注 * Ps 和 Fe_c 单 位 为 mm? 。 
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格式 3 和 斜 流 泵 水 力 尺寸 检测 项 目 表 


产品 型 号 验证 单位 检测 人 员 检测 时 间 








by 




















图 1-13 ”和 斜 流 泵 叶轮 (1) 








图 1-14 和 斜 流 泵 叶轮 (2) 

















一 一 


图 1-15 和 斜 流 泵 叶轮 (3) 











图 1-16 和 斜 流 泵 导 流 壳 
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表 1-25 ”叶轮 及 导 流 壳 检测 表 (单位 : mm) 


检测 项 目 b, di Do D, | Di | Di | Dar S 人 a Qa” Bb, a 

















叶轮 名 义 尺寸 








叶轮 实测 尺寸 


























检测 项 目 D 1D Dt |u 








导 流 过 名 义 尺寸 








导 流 壳 实 测 尺 十 
























































注 : a, a' 和 8B, 单位 为 (°)。 


格式 4 单 级 、 两 级 泵 水 力 尺 寸 检 测 项 目 表 
产品 型 号 验证 单位 检测 人 员 检测 时 间 






































图 1-18 二 级 涡 室 、 吐 出 涡 室 

























































































































































































表 1-28 ”吐出 涡 室 、 吸 入 涡 室 尺寸 检测 表 


检测 项 目 Fy 


Fs 


Fe 


局 
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吸入 涡 室 攻 
5 一 表示 面积 
图 1-19 一 级 涡 室 、 吸 入 滴 室 
表 1-26 叶轮 尺寸 检测 表 (单位 : mm) 
检测 项 目 D | Do dd, bi 02 ti ty B Z S SI S2 al 
叶轮 
名 义 尺寸 
叶轮 
实测 尺寸 
注 : 表 中 BB 单位 为 (*)，2Z 为 叶片 数 。 
表 1-27 二 级 涡 室 、 一 级 涡 室 尺 寸 检 测 表 (单位 : mm2 ) 
检测 项 目 Fo Fs Fe Fs Fy, L 
二 级 涡 室 
名 义 面积 
二 级 涡 室 
实测 面积 
检测 项 目 Fr 用 [a 有 蕊 Fr Fr a 到 以 
一 级 涡 室 
名 义 面 积 
一 级 涡 室 
实测 面积 
注 : 表 中 工 、L' 和 单位 为 mm。 


(单位 mo? ) 


六 L 





吐出 涡 室 
名 义 面 积 











吐出 涡 室 
实测 面积 
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) 
检测 项 目 人 /> Fs Fa hi 加 hs ha 





吸入 涡 室 
名 义 面 积 








吸入 涡 室 
实测 面积 
注 ， 表 中 工 、 hi 、h,、 hh 和 刀 单 位 为 mm 
格式 5 深井 泵 水 力 尺寸 检测 项 目 表 
产品 型 号 验证 单位 检测 人 员 检测 时 间 


















































CT+TACN 


DD, 








图 1-20 深井 有 泵 叶轮 











表 1-29 叶轮 检测 记录 (单位 : mm) 
尺寸 代号 D。 D\ h 0 让 所 Aa ”| 叶片 厚度 








设计 尺 二 








公差 范围 














实测 


才 本 过 共 





值 























流 道 表面 状况 

















密封 环 设计 值 | 实测 值 | 合格 否 | 叶轮 外 径 | ”设计 什 实测 值 合格 否 
径 尺寸 尺寸 
注 ; 表 中 Aa 单位 为 〈(。) 。 
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叶轮 叶片 符 图 情况 说 明 








注 : 1. 合格 项 目 用 “V” 表 示 ， 不 合格 项 目 写 出 超 差 数 值 。 
2. 表 中 和 的 尺寸 是 按 平 均值 算 的 。 























表 1-30 中 壳 检测 记录 (单位 : mm) 
尺寸 代号 D; Da Ds Li L, 13 ta 叶片 厚度 
设计 尺 二 

公差 范围 




















A 


实 2 
测 3 
值 4 

5 








才 酉 过 从 

















合格 否 


( 超 差 数 值 ) 
流 道 表面 状况 


















































叶轮 质量 中 过 质量 


( 单 重 )/kg ( 单 重 )/kg 
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2.1 表面 粗 烟 度 概 述 


2. 1.1 表面 粗糙 度 


表面 粗糙 度 主 要 是 指 在 加 工 过 程 中 ， 由 于 不 同 的 加 工 方法 、 机 床 与 工具 的 精 
度 、 刀 具 和 零件 表面 之 间 的 摩擦 、 切 悄 分 离 时 的 塑性 变形 ， 以 及 工艺 系统 中 存在 的 
高 频 振动 和 磨损 等 因素 ， 在 加 工 表 面 上 所 形成 的 具有 较 小 间距 和 较 小 峰 、 谷 的 微观 
不 平 状况 ， 它 属于 微观 几何 误差 。 它 影响 着 工件 的 摩擦 系数 、 密 封 性 、 耐 腐蚀 性 、 
疲劳 强度 、 接 触 刚 度 及 导电 、 导 热 性 能 等 。 


2. 1.2 对 机 械 零件 的 影响 


1. 对 机 械 零 件 耐 磨 性 的 影响 

由 于 零件 表面 粗 烽 度 的 存在 ， 在 两 个 表面 接触 时 ， 其 接触 面 仅仅 是 在 加 工 表面 
许多 凸 出 小 峰 的 顶端 上 ， 而 实际 两 零件 表面 的 接触 面积 只 是 理论 面积 的 一 部 分 。 当 
两 个 零件 表面 有 相对 运动 时 ， 由 于 两 零件 实际 接触 面积 较 理论 面积 要 小 ， 因 而 单位 
面积 上 承受 的 压力 相应 增 大 。 实 际 接触 面积 的 大 小 取决 于 两 接触 表面 粗糙 度 的 状况 
及 参数 值 的 大 小 ， 即 波 谷 浅 ， 参 数值 小 ， 表 面 较 平 坦 ， 实 际 接触 面 就 大 ; 反之 ， 实 
际 接触 面积 就 小 。 

当 零 件 的 接触 表面 越 粗 糙 、 相 对 运动 速度 越 快 时 ， 磨 损 越 快 ， 即 零件 耐 磨 性 能 
差 。 因 此 ,合理 地 提高 零件 的 表面 粗糙 度 的 状况 ， 即 可 减少 磨损 、 提 高 零件 耐 磨 
性 ， 又 可 延长 其 使 用 寿命 。 但 并 不 是 零件 的 表面 越 精 细 越 好 ， 因 为 超出 了 合理 值 
后 ,不 仅 增加 制造 成 本 ， 而 且 由 于 表面 过 于 光滑 会 使 金属 分 子 的 吸附 力 加 大 ， 接 触 
表面 间 的 润滑 油层 将 会 被 挤 掉 而 形成 干 摩擦 ， 致 使 金属 表面 加 剧 了 摩擦 磨损 。 因 
此 ， 对 有 相对 运动 的 接触 表面 ， 其 表面 粗糙 度 参数 值 要 选用 适当 ， 既 不 能 偏 低 ， 也 
不 能 过 高 。 

2. 影响 零件 的 耐 腐蚀 性 

金属 的 腐蚀 速度 取决 于 它们 各 自 加 工 的 表面 粗糙 度 ， 即 不 同 加 工 方法 所 获得 的 
不 同 表 面 粗糙 度 的 金属 表面 ， 具 有 不 同 的 腐蚀 速度 。 因 此 ， 降 低 表 面 粗 糙 度 的 数 
值 ， 可 提高 耐 腐蚀 能 力 ， 从 而 延长 机 械 设 备 的 使 用 寿命 。 

3. 影响 零件 的 疲劳 强度 

机 械 零 件 的 疲劳 强度 除 金属 材料 的 理化 性 能 、 零 件 自 身 结构 及 内 应 力 等 外 ， 与 
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零件 的 表面 粗糙 度 有 很 大 关系 。 和 零件 表 面 越 粗 糙 ， 其 目 痕 、 裂 纹 或 尖 镜 的 切口 越 明 
显 。 当 零件 受 力 ,尤其 受到 交 变 载荷 时 ， 这 些 凹 痕 、 裂 纹 或 切口 处 会 产生 应 力 集中 
现象 ， 金 属 疲劳 裂纹 往往 从 这 些 地 方 开始 。 因 此 适当 提高 零件 的 表面 粗糙 度 状 况 ， 
就 可 以 增加 零件 的 疲劳 强度 。 表 2-1 说 明 圆 柱 滚 子 轴承 零件 表面 粗糙 度 与 轴承 平均 
寿命 的 关系 ， 供 读者 参考 。 

表 2-1 圆柱 滚 子 轴承 零件 表面 粗糙 度 与 轴承 平均 寿命 的 关系 



























































套图 深 道 表面 粗 燃 度 Ra/hm 深 子 外 径 表 面 粗 烽 度 Ra/ hm 轴承 平均 寿命 和 计算 寿命 之 比 
0.8 0.4 1. 00 
0.4 0.2 3. 80 
0.2 0.2 4.40 
0.2 0.1~0.05 4. 84 
0.1 0.1~0.05 5. 60 











4. 影响 零件 的 接触 刚度 

接触 刚度 是 零件 结合 面 在 外 力作 用 下 ， 抵 抗 接 触 变形 的 能 力 。 机 融 的 刚度 在 很 
大 程度 上 取决 于 各 零件 之 间 的 接触 刚度 。 

两 表面 接触 时 ， 其 实际 接触 面积 只 是 理论 接触 面积 的 一 部 分 ， 所 接触 的 峰 项 由 于 其 
面积 减 小 而 压强 增 大 。 在 外 力作 用 下 ， 这 些 峰 顶 很 容易 产生 接触 变形 ， 从 而 降低 了 表面 
层 的 接触 刚度 。 因 此 ， 欲 提高 结合 件 的 接触 刚度 ， 必 须 提 高 对 零件 表面 粗糙 度 的 要 求 。 

5. 影响 零件 的 配合 性 能 

零件 之 间 的 配合 性 能 是 根据 零件 在 机 械 设备 中 的 功能 要 求 及 工作 条 件 来 确定 
的 。 如 果 相 配合 两 零件 的 表面 比较 粗糙 ， 不 仅 会 增加 装配 的 难度 ， 更 重要 的 是 在 设 
备 运转 时 易于 磨损 ， 且 造成 间 际 ， 从 而 改变 配合 的 性 质 ， 这 是 不 允许 的 。 对 于 那些 
配合 间隙 或 过 盘 较 小 、 运 动 稳定 性 要 求 较 高 的 高 速 重 载 的 机 械 设 备 零件 ， 选 定 适当 
的 零件 表面 粗糙 度 参数 值 则 尤为 重要 。 

6. 影响 机 械 零件 的 密封 性 

机 械 零 件 的 结合 密封 分 为 毅力 密封 和 动力 密封 两 种 。 

对 于 毅力 密封 的 表面 ， 当 表面 加 工 粗 糙 、 波 谷 过 次 时 ， 密 封 材料 在 装配 后 受到 
的 预 压力 还 不 能 塞 满 这 些微 观 不 平 的 深谷 ， 因 而 会 在 密封 面 上 留 下 许多 渗 漏 的 微小 
缝 际 ， 影响 了 结合 密封 性 。 对 于 动力 密封 面 ， 由 于 存在 相对 运动 ， 故 需 加 适当 的 润 
滑 油 。 虽 然 表 面 加 工 粗糙 会 影响 密封 性 能 ， 但 加 工 过 于 精细 ， 会 使 附着 在 波峰 上 的 
油分 子 受 压 后 被 排 开 ， 从 而 破坏 油膜 ， 失 去 了 润滑 作用 。 因 此 ， 对 于 密封 表面 来 
说 ， 其 表面 粗糙 度 参 数值 不 能 过 低 或 过 高 。 

7. 影响 零件 的 测量 精度 

零件 被 测 表面 和 测量 工具 测量 面 的 表面 粗糙 度 都 会 直接 影响 测量 的 精度 ， 尤 
是 在 精密 测量 时 。 

在 测量 过 程 中 往往 会 出 现 读数 不 稳定 现象 ， 这 是 由 于 被 测 表面 存在 微观 不 平 
度 ， 当 参数 值 较 大 时 ， 测 头 会 因 落 在 波峰 或 波 谷 上 而 读数 各 不 相同 。 所 以 被 测 表面 
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和 测量 工具 测量 面 的 表面 越 粗 糙 ， 测 量 误差 就 越 大 。 
此 外 ， 表 面 粗糙 度 对 零件 的 镀 涂 层 、 导 热 性 和 接触 电阻 、 反 射 能 力 和 辐射 性 
能 、 液 体 和 气体 流动 的 阻力 、 导 体 表面 电流 的 流通 等 都 会 有 不 同 程度 的 影响 。 


2. 1.3 对 机 械 设 备 功能 的 影响 


1. 影响 机 械 设备 的 动力 损耗 

如 果 相 互 接触 旦 有 相对 运动 的 零件 表面 粗 烟 ， 机 械 设 备 在 运转 时 为 了 克服 运动 
件 之 间 相 互 摩擦 会 损耗 动力 。 

2. 使 机 械 设备 产生 振动 和 噪声 

在 机 械 设备 中 ， 如 果 所 有 的 运动 副 表面 加 工 精 细 、 平 整 光滑 ， 那 么 在 设备 运转 
时 ， 运 动 件 的 运动 会 平稳 ， 不 会 产生 振动 和 噪声 ;， 反之 ， 如 果 运 动 副 表面 加 工 粗 
烟 ， 运动 件 就 会 产生 振动 和 吕 声 。 这 种 现象 在 高 速 运转 的 发 动机 的 曲轴 和 凸轮 、 齿 
轮 ， 以 及 滚动 轴承 上 尤为 明显 。 因 此 ， 提 高 对 运动 件 表面 粗糙 度 的 要 求 ， 是 提高 机 
械 设备 运动 平稳 性 、 降 低 振动 和 噪声 的 一 项 有 效 措施 。 


2. 1.4 表面 粗糙 度 选用 原则 


表面 粗糙 度 的 选用 应 根据 零件 功能 要 求 来 确定 ， 即 在 满足 零件 的 工作 性 能 和 使 
用 寿命 的 前 提 下 ， 应 尽 可 能 选择 要 求 较 低 的 表面 粗糙 度 。 由 于 零件 的 材料 和 功能 
求 不 同 ， 因 此 每 个 零件 的 表面 都 有 一 个 合理 的 参数 值 范围 。 一 般 来 讲 ， 高 于 或 低 于 
合理 值 都 会 影响 零件 的 性 能 和 使 用 寿命 。 

在 选用 表面 粗糙 度 参 数值 时 ， 还 应 考虑 下 列 各 种 因素 

1) 同一 零件 上 ， 工 作 面 的 表面 粗糙 度 参 数值 应 小 于 非 工作 面 的 参数 值 。 

2) 在 工作 过 程 中 ， 摩 擦 表面 粗糙 度 参 数值 应 小 于 非 摩擦 表面 参数 值 ; 滚动 摩 
擦 表面 的 表面 粗 烽 度 参数 值 应 小 于 滑动 摩擦 表面 参数 值 。 

3) 运动 精度 要 求 高 的 表面 ， 应 选取 较 小 的 表面 粗糙 度 参数 值 。 

4) 接触 刚度 要 求 较 高 的 表面 ， 应 选取 较 小 的 表面 粗糙 度 参 数值 。 

5) 承受 交 变 载荷 的 零件 ， 在 易 引 起 应 力 集中 的 部 位 ， 表 面 粗 糖度 参 数值 要 求 较 小 。 

6) 表面 承受 腐蚀 的 零件 ， 应 选取 较 小 的 表面 粗糙 度 参数 值 。 

7) 配合 性 质 和 公差 相同 的 零件 、 公 称 尺 寸 较 小 的 零件 ， 应 选取 较 小 的 表面 粗 
烽 度 参数 值 。 

8) 要 求 配合 稳定 可 靠 的 零件 表面 ， 其 表面 粗糙 度 参数 值 应 选取 较 小 的 值 。 

9) 在 间 际 配合 中 ， 间 际 要 求 越 小 ， 表 面 粗糙 度 参数 值 也 应 相应 的 小 ; 在 条 件 
相同 时 ， 间 隙 配合 表面 的 粗糙 度 参 数值 应 比 过 盘 配 合 表面 小 ; 在 过 盘 配 合 中 ， 为 了 
保证 连接 强度 ， 应 选取 较 小 的 表面 粗糙 度 参 数值 。 


2. 1.5 世界 各 国 表 面 粗糙 度 标 准 
世界 各 国 表面 粗糙 度 标准 见 表 2-2。 









































































































































表 2-2 世界 各 国 表 面 粗 糙 度 等 级 、 参 数 、 标 注 对 照 表 
国 别 中 国 国际 奥地利 英国 日 本 苏联 德国 美国 法 国 
标准 [GB/T 1031 一 | ISO 1302 一 AWN ANSI NF E04 
a BS 1131.1 JIS B0601 一 2013 | ”TocT 2789 DIN 4763 
代号 2009 2002 116. 211 B46. 1 一 2009| ”一 016 
评定 Ra Ra ee Ra Rs 上 昌 )| Ra 机 Ra _ Ra 要 Ra 
Ra/ 等 等 乡 等 乡 等 纪 示 注 签 绿 
参数 RAR 级 /hm 级 /hm 级 /Lm /pm bm 级 /hm 标注 /hm 级 /Lm 
0. 008 0. 006 
0.012 0. 05S 14 
0.01 0.012 
I VS 0. 025 
0. 025 N， 0. 025 | | 0.025 | 0.1S 13 | 0.016 0. 025 
0.02 
<0.1 
0. 025 SA 了 
0.05 N, 0. 05 0.05 | 0.2S 12 | 0.032 0.05 of 0. 05 
0. 04 
表 0. 05 
面 0.1 N; 0.1 3 0.1 3 0.1 0. 4S yy 11 0. 063 0.1 Wh 0.1 
粗 0.08 
糙 
0.10 
度 | 8 
会 0.2 N, 0.2 0.2 0.2 | 0.8S a 10 | 0.125 0.2 sy 0.2 
数 0. 16 
值 0.2 是 
及 0.4 Ns 0.4 0.4 , 0.4 | 16S 1 9 0.25 |>01~0.8 0.4 uy | 
YA 
等 0. 32 
乡 
0.4 
0.8 N。 0.8 0.8 。 0.8 | 3.28 2 8 0.5 0.8 32 0.8 
0.63 
Rs kA 63 
1.6 N, 1.6 1.6 a 让 站 1.0 1.6 
1.6 
区 1.25 |>0.8-3.2 
12. 5S 1 
3.2 Ns 3.2 3.2 ; 3.2 63 6 2.0 3.2 125 3.2 
25S 
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中 国 国际 奥地利 英国 日 本 苏联 德国 美国 法 国 
GB/T 1031 一 | ISO 1302 一 AWN ANSI NF E04 
BS 1131.1 JIS B0601 一 2013 TOCT 2789 DIN 4763 
2009 2002 116. 211 B46. 1 一 2009 一 016 
_ R R 四 Ra IR,A(IHB) RR i R se R 区 R 
Ra pi 等 级 a 等 级 a 等 级 a a 等 级 a 标注 a 等 级 a 
/hm /hm /Lm /Lm hm /Hum /hm /hm 
& 3.2 
25S 2 6.3 
6.3 No 6.3 N, 6.3 N, 6.3 5 4.0 6.3 < 
5.0 
表 50S wd 6.3 |3.2<Ra 12.5 
面 <52 500 
12.5 Nio 12.5 Nio 12.5 Nio 12.5 4 8.0 > 12.5 S 
粗 | 
wt 25 10 
烽 100S 25 
度 12. 5 1000 
25 Ni 25 Ni 25 Ni 25 25 — 
参 
参 3 16 
数 
人 20 
骨 200S 
及 25 50 
让 50 Ni 50 Ni 50 Ni 50 
证 2 32 
级 
40 
400S 50 
100 
63 
1 100 
80 
of of 100 
































奥地利 、 英 国 、 苏 联 、 德 国 、 法 国标 准 仅 供 参考 。 























用 公差 配合 表面 粗糙 度 选 择 设计 根据 表 2-3~ 表 2-5 的 对 应 关系 进行 。 


台 Z 当 


长 宫 寿 驹 帮 台 了 枉 型 华 半 妆 这 谤 


6: 





表 2-3 轴 、 孔 公差 等 级 与 表面 粗糙 度 的 对 应 关系 



























































































































































孔 多 孔 
公差 , 要 
等 级 公称 尺寸 粗糙 度 参 数 公称 尺寸 粗糙 度 参 数 公称 尺寸 粗糙 度 参 数 公称 尺寸 粗糙 度 参数 
/mm Ra/ hm /mm Ra/ nm /mm Ra/ nm /mm Ra/ nm 
<6 0.10 =<6 0.10 <6 0. 80 <6 0. 80 
We >6~30 0.20 >6~30 0. 20 >6~120 .60 >6~120 .60 
>30~180 0.40 >30~180 0.40 >120~400 3.20 >120~400 3. 20 
>180~500 0. 80 >180~500 0. 80 >400~500 6.30 >400~500 6.30 
<10 0.20 <10 .60 <10 .60 
<50 0.40 
IT10 >10~ 120 3. 20 >10~180 3.20 
>10~80 0.40 
>120~500 6.30 >180~500 6.30 
IT6 >50~250 0. 80 
<10 60 <10 60 
>80~250 0. 80 
IT11 >10~120 3.20 >10~120 3.20 
>250~500 1.60 
>250~500 1.60 >120~500 6.30 >120~500 6.30 
<6 0.40 <6 0.40 <80 3.20 <80 3.20 
IT7 >6~120 0. 80 >6~80 0. 80 IT12 >80~250 6.30 >80~250 6.30 
>120~500 1.60 >80~500 1.60 >250~500 12. 50 >250~500 12. 50 
<3 0.40 
<3 0. 40 <30 3.20 <30 3.20 
>3~30 0. 80 
IT8 >3~50 0. 80 IT13 >30~120 6.30 >30~120 6.30 
>30~250 1.60 
>50~500 1.60 >120~500 12. 50 >120~500 12. 50 
>250~500 3.20 
表 2-4 间隙 或 过 盈 配 合 与 表面 粗糙 度 的 对 应 关系 
表面 粗糙 度 Ra/ pm 表面 粗糙 度 Ra/ pm 
间隙 或 过 盈 /um 间隙 或 过 盘 /um 
轴 孔 轴 孔 
SR 0. 025 0. 05 >10~16 
0. 20 0. 40 
>2.5~4 0.10 >16~25 
0.05 
>4~6.5 0. 20 >25~40 0.40 0. 80 
>6.5~10 0.10 0.40 
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表面 粗糙 度 与 加 工 方法 有 密切 的 关系 ， 在 确定 表面 粗糙 度 时 ， 应 考虑 可 


的 加 工 方法 。 


表 2-5 与 常用 、 优 先 公差 带 相 适应 的 表面 粗糙 度 Ra 值 
公称 尺寸 /mm 


公差 带 代号 


(单位 : jum) 





S33 


<3 
~6 





>6 
~10 


>10 
~18 


>18 
~30 





>30 
~50 


>50 
~80 


>80 
~120 


>120 
~180 





>180 
~250 


>400 
~500 











hl jsl .Hl .JS1 


>0.02~0 





h2 js2 .H2 .JS2 


(0.025) 





.04 

















>0.08~0.16(0.1) 








h3 .js3 .H3 JS3 





g4.h4\js4\k4 .m4 .n4 r4 \s4 


(0.05) 





H4 JS4 下 4 、M4 


>0. 04~0. 08 








>0.08~0. 16 
《0. 1) 


>0. 16~0.32 
(0.2) 


>0. 32~0. 63 
(0.4) 





{5 \g5\h5 \j5 js5.k5、 m5 nS p5. 
I9 \s5 tS uS v5 xS \y5 25 


>0. 08~ 
0.16 





G5、 HS JS5、 KS5、 M5 、N5 、P5 、 
R5.S5 


(0.1) 


>0. 16~0.32 
(0.2) 





>0.63 ~1.25 
(0. 8) 





e6 {6 56 、h6 、j6 js6 、k6 .m6 n6、 
p6 .16 s6 t6 .u6 .v6 x6 \y6 .z6 








F6 .G6.H6.J6.JS6. K6. M6 N6、 
P6、 R6、 S6、 T6、 U6、 V6、X6、 
Y676 





d7\e7 f7.g7\h7j7 js7、k7 m7 
n7 .p77 Ss7T tI 7 vi xT yy7 727 





D7、E7、F7、G7 、H7、J7 、 JS7、K7、 
M7.N7.P7.S7、T7 .U7、 V7、 X7、 
Yi7Z7 


>0.32~0 
(0.4) 


. 63 














>0.63~1.25 
(0.8) 








c8 .d8 \e8f8g8.h8 js8 k8 mg、 
n8 pbp8 Tr8 s8 t8 u8 v8 x8 y8 .28 





C8、.D8、E8 、F8 、C8 、H8、J8、JS8、 
K8 、M8 N8 、P8、R8 、 S8 、T8 、U8、 
V8  Y8 、Z8 



































a9 b9 .c9 .qd9 .e9 f9 .ho9 js9 





A9 、B9、C9 、D9 、F9 F9 H9 JS9、 
N9 、P9 





>1.25~2.5 
(1.6) 














al0、bl10、cl10、d10 、el0 、hl0、 
js10 





Al0、 B10、 C10、 DI10、 E10、 H10、 
JS10 





all bll\cll\dll\hll jsll 





All Bll .Cll DLL HILI JS11 








al2 bl2 cl12 hl2 \js12 





Al2、B12 C12 、H12、 JS12 





>2.5~5 


(3.2) 














>5~10 
(6.3) 


>10~20 











al3、 bl3、 el3、 hil3、 jsl3、 (12.5) 
HI13 JS13 














注 : 





对 于 特殊 的 配合 伯 








. 本 表 适 用 于 一 般 通 


. 对 于 重型 机 械 中 采 








机 械 ， 并 且 不 考虑 形状 公差 对 表 首 


粗糙 度 的 要 求 。 














FEF， 如 配合 伯 





























.括号 内 数据 为 党 








数据 。 





F 孔 、 轴 公差 等 级 相差 较 多 时 ， 应 按 其 较 高 的 等 级 公差 带 选 取 。 








配制 配合 时 ， 应 仍 按 完 全 互 换 性 配合 要 求 的 公差 选取 。 


Ne 


离心 泵 设计 通用 技术 





2.3 


常用 工作 表面 粗糙 度 的 选择 设计 见 表 2-6。 





常用 工作 表面 粗糙 度 选 择 设计 




























































































































































































































































































表 2-6 常用 工作 表面 粗糙 度 Ra (单位 : hm) 
公差 表面 公称 尺寸 /mm 
等 级 | “ <50 >50~500 
和 0.2 0.4 
孔 0.4 0.8 
用 0.4 0.8 
合 间隙 过 渡 6 
配合 表面 ( 间 际 过 渡 ) 孔 0 dO a 
用 0.4~0.8 0.8~1.6 
孔 0.8 1.6 
用 0.8 1.6 
筷 0.8~1.6 1.6~3.2 
公差 面 公称 尺寸 /mm 
等 级 | “ <50 >50~120 >50~500 
用 0.1~0.2 0.4 0.4 
斥 人 装配 孔 0.2~0.4 0.8 0.8 
过 盈 配 合 四 有 用 0.4 0.8 1.6 
、 孔 0.8 1.6 1.6 
用 0.8 0.8~1.6 1.6~3.2 
筷 1.6 1.6~3.2 1.6~3.2 
入 1.6 
执 装 
热 奖 孔 1.6~3.2 
表面 分 组 公差 /um 
六 
2.5 2.5 5 10 20 
分 组 装配 的 零件 = 
分 组 装配 的 零件 表面 D03 6 人 i 
孔 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 
而 径 向 圆 跳动 公差 /hm 
个 
2.5 4 6 10 16 25 
高 定 心 精 度 的 配合 
高 定 心 精度 的 配合 表面 | 0.05 0.1 0.1 0.2 0.4 0.8 
孔 0.1 0.2 0.2 0.4 0.8 1.6 
公差 等 级 pe 
表面 卫 流体 润滑 
滑动 轴承 表 而 IT6~ IT9 IT10~ IT12 
和 0.4~0.8 0.8~3.2 0.1~0.4 
孔 0.8~1.6 1.6~3.2 0.2~0.8 
a 高 压 a 
i 普通 压 氏 压 
深 压 系统 的 液压 生 和 直径 <10mm 直径 >10mm 加 力 1 
活塞 等 表面 区 0.025 0.05 0.1 0.2 
孔 0.05 0.1 0.2 0.4 
速度 /( m/s) 
密封 材料 
密封 材料 3 3 二 
密封 材料 处 的 橡胶 0.8~1.6 抛光 0.4~0.8 抛光 0.2~0.4 抛光 
孔 轴 表面 毛 秆 0.8~1.6 抛光 
迷宫 式 的 3.2~6.3 
涂 油 村 的 3.2~6.3 












































































































































































































































































































































































































































第 2 章 系 零 部 件 表 面 粗粮 度 选 择 设计 .33 . 
( 续 ) 
性 质 速度 / 平面 度 公 差 /( pm/100mm) 
| Cm/sy <6 10 20 60 >60 
<0.5 0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 
寻 轨 面 滑 如 
和 滑动 | >05 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 
滚动 <0.5 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 
六 二 
篇 >0.5 0.05 0.1 0.2 0.4 0.8 
草 昼 跳动 公差 / 
| 速度 (my 轴 向 圆 跳动 公差 /hm 
端面 支撑 表面 、 <6 16 25 >25 
端面 轴承 等 <0.5 0.1 0.4 0.8~1.6 3.2 
>0.5 0.1 0.2 0.8 1.6 
面 轮廓 度 公差 /um 
奈 面 轴承 <30 >30 
0.8 1.6 
和 垂直 度 公差 /( pym/100mm) 
端面 接触 不 动 < 到 
的 支撑 面 (法 兰 等 ) 一 
1.6 3.2 6.3 
类 型 有 垫 片 无 垫 片 
箱 体 分 界面 这 后 你 
(减速 箱 ) 密封 的 3.2~6.3 0.8~1.6 
不 密封 的 6.3~12.5 6.3~12.5 
与 其 他 零件 接触 但 不 是 配合 面 3.2~6.3 
类 型 线 轮 廓 度 公差 /hm 
凸轮 和 靠 模 <6 30 50 >50 
工作 面 刀口 或 滑 块 0.4 0.8 1.6 3.2 
用 滚 柱 0.8 1.6 3.2 6.3 
带 轮 直 径 /mm 
V 带 轮 和 平 带 轮 
工作 表面 <120 >120~315 >315 
1.6 3.2 6.3 
_ 本 与 尺寸 大 小 及 工作 条 件 有 关 
摩擦 传动 中 的 工作 寺 
0.2~0.8 
压 合 器 
座 擦 片 离合 器 块 式 离合 器 片 式 
1.6~3.2 0.8~1.6 0.1~0.8 
摩擦 件 哉 轮训 径 
工作 表面 致 毗 上 和 /mm 
制 动 鼓 轮 <500 >500 
0.8~1.6 1.6~6.3 
Es 密封 结合 对 中 结合 其 他 
司 锥 结合 工 
圆锥 结合 工作 0.1~0.4 0.4~1.6 1.6~6.3 
类 型 键 轴 上 键 槽 载 上 键 槽 
不 动 | 工作 面 3.2 1.6~3.2 1.6~3.2 
键 结合 结合 上 腓 工 作 面 6.3~12.5 6.3~12.5 6.3~12.5 
导 | 工作 面 1.6~3.2 1.6~3.2 1.6~3.2 
向 键 腓 工作 面 6.3~12.5 6.3~12.5 6.3~12.5 
. 定 心 面 非 定 心 
类 型 孔 梢 轴 齿 一 人 
、 a 孔 轴 孔 轴 
渐 开 线 花 键 结合 a 
不 动 结合 1.6~3.2 1.6~3.2 0.8~1.6 | 0.4~0.8 | 3.2~6.3 | 1.6~6.3 
动 结合 0.8~1.6 0.4~0.8 0.8~1.6 | 0.4~0.8 3.2 1.6~6.3 


























































































































































































































































































































































































































34 . 离心 泵 设计 通用 技术 
( 续 ) 
类 型 螺纹 标准 公差 等 级 
4.5 6.7 8.9 
紧 固 螺纹 1.6 3.2 3.2~6.3 
在 轴 上 、 杆 上 和 
昌 4 ~ 
螺纹 套 上 则 纹 0.8~1.6 1.6 3.2 
丝 枉 和 起 重 螺纹 一 0.4 0.8 
丝 杠 螺母 和 
起 重 螺母 人 2 
类 型 标准 公差 等 级 
3 4 5 6 7 8 9 10 11 
直 具 、 斜 从、 人 字 齿 0.1~ | 0.2~ | 0.2~ 0.4~ 
蜗轮 (圆柱 ) 齿 面 | 0.2 0.4 0.4 04 0.8 Eo 32 2 63 
a ee ; | 02~ | 0.4~ | 0.4~ | 0.8~ | 1.6~ | 3.2~ 
齿轮 和 蜗杆 传动 | 锥 齿轮 齿 面 人 让 本 6 6.3 
a 0.4~ | 0.8~ | 1.6~ 
蜗杆 牙 型 面 0.1 0.2 0.2 0.4 OE 1 55 一 = 
根 辆 与 工作 面 同 或 接近 的 更 粗 些 的 优先 数 
顶 加 3.2~12.5 
类 型 应 用 精度 加 
普通 的 提高 的 
链 轮 工作 表面 3.2~6.3 1.6~3.2 
根 几 6.3 3.2 
顶 贺 3.2~ 12.5 3.2~12.5 
定位 精度 / 
分 度 机 构 表面 如 二 和 一 3 
分 度 板 .插销 一 
0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 3 
齿轮 . 链 轮 和 蜗轮 的 非 工作 端面 3.2~12.5 RE 直径 /mm 
孔 和 轴 的 非 工作 端面 6.3~12.5 UN <180 “| >180~500| >500 
倒 角 \ 倒 圆 . 退 刀 槽 等 3.2~12.5 和 1.6~3.2 6.3 12.5~25 
螺栓 .螺钉 等 用 的 通 孔 25 光学 读数 的 精密 刻度 尺 0.025~0.05 
精制 螺栓 和 螺母 3.2~12.5 普通 精度 刻度 尺 0.8~1.6 
半 精 制 螺栓 和 螺母 25 刻度 盘 0.8 
螺钉 头 表面 3.2~12.5 操纵 机 构 表面 (如 手 轮 .手柄 ) 0.4~1.6 
压 得 支承 表面 12.5~25 指示 表面 .其 他 需 光 整 表面 抛光 或 镀层 
床 身 . 箱 体 上 的 槽 和 凸 起 12.5~25 离合 器 支架. 轮 辐 等 和 ee 
准备 焊接 的 倒 棱 50~100 其 他 件 不 接触 的 表面 
在 水 泥 、 砖 或 木质 基础 上 的 表面 | 100 或 更 大 | ”高 速 转动 的 凸 出 面 ( 轴 端 等 ) 1.6~6.3 
对 疲劳 强度 有 影响 的 非 结 合 表面 |0.2~0.4 抛光 外 观 要 求 高 的 表面 6.3 
影响 茸 汽 和 特别 精密 0.2 抛光 中 ,小 零件 3.2~12.5 
PE 其 他 表面 一 
气流 的 表面 一 般 0.8~1.6 大 零件 6.3~25 
注 : 本 表 数 据 仅 供 参 考 。 





参考 尺寸 公差 、 形 状 公差 与 表面 粗糙 度 的 关系 选择 表面 粗糙 度 。 在 一 般 情 
况 下 ,表面 形 状 公差 值 :、 尺 寸 公 差 值 了 与 Ra、R 之 间 ， 有 如 下 的 经 验 对 应 


关系 : 
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1 一 0. 0 了 Ra 三 0.237; Rz<0.27 
0. 4 了 册 Ra<0.0257; Rz<0.17 

1 一 0. 25 了 Ra<0.0127; Rz<0.057 

i1<0.257 Ra<0. 157; Rz<0. 67 


2.4 常用 加 工 方法 可 能 达到 的 表面 粗糙 度 等 级 


常用 加 工 方法 可 能 达到 的 表面 粗粮 度 等 级 见 表 2-7。 
表 2-7 ”常用 加 工 方法 可 能 达到 的 表面 粗糙 度 等 级 








表面 粗糙 度 Ra/ pm 











加 工 方法 





0.012 | 0.025 | 0.05 | 0.10 | 0.20 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 3.20 | 6.30 | 12.5 | 25 50 














100 








金属 模 铸 造 








离心 铸造 








蜡 模 铸造 





压力 铸造 








热 轧 

















模 银 





冷 思 





挤 压 





冷 拉 








刍 





刊 削 





粗 





蚀 前 | 半 精 











精 





插销 





钻 孔 
粗 








入 筷 精 





金刚 匀 孔 





粗 





锌 孔 | 半 精 





精 





粗 











镑 孔 | 壮 精 





精 





半 精 





精 








粗 








滚 铣 | 半 精 





精 
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( 续 ) 





表面 粗糙 度 Ra/pm 





0.012 


0.025 


0.10 | 0.20 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 3.20 | 6.30 | 12.5 | 25 50 


100 







































































麻 外 圆 > 























及 平面 


















































































































































HH 号 尝 澶 
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( 续 ) 
表面 粗糙 度 Ra/ pm 
加 工 方法 i 
0.012 | 0.025 | 0.05 | 0.10 | 0.20 | 0.40 | 0.80 | 1.60 | 3.20 | 6.30 | 12.5 | 25 | 50 | 100 
ee 人 刨 
办 北 三 
a 
键 加 
工 磨 
旗 
注 : 本 表 作 为 一 般 情况 参考 
| | 米 全 
2.5 表面 粗糙 度 参数 值 选用 推荐 
一 些 常见 表面 的 粗糙 度 参考 值 见 表 2-8。 
表 2-8 表面 粗糙 度 选用 实例 
Ra/ pm i we 上 > 
CT 表面 情况 加 工 方 法 应 用 举例 
粗 加 工 的 表面 (如 粗 车 、 粗 便 、 切 断 等 加 工 的 
100 表面 ) ,用 粗 雏 刀 和 粗 砂轮 等 加 工 的 表面 一 般 很 
明显 可 见 的 加 工 痕迹 |” 粗 车 链 、 蚀 钼 ”| 少 采用 
25 .50 粗 加 工 后 的 表面 ,焊接 前 的 焊 缝 , 粗 钻 孔 壁 等 
一 般 非 结合 表面 ,如 轴 的 端面 、 倒 角 齿轮 及 
12.5 可 见 加 工 痕 迹 粗 车 . 刨 . 铣 、 钻 带 轮 的 侧面 、 键 槽 的 非 工 作 表面 、 减 重 孔 眼 表 
面 等 
不 重要 零件 的 非 配合 表面 (如 支柱 支架、 外 
车 . 键 .人 刨 、. 钻 、 铣 、 壳 、 衬 套 、 轴 、 盖 等 的 端面 ) , 紧 固 件 的 自由 表面 ， 
见 加 工 痕迹 
63 可 园 加 工业 迹地 详 . 粗 匀 . 狗 由 | 紧 辕 件 通 孔 的 表面, 内 .外 花 键 的 非 定 心 表面， 
不 作为 计量 基准 的 齿轮 项 圆 表面 等 
和 其 他 零件 连接 不 形成 配合 的 表面 (如 箱 体 、 
车 . 铀 . 刨 . 铣 、 外 壳 . 端 盖 等 零件 的 端面 ) ,要 求 有 定 心 及 配合 
3 微 见 加 工 痕迹 刮 1~2 点 /em2 拉 、| 特性 的 固定 支承 面 (如 定 心 的 轴 肩 , 键 和 键 槽 的 
磨 . 铂 滚 压 、 铣 齿 工作 表面 ) ,不 重要 的 紧 固 螺纹 的 表面 ,需要 滚 
花 或 氧化 处 理 的 表面 等 
安装 直径 超过 80mm 的 0 级 轴承 的 外 壳 孔 
车 . 镑 . 蚀 铣 . 贸 、| ， 全 全 于 2 
ee 普通 精度 齿轮 的 齿 面 ,定位 销 孔 ,V 带 轮 的 表 
0 Po | ,大 径 定 心 的 内 花 键 外 径 ,轴承 盖 的 定 中 心 丁 
1~2 点 /cm? 、 铣 齿 Te 
上 月 未 等 
要 求 保证 定 心 及 配合 特性 的 表面 ,如 锥 销 与 
圆柱 销 的 表面 ,与 0 级 精度 滚动 轴承 相配 合 的 
车 . 铀 . 拉 \ 磨 . 立 铣 、| 轴 颈 和 外 壳 孔 , 中 速 转动 的 轴 颈 , 直径 超过 
0.8 可 辨 加 工 痕 迹 的 方向 | 刮 .3~10 点 /em2、 | 80mm 的 5.6 级 滚动 轴承 配合 的 轴 颈 和 外 壳 孔 
滚 压 及 内 、 外 花 键 的 定 心 内 径 , 外 花 键 键 侧 及 定 心 外 
径 , 过 鱼 配 合 IT7 级 的 孔 (H7) ,间隙 配合 IT8、 
IT9 级 的 孔 (H8 、H9) 磨 前 的 轮 齿 表 面 等 
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表面 情况 


加 工 方 法 


( 续 ) 


应 用 举例 





0.4 


微 辨 加 工 痕迹 的 方向 


贸 、 磨 , 镑 , 拉 刊 、 
3~10 点 /em? 滚 压 


要 求 长 期 保持 配合 





性 质 稳定 的 配合 表面 ,如 

















IT7 级 的 轴 、 孔 配合 表面 
‘ 重要 零件 ,1 3 
承 配 合 的 轴 贷 表面 





面 , 受 变 应 力作 
80mm 的 5.6 级 多 




















,精度 较 高 的 轮 芙 表 
径 小 于 
,与 橡胶 密 































































































封 件 接触 的 轴 示 





i ,尺寸 大 于 120mm 的 IT13 ~ 

















IT16 级 孔 和 轴 





j 量 规 的 测量 表面 等 














0.2 


不 可 辨 加 工 痕迹 
的 方向 


布 轮 磨 、 磨 、 
研磨 .超级 加 工 


工作 时 受 变 
证 零件 的 疲劳 强度 
时 不 破 








IT6 级 配合 表面 ,高 精 


动 轴承 配合 的 轴 颈 表面 ， 





不 配合 性 质 的 表 
密 的 表面 和 支承 表面 、 


应 力作 用 的 重要 零件 的 表面 ; 保 
` 防 腐 性 和 耐久 性 ,并 在 工作 











面 ,如 轴 颈 表 
圆锥 定 心 表面 等 ;IT5、 
度 齿 轮 的 齿 面 ,与 4 级 深 
尺寸 大 于 315mm 的 


面 、 要 求 气 









































IT7~ ITe 级 孔 和 轴 用 量规 及 尺寸 大 于 120 ~ 
315mm 的 IT10~IT12 级 孔 和 轴 用 量规 的 测量 表 





面 等 











0.1 


暗 光 泽 面 





0.05 


亮光 泽 面 





0.025 


镜 状 光泽 面 





0.012 





0.008 


2.6 条 配合 面 的 表面 粗糙 度 选择 





雾 状 镜面 





超级 加 工 











[ 作 时 承受 较 大 变 

















面 ;保证 精确 定 心 的 锥 体 表 面 ; 


六 力作 用 的 重要 零件 的 表 
液压 传动 用 的 孔 











表面 ; 气 氏 套 的 内 示 
导轨 面 , 阀 的 工作 面 





面 ,活塞 销 的 外 表面 ,仪器 
[ ;尺寸 小 于 120mm 的 IT10~ 
IT12 











2 

















而 ,如 活塞 、 柱 塞 和 








I 
以 





























求 的 轴 和 孔 





子 和 高 速 摩擦 的 工作 表面 


高 度 气 密 性 
气缸 内 这 离合 的 摩擦 表面 ;对 同 轴 度 
角 要 





;滚动 导轨 中 的 钢 球 或 滚 




















高 压 柱 塞 泵 中 柱 塞 


和 柱 塞 套 的 配合 表面 ,中 


























等 精度 仪器 零件 配合 表 尺寸 大 于 120mm 的 




















和 和 轴 用 量规 测量 表面 











量规 .小 于 120mm 的 IT7~ IT9 级 孔 











仪器 的 测量 对 
100mm 的 量 块 工作 面 























i 和 配合 表面 ， 








尺寸 超过 





























量 块 的 工作 于 











受 计 


面 , 高 精度 测量 
高 精度 仪器 摩擦 机 构 的 支承 表面 


尺 屁 的 测量 面 ， 




















下 列表 中 表面 粗糙 度 等 级 是 以 分 数 形式 表示 。 分 子 表 示 零 件 内 的 表面 粗糙 度 ， 
分 母 表示 零件 外 表面 粗糙 度 。 零 件 相 互 配合 的 两 端面 的 公差 配合 和 表面 粗糙 度 等 级 
原则 上 相同 。 在 一 般 倩 况 下 应 按 下 列 各 表 给 定 值 选 取 ， 特 殊 需 要 允许 采用 高 于 给 定 








值 。 一 般配 合 面 的 表面 粗糙 度 见 表 2-9， 螺 纹 配 合 的 表面 粗糙 度 详 见 表 2-10， 





转动 摩擦 面 及 端面 表面 粗糙 度 见 表 2-11。 


一 般 
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表 2-9 一 般配 合 面 的 表面 粗糙 度 
表面 特征 表面 粗粮 度 等 级 型 实例 备注 
/Re 3.2 
十 轮 与 轴 热 装 除外 
/Ra 1.6 /Ra 0.8 
Ra 3.2 
-一 一 一 轴 套 与 轴 
-Ra 16 
/ Ra 3.2 
人 轴承 挡 套 与 轴 一 
Sa 
/Ra 3.2 
| 填料 轴 套 与 轴 a 
/Ra 1.6 
Ra 3.2 
圆 
柱 一 -一 叶轮 挡 套 与 轴 > 
形 /Ra 1.6 
内 
外 Ra 3.2 
表 
面 和 平衡 盘 与 轴 加 
/Ra 1.6 
A 
联 轴 器 与 轴 一 
/Ra 3.2 /Ra 1.6 
-Ra 3.2 
-一 一 一 导 叶 与 导 叶 衬 套 三 
/Ra 3.2 
yA 泵 体 与 托 架 、 泵 体 与 
= 中 间 支 架 .中 间 支 架 一 
Ra 3.2 与 泵 盖 . 托 架 与 泵 盖 
/Ra 3.2 
本 泵 体 与 密封 环 到 
/ Ra 3.2 










































































































































































































































































.40 . 离心 泵 设计 通用 技术 
( 续 ) 
表面 特征 表面 粗糙 度 等 级 (型 实例 备注 
Ra 3.2 
= 泵 体 与 泵 盖 3 
Ra 32 
/ Ra 3.2 
中 段 与 密封 环 加 
J 吸入 段 与 密封 环 
圆 
形 中 段 与 导 叶 中 上 段 与 中 段 
内 中 段 与 出 水 段 .吸入 段 与 中 段 
外 吸入 段 与 首 盖 、 出 水 段 与 尾 盖 
Ra 3.2 出 水 段 与 末 级 导 叶 
vy 出 水 段 与 平衡 套 
> 出 水 段 与 填料 函 体 
N7 轴承 架 与 吸入 段 
轴承 架 与 填料 函 体 
托 架 与 填料 函 体 
中 间 支 架 与 托 架 
/Ra 6.3 
进 水 端 与 填料 环 .填料 压 盖 一 
/Ra 6.3 /Ra 12.5 
表 2-10 ”螺纹 配合 的 表面 粗糙 度 
表面 特征 表面 粗糙 度 等 级 典型 实例 
/Ra 3.2 轴 上 的 螺纹 
多 级 泵 穿 杠 上 的 螺纹 
A 泵 体 , 托 架 上 的 螺 孔 、 穿 杠 螺 母 
普通 螺纹 
yA 螺 塞 . 管 堵 孔 
/Ra 6.3 
一 叶轮 螺母 与 轴 
/Ra 3.2 
表 2-11 ”一般 转动 摩擦 面 及 端面 表面 粗糙 度 
表面 特征 表面 粗糙 度 等 级 典型 实例 
圆柱 形 内 外 Ra 3.2 


表面 





EL 





装填 料 的 轴 套 外 表面 
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( 续 ) 
表面 特征 表面 粗糙 度 等 级 典型 实例 
AE 
人 泵 体 密封 环 与 叶轮 
二 人 
Ra 3.2 
一 一 叶轮 密封 环 与 叶轮 
2 
圆柱 形 内 外 
表面 
Ra 32 
A 轴承 端 羡 孔 与 轴承 挡 套 ( 挡 油 盘 ) 
/Ra 6.3 外 圆 ( 端 盖 孔 加 大 lmm) 
导 叶 套 内 孔 与 叶轮 挡 套 外 圆 ,平衡 套 内 孔 与 了 
/ET 外 圆 ( 叶轮 挡 套 外 圆 和 平衡 盘 外 圆 
端面 Ra 32 叶轮 与 挡 套 (或 轴 套 ) 端面 



































平衡 盘 和 平衡 板 摩擦 面 




















2. 7” 泵 滚动 轴承 部 分 的 表面 粗粮 度 选 择 设计 





滚动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 表面 粗糙 度 见 表 2-12。 
表 2-12 滚动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 表面 粗糙 度 












































表面 特征 表面 粗糙 度 等 级 典型 实例 
轴承 孔 轴承 孔 
滚动 轴承 与 轴 
/Ra 1.6 /Ra 1.6 
Ra 3.2 
圆柱 形 内 V 轴承 体 . 托 架 与 滚动 轴承 
外 表面 轴承 外 圆 











轴承 体 . 托 架 与 轴承 端面 

































































. 42 . 离心 泵 设计 通用 技术 
( 续 ) 
表面 特征 表面 粗 糖度 等 级 典 曹 实例 
轴 肩 部 与 轴承 端面 
端面 Se 轴承 端 盖 与 轴承 端面 








/Ra 6.3 























2. 8 ”有 泵 滑动 轴承 部 分 的 表面 粗 烽 度 选择 设计 





滑动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 表面 粗 烟 度 见 表 2-13。 
表 2-13 ”滑动 轴承 部 分 的 配合 面 及 端面 表面 粗糙 度 










































































表面 特征 表面 粗糙 度 等 级 典型 实例 
/Ra 1.6 /Ra 3.2 
轴瓦 与 轴 
Ra 3.2 
ee 轴承 体 与 轴瓦 .轴承 盖 与 轴瓦 
Ra 32 
圆柱 形 内 外 0 
表面 = === 轴承 体 与 密封 环 
/ Ra 6.3 
/ Ra 6.3 
和 轴承 体 、 轴 承 盖 与 轴承 端 盖 ( 侧 压 盖 ) 
/ Ra 6.3 
/ Ra 6.3 
轴承 体 与 轴承 盖 止 口 
/ Ra 6.3 
端面 Rh Ra 3.2 轴承 体 模 与 密封 环 凸 台 
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泵 零 部 件 表面 粗 烽 度 选择 设计 “ 43 . 





2. 9 


零件 的 密封 面 表面 粗糙 度 见 表 2-14。 





表 2-14 零件 的 密封 面 表面 粗糙 度 


泵 零 部 件 密封 面 的 表面 粗糙 度 选 择 设计 


























































































































































































































表面 特征 垫 片 材料 表面 粗糙 度 等 级 典型 实例 
平面 \ 凸 面 胶 质 石 面板 是 整体 灰 铸铁 法 兰 
凸 面 胶 质 石 面板 .铝板 SR 
整体 钢 制 法 兰 
从 质 石 面板 Ra 12.5 
四 面 铝板 .1Crl8( 缠绕 热 ) V 
平面 .凹面 放 质 石 面板 /Ra 12.5 或 /Ra 6.3 对 焊 钢 法 兰 
胶 质 石 面 板 、 Ra 12.5 十 J 旺 4 和 | 注 计 
四 凸 组 板 .06Cr13 人 对 焊 钢 法 兰 
桦 槽 面 质 石 面板 A 对 焊 钢 法 兰 
OCr19Ni9 Ra 37 
eo 022Cr17Ni12Mo2 底部 泵 体 的 八角 环 垫 模 
环 连接 而 06Cr13 6 对 焊 钢 法 兰 
08 或 10 软 铁 两 侧面 
平面 模 造 纸 SA 3 中 开 式 泵 和 泵 体 的 中 开平 面 
二 二 Nop 进 水 段 与 中 段 .中 段 与 中 段 、 
平面 “| 三 元 乙 琴 胶 (0 形 胶 轿 ) J 中 段 与 出 水 段 .吸入 函 体 与 中 段 、 
耐 油 橡胶 (0 形 胶 转 ) 泵 体 与 泵 盖 .轴承 冷却 室 与 盖 
1Cr18Ni9Ti 进 、 出 水 段 与 填料 函 体 
平面 1Cr18 AE 或 A 泵 盖 与 简体 
(缠绕 垫 ) 泵 盖 与 末 级 导 叶 
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3. 1 产品 防 锈 的 技术 要 求 


在 产品 及 零件 制造 ， 库 房 保 管 ， 装 配 及 包装 过 程 都 要 采取 防 锈 方法 ， 防 止 产 品 
及 零 部 件 的 损坏 。 对 于 黑色 金属 〈 不 锈 耐 酸 钢 除 外 ) 、 有 色 金 属 所 制造 的 和 产 品 及 
零件 ， 在 采用 防 锈 方法 时 应 满足 下 列 技术 要 求 : 

1) 在 正常 的 储 运 条 件 下 ， 出 国产 品 防 锈 期 限 为 二 年 ， 正 常 产 品 为 一 年 ， 特 殊 
要 求 按 合同 执行 。 

2) 需 入 库 保 存 的 完工 零件 ， 防 锈 期 不 能 少 于 六 个 月 。 

3) 应 在 清洁 干燥 的 环境 中 进行 防 锈 处 理 ， 并 应 连续 操作 。 

4) 待 储 运 的 零件 ， 其 机 械 加 工 表面 应 做 防 锈 处 理 。 

5) 零件 做 防 锈 前 处 理 和 防 锈 处 理 的 原则 是 精密 件 先 处 理 ， 先 人 库 件 先 处 理 。 

6) 不 应 在 同一 表面 使 用 不 同 的 防 锈 剂 。 已 做 防 锈 处 理 的 零件 改 涂 其 他 防 锈 剂 
时 ， 要 清除 以 前 的 防 锈 剂 。 

7) 对 于 输送 特殊 介质 ， 合 同 要 求 不 允许 用 防 锈 油 的 产品 不 涂 防 锈 ; 


3.2 防 锈 前 处 理 


在 进行 防 锈 处 理 之 前 要 求 对 零 部 件 进行 前 处 理 。 
3. 2. 1 零件 表面 清理 


1. 铸铁 毛坯 表面 清理 

用 喷 砂 、 喷 丸 或 风 动 、 电 动工 具 等 将 石墨 及 砂子 除 掉 ， 用 干燥 压缩 空气 除 净 铁 
粉 和 砂粒 。 

2. 钢板 、 铁 骨架 类 表面 清理 

用 小 型 工具 (如 砂轮 、 风 铲 ) 除 掉 浮 黑 皮 、 锈 、 电 焊 溶 酒 和 喷 溅 物 等 。 

3. 机 械 加 工 面 表面 清理 

用 毛 刷 除 掉 加 工时 的 铁 悄 ， 用 钢丝 刷 除 掉 画 线 用 的 白粉 ， 用 乙醇 (酒精) 控 
掉 画 线 用 的 甲 紫 (紫色 )。 


3. 2. 2 零 部 件 清 洗 


1. 溶剂 清洗 
在 室温 下 将 零件 全 浸 或 半 浸 在 902 防 锈 油 的 稀释 溶液 (添加 本 品 20% 的 工业 
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汽油 或 灯 用 煤油 ) 或 汽油 、 煤 油 中 ， 用 刷洗 、 擦 洗 等 方式 进行 。 大 件 制品 可 采用 


喷 洗 或 擦洗 。 
2. 碱 液 清洗 
将 零件 浸 在 加 有 了 碱 清 洗 剂 的 水 溶液 中 ， 或 者 在 零件 上 淋 涂 同样 的 水 溶液 ， 然 后 





用 热 水 清 洗 。 
3. 酸 液 浸 洗 

将 零件 浸 在 酸 溶液 中 或 者 在 零件 上 淋 涂 同样 的 酸 溶液 ， 然 后 用 热 水 清洗 。 
3. 2.3” 零 部 件 干 燥 


1. 压缩 空气 吹 干 
用 干燥 清洁 的 压缩 空气 吹 干 。 


2. 擦 干 
用 清洁 干燥 的 布控 干 ， 不 允许 有 纤维 物 残留 在 零件 上 。 


3. 滴 干 、 晾 干 
适用 于 溶剂 清洗 的 零件 。 


3.3 产品 防 锈 处 理 方法 
3. 3. 1 产品 及 零件 装备 包装 时 的 防 锈 方法 


1) 零件 在 组 装 前 需要 按 3.2. 2 和 3. 2. 3 清洗 干燥 。 
2) 承 压 零 件 在 水 压 试验 后 ， 要 按照 3. 2. 3 条 款 进行 干燥 。 
3) 在 装配 过 程 中 ， 零件 的 配合 面 ， 滑 动 摩擦 面 及 结合 面 要 随时 涂 刷 102 防 锈 
油 〈 见 表 3-1) 、743 防 锈 油 ( 见 表 3-2) 、859 防 锈 润滑 两 用 脂 ( 见 表 3-3) 或 者 通 

用 锂 基 润滑 脂 ， 任 选 其 中 1 种 即 可 。 
102 防 锈 油 质 量 指标 及 说 明 





















































表 3-1 

项 目 质量 指标 
运动 黏度 (50Y )/ 厘 托 13~26 
水 溶性 酸 或 碱 无 
闪 点 (开口 )/C, 不 低 于 170 
腐蚀 (100%C ,3h) :T3 铜 片 合格 

机 械 杂 质 (% ) ,不 大 于 0. 005 
7 


不 少 于 





湿热 试验 : 铜 片 /d， 

说 明 : 本 产品 是 以 机 械 油 为 基础 ; 
而 成 ， 为 润滑 、 防 锈 两 用 油 。 

适用 于 各 种 黑色 金属 制品 及 机 床 液压 系统 齿轮 箱 等 部 位 的 校 验 ， 以 及 试车 润滑 








| 磺 酸 钢 、 环 烷 酸 锌 等 防 锈 剂 调配 











1， 添 加 石 ? 
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防 锈 之 用 。 也 可 代替 L-AN32 (20 号 机 械 油 ) 、L-AN46 作为 机 床 防 锈 和 润滑 的 
人 
本 产品 如 用 于 多 种 金属 制品 的 防 锈 ， 应 根据 本 产品 质量 指标 规定 做 防 锈 试验 ， 
合格 后 方 可 使 用 。 
本 产品 在 储存 和 使 用 时 ， 要 保持 清洁 干燥 ， 桶 盖 要 羡 紧 ， 防 止 水 、 杂 物 混入 。 
表 3-2 743 试车 防 锈 油 及 说 明 


















































项 目 质量 指标 
外 观 褐色 透明 液体 
黏度 (50% )/ 厘 托 20~30 

闪 点 (开口 )/%C ,不 低 于 180 
凝固 点 /%C ,不 高 于 _5 

水 分 (%) ,不 大 于 痕迹 

机 械 杂 质 (% ) ,不 大 于 0. 15 
水 溶性 酸 或 碱 无 

酸 值 / (mgKOH/g) ,不 大 于 0.5 

腐蚀 试验 (100% ,3h) : 铜 片 合格 
绥 蚀 性 潮湿 箱 (49+1%C ,湿度 95% ) :45 钢 /d 30 








说 明 : 本 产品 采用 氧化 石油 脂 钢 盐 与 合成 防 锈 添加 剂 及 润滑 油 精制 而 成 ， 是 一 
种 防 锈 性 能 较 好 的 润滑 、 防 锈 两 用 油 剂 。 
本 产品 适用 于 机 械 制造 加 工业 ， 各 种 机 床 、 主 轴 箱 、 齿 轮 箱 传动 部 位 的 试车 防 
锈 ， 也 适用 于 新 制造 的 各 种 机 床 自动 润滑 系统 试车 防 锈 ， 同 时 也 适用 于 机 床 、 人 齿轮 
箱 长 期 运转 润滑 ， 以 及 由 黑色 金属 、 有 人 色 金属 和 合金 制 成 的 各 种 配件 、 板 材 、 管 材 
a 
使 用 简单 方便 ， 在 常温 下 可 以 浸 涂 、 喷 涂 、 刷 涂 及 泵 送 。 
储存 时 要 严防 混入 水 及 杂质 ; 涂 油 时 ， 要 将 涂 件 锈 痕 除 掉 后 再 涂 油 ; 防晒 防 两 淋 。 
表 3-3 859 防 锈 润滑 两 用 脂 质量 指标 及 说 明 






























































质量 指标 
项 时 1 号 2 号 3 号 
外 观 淡 黄 色 至 浅 褐色 均匀 , 软 谊 
滴 点 /%C ,不 低 于 170 180 180 
锥 入 度 (25%C ,100g,1/10mm) 310~340 265~ 295 220~250 
水 分 (%) ,不 大 于 痕迹 痕迹 痕迹 
腐蚀 试验 (100%C ,24h) :45 钢 片 ,H62 黄 铜 片 合格 合格 合格 
蒸发 量 (%) (100% ,22h) ,不 大 于 3 3 3 
分 油 量 (%)(100%C ,22h) ,不 大 于 7 5 5 
机 械 杂 质 湿 微 镜 法 /( 个 [cm) 
>25hm ,不 大 于 5000 5000 5000 
575 未 天 和 1000 3000 1000 
>125pm, 不 大 于 0 0 0 
潮湿 试验 (49+1%C ,30 天 ) :45 钢 片 ,H62 黄 铜 片 合格 合格 合格 
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( 续 ) 
项 日 质量 指标 
1 号 2 号 3 号 
四 球 试验 (常温 ,1460r/min,10s)PB 值 /kg, 不 低 于 100 100 100 
剪 切 试验 (25% ,150g, 1/10mm , 十 万 次 ) : 剪 切 应 
力 /Pa 不 大 于 375 365 355 
S| 室 定 | * 区 3 2 人 
氧化 安定 性 (100%C 、100p) : 压力 降 (kg/em ) ,不 0.7 0.7 0.7 
盐 雾 试验 (35+1°%C ,7 天 ) .45 钢 片 ,H62 黄 铜 片 合格 合格 合格 

















说 明 : 本 产品 是 以 脂肪 酸 的 锂 皂 稠 化 中 高 床 度 的 润滑 油 ， 并 加 有 多 效 添加 剂 ， 
具有 良好 的 缓 刨 性 、 抗 挤 压 性 和 安定 性 ， 是 一 种 优质 多 效 的 润滑 脂 。 

本 产品 适用 于 重型 矿山 工程 机 械 设 备 的 防 锈 和 润滑 ， 如 卷 板 机 前 轧 道 ，5t 天 
车 减速 机 、 军 工 卷 簧 机 等 。 使 用 该 产品 可 避免 重型 设备 在 试车 一 封存 一 开车 过 程 中 
反复 更 换 油 脂 ， 一 次 性 涂 脂 即 可 满足 上 述 要 求 ， 它 的 使 用 温度 范围 较 宽 、 防 锈 期 可 
达 两 年 。 

不 得 与 其 他 型 号 润滑 脂 混 用 。 

应 密封 保存 、 防 止 日 晰 、 雨 淋 及 混入 杂质 。 

产品 试验 后 ， 应 及 时 拆 开 , 按 3.2.3 和 3.3.1 进行 干燥 及 防 锈 处 理 后 重新 装 
配 。 对 外 露 加 工 表面 (如 泵 出 入 口 法 兰 加 工 面 、 泵 轴 等 ) 涂 刷 901 防 锈 油 〈 见 表 
3-4) 、902 防 锈 油 ( 见 表 3-5$) 、201 防 锈 油 ( 见 表 3-6) 或 硬 膜 防 锈 油 ( 见 表 3-7) 。 

表 3-4 901 防 锈 油 及 质量 说 明 
















































































项 目 质量 指标 
腐蚀 试验 (7 天 ) :45 钢 片 ,H62 钢 片 合格 
人 汗 置换 性 , 钢 片 合格 
湿热 试验 (49+1%C ) :45 钢 片 (30 天 ) ,H62 黄 铜 片 (7 天 ) 合格 
迭 片 试验 (49+1%C ,7 天 ) :45 钢 片 , H62 黄 铜 片 合格 








说 明 : 本 产品 是 用 中 质 机 械 油 为 基础 油 ， 调 入 石油 磷酸 负 、 半 毛 脂 镁 气 、 茶 对 
三 氮 唑 等 添加 剂 配制 而 制 成 的 。 

适用 于 轴承 、 机 床 、 工 具 、 机 械 、 军 械 等 金属 加 工件 的 室内 长 期 油封 。 防 锈 期 
在 两 年 以 上 。 

工件 涂 油 前 必须 清洗 ， 用 工业 汽油 (不 能 使 用 含 四 乙 铅 的 车 用 汽油 ) 或 灯 用 
煤油 添加 本 品 5% ， 用 毛 刷 粗 洗 、 精 洗 各 一 次 。 如 果 工 序 件 使 用 本 品 ， 且 油封 良 
好 ， 可 不 必 进 行 清洗 。 对 几 种 金属 的 组 合 件 ， 采 用 本 品 时 应 通过 试验 。 存 放 和 使 用 
过 程 中 要 防止 水 分 混入 ,在 存放 过 程 中 ， 如 果 发 现 有 分 层 现象 ， 搅 拌 均 匀 后 即 可 使 
用 ,不 影响 使 用 效果 。 
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表 3-5 902 防 锈 油 及 质量 说 明 


























项 目 质量 指标 
外 观 均匀 液体 ,无 块 状 物 ,允许 有 少量 的 沉淀 
中 和 置换 性 (40% ,湿度 100% ,24h, 印 汗 处 ) 无 锈 为 合格 
汗液 洗 净 性 无 锈 为 合格 
组 人 蚀 性 (40Y ,湿度 100% ,7 天 ) 无 锈 为 合格 
重 迭 性 无 锈 为 合格 
腐蚀 性 (55% ,7 天 ) 无 锈 为 合格 





说 明 : 

本 产品 由 50 号 机 械 油 、 石 油 磺 酸 钢 、 羊 毛 脂 镁 皂 及 灯 用 煤油 配制 而 成 。 

最 适用 于 工序 间 防 锈 及 油封 ， 防 锈 期 为 60 天 。 适 用 于 钢 、 铁 、 铜 合金 、 铝 合 
金 、 镀 锌 纯化 、 镀 锅 纯 化 、 法 兰 等 各 种 金属 制 件 及 其 组 合 件 。 本 产品 能 抑制 手 汗 对 
金属 的 腐蚀 作用 ， 并 能 置换 水 分 。 

工件 涂 油 前 必须 清洗 ， 用 添加 本 品 20% 的 工业 汽油 或 灯 用 煤油 用 毛 刷 粗 洗 、 
精 洗 各 一 次 (不 能 用 车 用 汽油 )。 在 一 般 情况 下 , 涂 有 本 品 的 工件 ， 无 须 启封 即 可 
直接 加 工 ， 对 于 几 种 金属 的 组 合 件 ， 须 经 过 试验 方 可 使 用 ， 存 放 过 程 中 如 果 发 现 分 
层 ， 搅 拌 均匀 仍 可 使 用 。 

注 : 用 901 防 锈 油 加 灯 用 煤油 三 倍 稀释 即 得 902 置换 型 防 锈 油 。 

表 3-6 201 防 锈 油 质量 指标 及 说 明 






























































项 目 质量 指标 
油 基 稳定 型 合格 
水 分 (%) ,不 大 于 痕迹 
湿热 试验 /d 
钢 片 ,不 低 于 2 
铸铁 片 , 不 低 于 ji 
迭 片 试验 (49+1°C )/d 
钢 片 ,不 低 于 5 
铸铁 片 , 不 低 于 
腐蚀 试验 (7 天 ) , 铜 片 合格 
人 汗 置换 性 , 钢 片 合格 








说 明 : 本 产品 是 由 石油 磺 酸 饥 、 环 烧 酸 锌 防 锈 油 添 加 剂 和 凡士林 、 地 螨 、 润 滑 
油 调配 而 成 的 置换 型 防 锈 油 。 

适用 于 黑色 金属 制品 的 长 期 封存 防 锈 。 也 可 将 201 防 锈 油 进行 稀释 用 在 金属 加 
工 工序 的 短期 防 锈 。 

201 防 锈 油 使 用 方法 : 

1) 凡 使 用 201 防 锈 油 作为 封存 防 锈 或 工序 间 防 锈 的 时 候 ， 必 须 先 用 以 下 方法 
对 金属 制品 进行 清洗 : 第 一 次 直 馏 汽油 或 灯 用 煤油 清洗 ， 第 二 次 在 汽油 或 煤油 中 加 
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入 201 防 锈 油 1%~2% 搅 拌 均匀 后 再 清洗 。 如 果 人 金属 制品 已 经 生 锈 ， 则 应 先 除 锈 ， 
在 清洗 干净 后 再 涂 本 防 锈 油 。 

2) 根据 季节 、 气 候 和 防 锈 期 要 求 不 同 ，201 防 锈 油 可 以 用 直 馏 汽油 或 灯 用 煤 
油 在 常温 下 进行 稀释 ， 然 后 浸 涂 、 喷 涂 、 刷 涂 。 

3) 如 果 做 长 期 封存 用 ， 可 将 未 经 稀释 的 201 防 锈 油 用 电炉 加 热 至 70% 再 浸 
涂 、 刷 涂 或 喷涂 。 油 膜 的 均匀 厚度 应 为 0. 02~0. Imm。 

防 锈 期 为 两 年 。 

注意 事项 

1) 本 产品 不 得 与 其 他 防 锈 油 混合 使 用 。 

2) 本 产品 在 储存 和 使 用 时 ， 应 保持 清洁 干燥 ， 桶 盖 要 盖 紧 ， 防 止 水 、 杂 物 
混入 。 

3) 金属 制品 油封 后 ， 不 要 重 压 ， 防 止 油膜 破裂 。 

4) 本 产品 如 果 用 于 多 种 金属 防 锈 时 ， 应 根据 该 油 质 量 指标 规定 做 防 锈 试 验 ， 
合格 后 方 可 使 用 。 

5) 油封 后 用 纸 或 塑料 膜 包装 时 ， 一 定 要 保证 这 些 材 料 不 含 氧 离 子 。 

表 3-7 2 号 溶剂 稀 溶液 、 硬 薄膜 层 防 锈 油 质量 指标 及 说 明 
































































































































项 目 质量 指标 

外 观 红 褐 色 透 明 油状 液体 
油 剂 稳定 性 /ml ,不 大 于 1 
膜 干 时 间 /min, 不 大 于 60 
油膜 的 滑落 /sC ,不 低 于 70 
腐蚀 试验 (55% ,7 天 ) 

45 钢 片 (0 级 ) 合格 

H62 黄 铜 片 ,Ts 或 Ty 纯 铜 片 (1 级 ) 
湿热 试验 了 

45 钢 片 (30 天 ,0 级) 合格 

H62 黄 铜 片 ,T, 、.T 纯 铜 片 (30 天 ,1 级 ) 
盐 雾 试验 : 

45 钢 片 (7 天 ,0 级 ) 合格 

H62 黄 铜 片 ,T 、T, 纯 铜 片 (7 天 ,1 级 ) 





Qa， 湿热 试验 为 保证 项 目 。 

说 明 : 本 产品 是 用 石油 溶剂 、 成 膜 材 料 和 防 锈 添加 剂 等 组 成 ， 具 有 使 用 方便 ， 
成 膜 均 匀 ， 色 泽 透 明 不 粘 手 ， 不 粘 灰 砂 的 良好 特性 。 

本 产品 适用 于 炮弹 、 机 械 设 备 、 金 属 制 品 、 工 具 仪器 仪表 等 长 期 防 锈 封存 。 

本 产品 为 深 褐 色 的 油状 液体 ， 易 挥发 、 能 流动 ， 当 溶剂 挥发 后 形成 一 层 薄 薄 的 
人 硬 膜 ， 涂 于 金属 表面 即 可 形成 具有 防 锈 性 能 的 保护 腊 。 

使 用 方法 : 

首先 对 物品 进行 除 锈 ， 然 后 用 汽油 清洗 干净 ， 青 将 物品 淄 入 2 号 便 薄 膜 层 防 锈 
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油 中 ,浸泡 4~Smin 或 用 芯 有 防 锈 油 的 油 刷 反复 自 上 而 下 地 涂 刷 ， 直 至 物品 均匀 涂 
上 一 薄 层 防 锈 油 ， 取 出 置 于 架子 或 台 上 自 干 20~30min， 也 可 用 过 热风 道 加 速 干 燥 。 
干燥 后 需 检 查 油膜 的 完整 性 。 如 有 缺损 ， 需 补 涂 完整 ， 待 手 触 不 粘 全 部 干燥 后 即 可 
包装 。 

不 经 试验 而 出 产 的 产品 ， 外 圳 加 工 表面 应 涂 901 防 锈 油 、201 防 锈 油 或 硬 膜 防 
锈 油 。 


3. 3.2 库房 防 锈 方法 


1) 对 存放 时 间 长 的 成 品 零 件 应 涂 901 防 锈 油 。 

2) 零件 涂 防 锈 油 后 ， 必 须 待 防 锈 油 干 后 ， 才 能 放 到 存放 架 上 。 涂 硬 膜 防 锈 油 
的 零件 不 能 全 放 。 

3) 零件 在 存放 架 上 ， 应 垫 耐 油 橡胶 或 塑料 薄膜 。 

4) 存放 架 用 塑料 薄膜 或 布 围栏 遮盖 ， 以 保持 存放 架 及 存放 的 零件 清洁 
灰尘 。 

5) 对 木板 箱包 装 和 敞 装 产品 防止 潮湿 、 雨 淋 。 库 存 时 间 超 过 防 锈 期 限 ， 需 要 
重新 做 防 锈 处 理 。 

6) 库房 应 保持 环境 清洁 、 干 燥 无 有 害 介质 。 


3. 3.3 防 锈 包 装 方法 


1) 防 锈 包装 方法 见 表 3-8。 
2) 防 锈 包装 分 级 见 表 3-9。 
3) 产品 备件 及 工 况 配件 的 防 锈 包装 见 表 3-10。 
4) 产品 整 机 防 锈 包装 见 表 3-11。 
表 3-8” 防 锈 包 装 方法 
















































































代号 名 称 方 ”法 

M-1 一 般 防 湿 防 水 包装 制品 经 清洗 干燥 后 ,直接 采用 防水 包装 材料 进行 包装 

M-2 防 锈 油脂 包装 二 

M-2-1 “| 涂 履 防 锈 油脂 制品 直接 涂 复 硬 膜 防 锈 油脂 ,不 需 采 用 内 包装 

M-2-2 | 涂 防 锈 油 脂 , 包 禾 防 锈 纸 制品 涂 防 锈 脂 后 ,采用 耐 油 性 、 无 腐蚀 内 包装 材料 包 封 

M-2-4 | 涂 防 锈 油脂 , 铝 塑 薄膜 包装 制品 涂 防 锈 油脂 后 , 装 和 人 铝 塑料 薄膜 制作 的 容器 中 , 热 压 焊 封 



































按 制品 的 防 锈 要 求 ,采用 粉剂 . 片 剂 或 丸剂 状 气相 缓 蚀 剂 , 散 


M-3 气相 防 锈 材料 包装 布 或 装 入 干净 的 布袋 或 盒 内 





























气相 组 钟 刘 |[ 藤 FF 立方》 装 空间 不 少 离 制品 
昌 缓 蚀 剂 各 半 气相 缓 蚀 剂 的 用 量 每 立方 米 包 装 空 间 不 少 于 30g, 距离 制品 
相 缓 蚀 剂 包装 的 防 锈 面 不 超过 30cm 
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( 续 ) 
代号 名 称 方 法 





M-3-2 | 气相 防 锈 纸 包 装 制品 用 气相 防 锈 纸 包装 ， ee 或 容 右 密封 











对 
i 
二 
i 


























ee 品 采用 气相 防 作 塑料 簿 腊 袭 热 压 焊 封 。 涂 布 的 气相 防 狗 闻 
| 衬 注 了 计 儿 而 应 朝代 内 .以 闻 的 气相 防 针尖 了 可 和 接合 用 


























表 3-9 防 锈 包装 分 级 
防 锈 包装 要 求 





防 锈 级 另 


人 


eis 清洗 干燥 防 锈 包装 方法 























制品 表面 完全 无 油污 ` 汗 迹 及 水 痕 , 并 通过 表面 清 
洁 度 检验 的 合格 品 


























mm 


B 级 2~3 恒 M-2-2 、M-2-3、M-2-4、M-3 








C 级 1 2 年 0 ,并 通过 表面 清洁 度 检 验 的 M1 M2 ML3 
口 HH 






































D 级 | 半年 -1 年 | ”制品 表面 无 污 物 ,允许 残留 少量 油 迹 M-1 M-2-1 .M-2-2 M-3 


表 3-10 产品 备件 及 工 况 配件 的 防 锈 包 装 











零件 名 称 防 锈 级别 防 锈 包装 方法 
8 级 。 | 涂 901 防 铺 油 或 201 防 锈 油 并 包 获 中 性 塑料 赋 纸 (SL-a] 或 19# 
Si pe i 2 0 
环 类 (定位 环 .密封 环 、 Pe 
填料 环 等) . 套 类 ( 轴 套 、 - 5 
衬 套 ,平衡 套 , 导 叶 套 , 填 | gg， | 涂 901 防 铺 滑 或 201 防 锈 滑 并 包 秦 中 性 塑料 撕 纸 (SLD ,包间 





料 套 等 ) .轴瓦 SQ-101 防 锈 纸 或 19# 多 效能 气相 防 锈 纸 





D 级 涂 便 膜 防 锈 油 


































































































B 级 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 包 关中 性 塑料 蜡纸 (SLD ) ,螺纹 
处 涂 102 防 锈 油 .743 防 锈 油 或 859 防 锈 润滑 两 用 脂 
涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 包 柳 中 性 塑料 tt (so ) , 包 禾 
轴 类 C 级 070 
SQ-101 防 锈 纸 或 19# 多 效能 气相 防 锈 纸 
螺纹 处 涂 102 防 锈 油 . 743 防 锈 油 或 859 防 锈 润滑 两 用 脂 
Dp 级 涂 硬 膜 防 锈 ; 
螺纹 处 涂 102 防 锈 油 .743 防 锈 油 或 859 防 锈 润滑 两 用 脂 
i ee ey 040 
级 。 | 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 所 闭 中 性 塑料 赋 纸 7) 或 194 
盘 、 止 推 盘 、 止 推 块 ) . 轮 、 te 040 
0 C 级 。 | 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 包 黎 中 性 塑料 晴 纸 { SL 0); 包 覆 
SQ-101 防 锈 纸 或 19# 多 效能 气相 防 锈 纸 
D 级 涂 硬 膜 防 锈 油 

















[1 工 面 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 贴 封 一 层 中 性 塑料 晴 
B 级 











盖 类 (和 泵 盖 、 尾 盖 等 ) 、 
































后 段 ) C 级 | 纸 

















力 
体 类 ( 泵 体 . 前 段 . 中 段 、 加 工 面 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 贴 封 一 层 中 性 塑料 晴 
力 














D 级 [ 工 面 涂 硬 膜 防 锈 油 
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表 3-11 产品 整 机 防 锈 包 装 
包装 形式 | 防 锈 级 别 防 锈 包装 方法 
泵 进出 口 法 兰 加 工 面 和 泵 不 带 联 轴 器 轴 伸 , 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 并 且 贴 覆 



































































































































乡 
BD, 中 性 塑料 靖 纸 { SL-o ] 再 纺 或 包 闻 料 菏 及 
070 

木板 箱 | gg。 | 。 友 提出 口 法 兰 加 工 面 和 么 不 带 联 灿 器 辆 伸 , 涂 901 防 锈 油 或 201 防 锈 油 再 缠 或 包 
包装 塑料 洲 膜 

5 级 。 | 。 奈 进 出 口 法 兰 加 工 面 和 泵 不 带 联 铀 器 轴 什 , 涂 硬 膜 防 锈 滑 , 秋 直方 向 的 进出 口 法 兰 

绑 上 纤维 板 堵 盖 

级 。 | 可 进 出 口 法 兰 加 工 面 涂 硬 膜 防 锈 油 并 绑 上 木 制 堵 盖 。 友 不 带 联 四 器 轴 伸 闭 硬 腊 防 
由 站 锈 油 并 包 歼 塑 料 薄膜 

DD 级 | ”泰山 承 处 包 效 逆 料 思 














3.4 防 锈 的 检验 方法 


3. 4.1 零件 清洗 后 表面 清洁 度 的 检验 


0 在 日 天 光线 或 15~20W 荧光 灯 下 ， 肉 眼 观察 表面 ， 知 有 明显 的 
残留 污 物 、 锈 、 人 尘埃 、 油 脂 、 纤 维 等 异物 ， 则 为 不 合格 。 

0 用 清洁 不 掉 毛 绒 的 白布 擦拭 检验 部 位 ， 观 察 布 的 表面 ， 若 有 了 明 
显 的 沉积 污 物 则 为 不 合格 。 
(3) 溶剂 法 ”用 新 的 洲 液 洗涤 零件 ， 观 察 分 析 涂 剂 中 有 无 污 物 、 悬 译 或 沉淀。 
如 果 新 溶剂 被 污染 则 为 不 合格 。 

(4) 残留 酸 与 碱 的 检验 ”将 零件 表面 润 湿 (干燥 表面 用 蒸馏 水 润 湿 一 部 分 ) 
用 pH 试纸 检验 ， 知 变色 则 为 不 合格 。 


3.4.2 防 锈 处理 检 查 
用 肉眼 观察 防 锈 油 脂 涂 刷 得 是 否 均 匀 。 
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3.5 产品 清洁 度 术 语 和 定义 

下 列 术 语 和 定义 适用 于 离心 人 汞 设计 通用 技术 。 
3. 5. 1 清洁 度 

用 规定 方法 从 规定 部 位 采集 到 杂质 微粒 的 质量 。 
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1) 抽样 方法 ”在 成 品 中 随机 抽取 样品 。 

2) 取样 部 位 ， 以 接触 润滑 油 、 润 滑 脂 的 泵 零件 为 取样 部 位 ， 以 每 台 泵 取样 件 
的 体积 之 和 来 考核 。 计 算 零 件 体 积 时 ， 采 用 被 测 零件 的 取样 部 位 外 形 尺 寸 的 最 大 长 
度 x 最 大 宽度 x 最 大 高 度 的 积 作为 零件 体积 。 

3) 测定 过 程 。 

4) 将 泵 轴承 、 轴 承 油 室 、 润 滑 系统 、 机 械 密封 腔 和 传动 零 部 件 (不 包括 泵 机 
组 中 的 配套 件 ) 解体 〈 过 般配 合 的 零 部 件 可 不 解体 ) 。 

5) 用 刷子 清扫 ， 收 集 赃物 、 铁 导 、 棉 纱 等 杂 物 (机 身 内 存放 的 磁铁 所 吸附 的 
杂质 和 润滑 系统 中 粗 、 精 过 滤器 过 滤 的 杂质 除外 ) 。 

6) 用 清洗 液 (一 般 是 洁净 的 煤油 ， 对 于 某 些 特殊 润滑 脂 来 说 可 以 是 能 溶解 的 
溶剂 ) 逐 件 清洗 各 零件 与 润滑 油 、 润 滑 脂 接触 的 表面 。 

7) 用 90pm 金属 过 滤 网 过 滤 清 洗 后 的 含 杂质 的 清洗 液 。 

8) 将 收集 到 的 和 滤 出 的 杂质 放 在 容器 中 ， 再 将 装 有 杂质 的 容器 放 入 烘箱 中 ， 
升温 至 90+5% 经 1h 取出 。 

9) 将 烘 干 后 的 杂质 用 精度 不 低 于 7 级 的 普通 天 平 称 重 ， 称 得 的 质量 即 为 清洁 
度 的 值 。 


3.7 和 泵 清洁 度 限 值 






















































































1. 离心 泵 、 转 子 式 泵 的 清洁 度 限 值 应 符合 表 3-12 的 规定 
表 3-12 ”离心 泵 、 转 子 式 泵 的 清洁 度 限 值 

体积 [ms 清洁 度 限 值 / mg 体积 /m3 清洁 度 限 值 / mg 
<0. 0005 <20 >0.2~0.5 <1600 
>0. 0005 ~0. 001 <40 >0.5~1 <2000 
>0. 001~0. 0025 <63 >1~2 <3150 
>0. 0025~0. 005 <100 >2~4 <4000 
>0. 005~0.01 <160 >4~6 <5000 
>0.01~0.02 <250 >6~8 <6300 
>0. 02~0. 05 <400 >8~10 <8000 
>0.05~0.1 <630 >10~15 <10000 
>0.1~0.2 <1000 >15~20 <12500 
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2. 往复 式 泵 的 清洁 度 限 值 应 符合 表 3-13 的 规定 
表 3-13 ”往复 式 泵 的 清洁 度 限 什 





























体积 /ms 清洁 度 限 值 /mg 体积 [ms 清洁 度 限 值 /mg 
<0. 0005 <32 >0.2~0.5 <2000 
>0. 0005~0. 001 <50 >0.5~1 <2500 
>0. 001~0. 0025 <80 >1~2 <4000 
>0. 0025~0. 005 <125 >2~4 <5000 
>0. 005~0.01 <200 >4~6 <6300 
>0.01~0.02 <320 >6~8 <8000 
>0. 02~0.05 <500 >8~10 <10000 
>0.05~0.1 <800 >10~15 <12500 
>0.1~0.2 <1250 >15~20 <16000 
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4. 1 有 泵 产品 的 外 观 质量 


4. 1. 1 产品 表面 修整 


1) 涂 装 前 对 产品 表面 必须 完全 彻底 清除 飞 边 、 油 污 、 锈 蚀 等 附着 物 ， 铸 件 表 
不 能 有 大 于 3mm 的 明显 凸 痕 ， 对 浇 冒 口 、 烙 砂 、 包 砂 应 进行 清除 和 修整 。 使 之 

与 铸件 表面 圆滑 过 渡 。 

2) 焊接 结构 件 和 补 焊 件 表面 ， 不 允许 有 焊 湾 、 药 皮 、 飞 溅 物 及 机 械 加 工 残 存 
的 飞 边 。 

3) 产品 外 表面 同一 公称 尺寸 结合 面 错 位 (包括 泵 与 附件 的 连接 法 兰 盘 外 缘 )， 
应 符合 表 4-1 中 的 公差 值 ， 对 带 有 泵 党 的 结合 面 间 错位 (包括 井下 工作 部 )， 应 不 
大 于 表 4-1 中 公差 值 的 2 倍 。 























表 4-1 错位 公差 值 (单位 : mm) 
同一 公称 尺寸 <250| >250~400 | >400~630 | >630~1000 |>1000~1600|>1600~2500|>2500~4000| >4000 
错位 公差 值 | 2. 50 3.0 3.5 4 4.5 5 6 7 














4) 对 产品 铸件 外 表面 明显 四 凸 、 多 肉 、 切 割 痕迹 等 缺 隐 ， 可 用 砂轮 打磨 或 采 
用 补 焊 方法 清除 。 对 四 部 位 应 按 图 4-1 打磨 成 圆滑 的 曲线 ， 具 体 尺 寸 见 表 4-2。 















































图 4-1 打磨 样 图 

表 4-2 打磨 尺 十 (单位 : mm) 
材料 打磨 深度 打磨 长 度 
铸铁 万 < 175 壁 厚 ,并 且 最 深 不 超过 5 D=(5~6)H 或 D=(2~3)d 
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4. 1.2 外 连接 螺栓 


1) 外 连接 螺栓 (包括 双 头 螺 柱 ) 突出 螺母 的 末端 长 度 应 均匀 。 突 出 螺母 的 末 
端 长 度 应 在 1. 5~3 倍 螺 距 范围 内 ， 同 部 位 之 间 突 出 螺母 的 末端 长 度 差 应 在 2 倍 螺 
距 范围 内 。 

2) 连接 螺母 棱角 部 位 的 表面 形状 ， 不 允许 有 损伤 。 


4.1.3 配 管 


1) 产品 管 路 表面 不 允许 存在 腐蚀 麻 痕 、 油 污 。 

2) 配 管 的 布置 要 紧凑 、 人 整齐、 美观 、 易 检修 ， 对 称 性 管 路 应 达到 一 致 。 

3) 各 种 配 管 弯曲 部 位 应 减少 变形 (椭圆 )， 除 设计 规定 要 求 外 ， 其 椭圆 最 小 
直径 值 不 能 小 于 管 径 的 10%。 

4) 管 路 焊 颖 高 度 应 一 致 ， 焊 颖 高 度 差 大 于 2mm 的 应 修理 平整 。 

5) 管 路 颜色 按 相 关 标 准 执行 。 


4. 1.4 标牌 


1) 泵 标牌 规格 、 锦 贴 位 置 应 符合 设计 要 求 。 设 备 标牌 、 操 作 指 示 牌 应 按 水 平 
或 垂直 锦 贴 ， 不 允许 恶 起。 

2) 各 种 标牌 应 字迹 清晰 摆 位 整齐 、 不 允许 发 生字 母 打 错 再 折 平 错字 重 打 
现象 。 

3) 标牌 锦 钉 头 部 不 允许 锤 击 变形 ， 应 采用 专用 工具 进行 。 不 允许 锦 钉 孔 错 位 
或 损伤 标牌 。 





























4.2 表面 质量 的 打 光 要 求 


4.2.1 打 光 前 零件 表面 质量 


1) 铸件 表面 必须 符合 相关 行业 标准 的 规定 ， 打 光 前 必须 经 过 清 砂 、 铲 飞 边 ， 
经 检验 合格 后 再 进行 打 光 。 

2) 对 于 有 较 大 缺陷 的 零件 ， 应 先 清除 缺陷 再 进行 打 光 。 

3) 对 于 铸 钢 件 打 光 工 序 一 般 应 在 粗 加 工 后 精 加 工 前 进行 ;对 于 铸铁 件 打 光 
工序 可 在 粗 加 工 前 进行 ， 对 于 有 热处理 要 求 的 零件 ， 打 光 工 序 应 安排 在 热处理 
之 后 。 

4) 对 于 形状 、 斥 寸 有 要 求 且 余 量 较 大 的 打 光 部 位 ， 如 导 叶 、 叶 轮 的 叶片 人 
口 、 出 口 等 部 位 ， 应 先 用 机 械 加 工 方法 ， 去 除 多 余 的 余 量 后 再 进行 打 光 。 











第 4 章 泵 产品 的 表面 质量 及 涂 装 技术 “$57. 





4. 2. 2 打 光 方法 


(1) 手工 打 光 

1) 手工 粗 磨 : 指 用 粒度 粗 于 36# 磨 料 的 磨 具 进 行 磨 光 。 

2) 手工 细 磨 : 指 用 粒度 细 于 46# 磨 料 的 磨 具 进行 磨 光 。 

3) 手工 抛光 : 指 用 毛 秆 轮 、 砂 布 轮 、 砂 布 等 抛光 。 

4) 手工 修 玺 : 指 用 特 形 雏 、 硬 质 合金 旋 转 雏 〈 指 形 铣 刀 ) 等 手工 工具 修 铀 。 

(2) 机 械 打 光 

1) 用 水 力 磨 料 抛光 机 进行 抛光 ， 叶 轮 出 口 部 位 可 比 手工 打 光 提高 一 个 标准 公 
差 等 级 。 

2) 水 力 磨料 抛光 适用 于 直径 小 于 $4400mm， 入 水 口 大 于 80mm， 其 余 长 度 在 
130mm 之 内 的 叶轮 抛光 。 


4. 2. 3 打 光 工艺 方法 的 选用 


1) 依据 表 4-7 规定 的 铸件 过 流 部 分 表面 质量 等 级 合理 地 选择 最 经 济 的 打 兴 方 
法 ， 打 光 工 艺 的 选用 见 表 4-3。 
2) 叶轮 在 水 力 磨 料 抛光 前 必须 经 过 手工 粗 麻 和 手工 细 麻 。 


4.2.4 打 光 工具 


(1) 风 砂 轮 
1) 风 砂 轮 是 手工 打 光 的 驱动 工具 ， 风 砂轮 使 用 的 风 源 压力 应 不 低 于 0.5MPa， 
并 要 求 配备 所 需 的 过 滤器 、 油 和 雾 器 及 其 他 装置 。 
2) 风 人 砂轮 的 型 号 有 S10、S40、S60 等 规格 ， 风 砂轮 应 按 规定 正确 使 用 、 及 时 
维修 ， 以 确保 其 性 能 完好 和 安全 可 靠 。 
表 4-3 ” 打 光 工艺 方法 的 选用 
















































































质量 等 级 打 光 工艺 方法 适用 件 
A 手工 粗 磨 

B 手工 粗 磨 + 手 工 细 魔 
手工 粗 磨 + 手工 细 魔 > 

手工 粗 磨 + 手工 细 磨 + 水 力 磨 料 抛光 机 抛光 叶轮 

i i 叶轮 

i 手工 粗 磨 + 手工 细 磨 + 手工 抛光 导 叶 
手工 粗 磨 + 手工 细 磨 + 水 力 磨料 抛光 机 抛光 叶轮 




















(2) 砂轮 和 磨 头 

1) 砂轮 和 磨 头 是 手工 粗 磨 和 手工 细 磨 的 主要 磨 削 工具， 使 用 砂轮 和 磨 头 打 光 
时 ， 应 保持 适当 的 压力 以 防 砂 轮 破 裂 ， 碗 形 砂 轮 的 工作 表面 是 其 端面 ， 严 禁用 克 形 
砂轮 的 外 圆 进行 磨 削 ， 以 防 因 厚度 减少 而 破裂 。 
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2) 砂轮 和 磨 头 通过 接 杆 安装 于 风 砂 轮 上 ， 安 装 应 牢 固 并 使 其 外 形 的 几何 中 心 
线 与 风 人 砂轮 的 回转 中 心 线 重合 ， 以 免 产 生 拌 动 。 
3) 磨 头 与 接 杆 的 黏 接应 严格 按 磨 头 黏 接 方法 有 关 规 定 操作 。 
4) 应 根据 零件 的 材料 、 形 状 、 尺 十 所 要 求 的 表面 质量 等 级 选择 砂轮 和 磨 头 。 
砂轮 和 磨 头 磨料 牌号 的 选择 见 表 4-4。 砂 轮 和 磨 头 磨料 粒度 的 选择 见 表 4-5。 
砂轮 和 磨 头 的 形状 、 尺 寸 选择 见 表 4-6。 
表 4-4 ”砂轮 和 磨 头 磨 料 牌号 的 选择 





























铸件 材料 磨料 牌号 

碳 钢 类 棕 刚 玉 GZ 

铸铁 类 棕 刚 玉 GZ , 黑 碳 化 硅 TH 

不 锈 钢 类 9 刚玉 CB , 单 唱 刚玉 CD , 铬 刚玉 GG , 微 唱 刚玉 GW 














表 4-5 砂轮 和 磨 头 磨料 粒度 的 选择 





























加 工 表面 质量 等 级 磨料 粒度 
A 12#~16# 
B 20#~36# 
C 46#~ 60# 
D 60#~ 100# 








(3) 毛 息 轮 和 砂 布 轮 

1) 毛 息 轮 和 砂 布 轮 是 手工 抛光 工具 。 

2) 毛 息 轮 厚度 应 不 小 于 30mm， 外 径 应 按 需要 制造 ， 毛 秸 轮 应 牢固 地 黏 接 在 
外 圆 上 ， 黏 接 方法 应 严格 按 儿 合剂 使 用 要 求 执行 。 

3) 砂 布 轮 外 径 有 440mm、g60mm、g80mm 三 种 规格 ， 柄 部 直径 为 6mm， 其 
他 尺寸 由 供 货 厂 决定 。 

4) 毛 逢 轮 和 砂 布 轮 磨料 牌号 的 选择 见 表 4-4， 磨 料 粒 度 选 择 见 表 4-5。 

表 4-6 ”砂轮 和 魔 头 形状 、 尺 寸 的 选择 

主要 尺寸 /mm 罗 






































名 称 代号 断面 形状 机 本 本 用 途 
D 
本 | ee 
砂轮 P A ， [7 60~100 | 10~20 | 25~50 | 
| 














单 面 7 用 于 磨 平面 
砂轮 | PDA A 30~60 | 10~20 | 25~50 内 圆 .外国 
d 











- 
NS 
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( 续 ) 
记 黎 、 直上 主要 尺寸 /mm a 
名 称 代号 断面 形状 - 用 途 
3 
碗 形 本 攻 
砂轮 BW 55~60 11 30 用 于 端面 磨 平面 
d 
圆柱 用 于 磨 内 圆 及 
磨 头 MY 6~40 3~10 10~75 外 圆 特 形 面 
圆 头 锥 用 于 磨 内 贺 
磨 头 MYT 16~40 4~10 16~75 特 形 面 
椭圆 用 于 麻 内 加 
锥 磨 头 MTZ 10~20 20~40 3~6 特 形 面 
(4) 砂 布 


1) 手工 抛光 用 具有 砂 带 、 砂 布 、 砂 纸 等 ， 禁 止 使 用 含有 玻璃 纤维 的 砂 布 。 
2) 砂 布 粒度 选择 见 表 4-5。 
3) 夹 持 砂 布 的 抛光 杆 工 装 号 为 C904 及 C905 。 


(5) 特 形 铁 


特 形 旬 











和 是 手工 修 旬 





C906， 接 杆 由 车 间 自 制 。 
(6) 便 质 合金 旋转 键 ( 指 形 铣 思 ) 。 
E 应 牢固 地 夹 紧 在 风 砂轮 上 ， 可 用 于 修 铁 切 前 量 大 ， 形 状 复 


1) 硬 质 合金 旋转 凶 


杂 的 表面 。 


2) 应 根据 零件 打 光 表面 形状 ， 正 确 选择 便 质 合金 旋转 雏 。 
(7) 打 光 辅助 工具 








详 见 厂 标准 工装 选用 手册 。 


4. 2.5 打 光 工艺 操作 规程 
(1) 手工 打 光 操作 工艺 规程 


FE 工具 ， 主 要 用 于 修 雏 砂轮 加 工 不 到 的 表面 ， 特 形 猴 工 污 号 为 
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1) 
2) 
3) 
4) 
5) 
6) 
7) 
8) 
9) 


选择 适当 规格 的 风 砂轮 和 打 光 工具 检验 风 砂 轮 运转 是 否 正常 。 
安装 砂轮 和 磨 头 时 ， 应 将 其 外 圆 修 圆 后 再 进行 打 光 。 

较 大 型 工件 应 放 稳 ， 较 小 型 工件 应 卡 牢 。 

检查 打 光 表 面 铸造 质量 ， 清 除 夹 砂 、 黑 皮 等 附着 物 。 

磨 去 打 光 表面 边缘 的 飞 边 。 

磨 去 打 光 各 表面 的 凸 起 缺陷 。 

手工 粗 磨 各 打 光 表面 。 

需要 时 手工 细 麻 各 所 要 打 光 的 表面 。 

需要 时 手工 修 甸 部 分 表面 。 











10) 需要 时 手工 抛光 各 打 光 表面 。 
11) 检查 打 光 表面 质量 。 
(2) 水 力 磨料 抛光 机 操作 工艺 规程 


1) 
2) 
3) 





检查 叶轮 过 流 表 面 ， 需 经 过 手工 细 磨 。 
安装 抛光 机 接 杆 及 连接 轴 ， 螺 栓 拧 紧 。 
配制 抛光 液 。 








抛光 液 比例 : 水 为 78. 5%， 白 刚玉 为 15%， 脱 润 土 为 5%， 苏 打 为 1. 5%。 

磨料 粒度 : 抛光 表面 要 求 C 级 时 ， 磨 料 粒度 12#~ 24#， 抛 光 表 面 要 求 D 级 磨 
料 粒 度 36#~46#。 
清洗 槽 每 工作 班次 更 换 一 次 清水 ， 水 力 抛 光 后 应 将 零件 在 清洗 槽 内 转 2min 
清洗 干净 。 


4) 


5) 























抛光 后 检查 抛光 质量 。 





4.2.6 打 光 表面 质量 验收 


1) 打 光 后 的 尺寸 及 几何 形状 公差 允许 大 于 铸造 公差 的 二 分 之 一 。 




















2) 对 打 光 部 位 的 铸造 缺 隐 ， 如 砂 眼 、 气 孔 、 夹 沽 、 裂 纹 应 按 有 关 铸 造 标准 和 
技术 条 件 的 规定 执行 ， 不 视 为 打 光 表面 质量 不 合格 。 
3) 铸造 表面 的 由 入 缺陷 ， 其 面积 与 深度 不 超过 该 种 材料 搁 术 要 求 规定 的 允许 


范围 内 时 且 其 面积 较 大 者 应 达到 规定 的 打 光 等 级 ， 同 时 达到 圆滑 过 渡 。 



































4) 使 用 打 光 工具 确实 无 法 麻 到 的 流通 部 位 允许 不 打 光 。 
5) 检查 人 员 应 采用 标准 样 件 与 打 光 表面 对 照 来 确定 表面 质量 。 
表 4-7 离心 泵 铸件 过 流 部 分 表面 质量 等 级 
测定 质量 等 级 
位 置 A B C D 
由 于 机 械 加 工 而 出 全 
现 的 飞 边 尖 楼 TI 
pp 清 砂 @ 清 砂 并 平整 0 刷 净 并 打 光 抛光 
一 般 流 着 Ra ，=20hm Ra = 12. Sum Ra =6.3hm | Rao =1.6hm 
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( 续 ) 
测定 质量 等 级 
位 置 A B C D 
叶轮 前 部 清 砂 平整 并 刷 净 打 光 抛光 
的 流 道 区 域 ” Ra = 20pm Ra = 12. 5pm Ron =3.2hm | Rona=1.6um 
如 果 图 样 中 规定 加 工 , 那 么 表面 质量 和 可 能 的 外 形 根据 图 样 的 说 明 
叶轮 前 部 蜗 如 果 图 样 不 规定 加 工 
壳 的 舌尖 清 砂 倒 圆 平整 并 刷 净 倒 圆 并 打 光 倒 贺 并 抛光 
Rowsx = 20pm Ross = 12. 5pm Rows =3.2hm | Rana=1.6um 
清 砂 2 倒 国 加 区 抛光 
公 清 砂 本 
Wi Ra = 20pm Rows = 12. 5hm Rass=6.3pm | Ronas=1.6um 
i 如 果 图 样 中 规定 加 工 , 则 表面 质量 根据 图 样 的 说 明 
ee 如 果 图 样 中 不 规定 加 工 _ 
5 | 导 叶 侧 壁 导 叶 内 径 二 一 Ross =1. 6pum 
中 段 内 表面 清 砂 > 清 砂 并 平整 >” 刷 净 并 打 光 
Rows 二 20hm Ronx = 12. 5hm Ra =6. 3hm 

















中 一 般 是 指 畅 通 的 流 道 。 

@) 清除 残 剩 的 型 砂 、 芯 铁 、 飞 边 。 

@) 不 要 使 平整 的 铸件 表面 变 得 粗糙 ， 不 要 磨 出 横向 沟 槽 。 

@ 如 果 叶 片 的 出 口 部 位 需要 磨 削 ， 那 么 必须 根据 ZN138 的 操作 方法 进行 。 











泵 产品 涂 凌 范围 主要 考虑 以 下 儿 个 方面 : 

1) 除 2) 规定 以 外 的 泵 零 部 件 的 所 有 不 加 工 表面 、 加 工 后 非 配合 表面 均 应 涂 装 。 
2) 以 下 之 一 者 不 涂 装 : 

(D 非 钢 、 铁 金属 件 。 忆 不锈钢 件 。@ 镀 铬 、 镍 、 饮 、 银 、 锡 等 部 件 。 加 滑动 
配合 部 、 密 封面 、 接 触 面 、 螺 纹 面 等 。@ 标 牌 和 转向 牌 。 

3) 除非 有 特殊 要 求 ， 原 动机 和 浆 门 等 辅 机 附件 均 不 重新 涂 装 。 


4.4 零 部 件 涂 装 前 期 准备 





部 


4.4.1 表面 预 处理 


涂 装 前 应 除去 基体 金属 表面 的 氧化 皮 、 锈 蚀 、 油 污 及 其 他 附着 物 。 表 面 预 处 理 
分 为 A、B 、C 三 个 等 级 〈 见 表 4-8) 。 
表 4-8 表面 预 处 理 等 级 
等 级 预 处 理 程度 
完全 除 掉 氧 化 皮 .石墨 及 其 他 所 有 附着 物 
几乎 完全 (95%) 除 掉 氧 化 皮 . 石 黑 及 其 他 所 有 附着 物 
C 除 掉 黏 合 氧 化 皮 .石墨 以 外 的 所 有 附着 物 









































对 | 
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4. 4. 2 涂 装 环境 


1) 涂 装 应 在 清洁 干燥 的 地 方 进行 ， 露 天 作业 时 ， 由 于 飞 尘 或 十 、 雪 、 雾 、 湿 
度 过 大 等 影响 漆 膜 干燥 ， 以 及 日 光照 射 使 基体 金属 的 温度 超过 50% 时 ， 不 能 涂 装 。 

2) 环境 温度 应 不 低 于 5%C ， 相 对 湿度 应 不 大 于 70%; 后 相对 湿度 大 于 70%， 
涂 装 应 加 防潮 剂 以 防 涂 膜 发 白 。 

3) 应 有 严格 的 防火 、 防 爆 和 防毒 措施 ， 以 保证 安全 。 


4.5 产品 涂 装 方法 与 要 求 


产品 表面 涂 装 方法 与 要 求 具体 见 以 下 内 容 : 
1) 表面 预 处 理 检 查 合格 后 2h 内 涂 底 漆 ， 涂 膜 厚 度 0. 02~0. 04mm。 
底 漆 黏度 、 干 燥 时 间 、 附 着 力 等 应 符合 表 4-9 的 规定 。 

表 4-9 底 漆 性 能 























性 能 底 漆 殿 子 面 漆 
施工 黏度 /SD 20~80 一 15~30 
干燥 时 间 /h@ <24 18 <24 

附着 力 级 3 一 3~4 
光泽 ( %) 一 一 二 70 
稠度 /cm 一 8~11 一 




















Q 指 用 涂 -4 黏度 计 测 量 。 

@ 温度 为 25%C+1%C ， 相 对 湿度 为 60%+5% 时 的 实干 时 间 。 

2) 平整 表面 不 涂 刮 展 子 ， 但 表面 有 凹 坑 时 ， 人 允许 用 腻子 填 平 ， 每 道 腻子 厚度 
不 大 于 0. Smm。 如 需 涂 刮 多 道 腻子 方 能 填 平 时 ， 必 须 待 前 一 道 腻 子 完全 干 透 并 经 
磨 光 后 方 可 涂 刮 下 道 腻子 。 最 后 一 道 腻子 表面 应 平坦 、 光 滑 、 坚 便 而 无 光泽 、 无 粉 
末 。 腻 子 稠度 、 干 燥 时 间 应 符合 表 4-9 的 规定 。 

3) 面 漆 应 涂 两 道 ， 最 后 一 道 面 漆 应 在 产品 性 能 试验 合格 后 涂 装 。 每 道 面 漆 漆 
膜 厚度 为 0.015~0.04mm 。 

4) 在 涂 装 过 程 中 ， 经 预 处 理 的 基体 金属 表面 或 未 实干 的 涂 层 表 面 ， 不 应 有 水 
滴 、 油 污 、 灰 侍 及 其 他 污 物 。 

5) 涂 膜 容易 变 薄 的 部 位 如 棱角 、 端 部 、 焊 颖 等 应 增加 局 部 涂 装 ， 以 得 到 均 勺 膜 厚 。 

6) 装配 后 不 易 涂 装 的 表面 ， 应 在 装配 前 涂 装 。 

7) 涂 层 应 均匀 ， 不 应 有 刷 痕 、 收 缩 、 起 泡 、 橘 皮 、 起 皱 、 流 挂 、 针 孔 、 浮 色 
和 渗 色 等 缺陷 。 

8) 涂 膜 两 色相 交 处 界线 应 分 明 。 

9) 零 部 件 结合 处 涂 膜 应 平整 ， 且 不 应 涂 成 一 片 ， 不 同 零 部 件 之 间 应 界线 分 明 。 

10) 铸 字 标志 描 涂 红色 面 漆 ， 字迹 应 醒目 清晰 。 
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11) 附属 于 泵 本 体 的 非 钢 、 铁 金属 ， 不 锈 钢 件 也 可 以 涂 与 泵 本 体 相 同 颜 色 的 面 漆 。 
12) 涂 装 后 应 注意 保护 漆 膜 ,使 面 层 保持 清洁 ， 以 防 油污 及 划 伤 。 
13) 不 加 工 外 表面 涂 装 见 表 4-10。 
表 4-10 不 加 工 外 表面 涂 装 

















































































































































































































@ 出 口 产品 涂 C04-49 醇 酸 磁漆 一 道 。 








涂 装 涂 装 间或 预 处 理 到 Sn 
分 类 涂 装 部 位 等 级 底 漆 腻子 漆 适用 范围 
a bo C04-2 醇 酸 磁漆 二 道 ,在 
本 < 乡 [ 西 宣 区 总 ， 
wi ， 么 这 部 、 轴 承 0 做 生 全 | 0 天 | 此 之 前 , 先 涂 C06-10 醇 酸 |,<1l0C 的 
涂 时 部 ,传动 部 及 底 NS Ee 磁漆 二 道 , 底 漆 一 首 清水 及 润 
人 座 了 等 a a 滑 性 液体 
Re | Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 二 首 
sh: 山 
长 轴 深 井 泵 、 
防水 “潜水 泵 混流 泵 H06-11 铁 红 环 氧 | H07-7 环 氧 H04-2 环 氧 硝 基 磁漆 | 1=<80%C 
涂 装 | 和 轴 流 泵 等 水 醇 酸 底 漆 一 道 醇 酸 腻 子 | 二 道 的 清水 
下 及 水 上 部 位 
G06-3 锌 黄 过 氯 | G07-3 过 氧 we | 峙 海水 和 
乙烯 底 漆 一 道 | 乙 焕 殿 子 | C048 过 氯 乙烯 磁漆 一 道 | 海水 环境 
G52-1 过 氧 乙烯 防腐 漆 
耐 腐 B G06-4 铁 红 毛 乙 = 
涂 装 燃 底 漆 一 道 | G07-3 过 毛 | ”652-2 过 氯 乙烯 防腐 漆 os 
乙烯 腻子 | 一 道 
泵 壳 部 .轴承 人 腐蚀 性 液体 
部 、 传 动 部 及 底 S00 Sh S04-1 聚氨酯 磁漆 二 首 
座 @ 等 酯 底 漆 一 道 
加 W61-26 有 机 硅 耐 热 漆 二 
道 (200%C )@ 全 二 0 
W06-1 淡 红 有 机 | W07-1 有 “|W61-32 馈 粉 有 机 硅 耐 热 ”230C 的 
而 执 硅 耐 热 底 漆 一 道 | 机 腻子 “| 漆 二 道 (300C )@ Wn 
涂 装 W61-25 铝 粉 硅 耐 热 漆 二 | .450 
Ee 的 石油 .化 
工 及 其 
加 C06-1 铁 红 醇 酸 二 产品 
泵 单 底 漆 一 省 一 C04-2 黑色 醇 酸 磁漆 二 道 
GD 底座 预 处 理 等 级 均 按 C 级 。 
@ 可 根据 介质 温度 选用 。 
14) 不 加 工 内 表面 涂 装 见 表 4-11。 
表 4-11 不 加 工 内 表面 涂 装 
涂 装 件 或 涂 装 部 位 预 处 理 底 漆 面 漆 
人 泵 的 铸铁 件 及 扬 水 管 \ 混 流 泵 导 i dk 
三 C-06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 一 道 
y 叭 管 中 禾 短 讨 民 涂 岂 
叶 体 吸入 喇 败 管 .中 间接 管 等 过 (不 包括 詹 件 进 厂 涂 的 底 漆 ) 不 涂 
流 部 件 
泵 的 铸 钢 件 过 流 部 位 B 涂 防 锈 ; 
耐 腐蚀 泵 的 过 流 部 位 不 涂 不 涂 
耐 热泵 的 过 流 部 位 . 
支撑 部 件 的 储 油 室 C06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 一 道 C04-49 醇 酸 磁漆 一 道 


.64 . 
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15) 加 工 非 配合 面 涂 装 见 表 4-12。 


表 4-12 加工 非 配合 面 涂 装 


涂 装 件 或 涂 装 部 位 预 处 理 


底 漆 
铸铁 叶轮 .平衡 盘 、 


























C-06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 一 道 
深井 泵 轴承 体 









































yg 人 不 涂 ” 
不 包括 铸件 进 三 所 涂 底 漆 ) 
铸铁 叶轮 .平衡 盘 涂 防 锈 油 
和 H06-11 铁 红 环 氧 不 涂 
井 泵 传动 轴 B 醇 酸 底 漆 一 首 
未 经 防 锈 处 理 的 联 轴 器 大 外 圆 及 端 F 
联 轴 咒 











@ 出 口 产品 涂 C04-49 醇 酸 磁漆 一 道 。 


16) 工具 、 滤 水 网 和 管 路 涂 装 见 表 4-13。 


表 4-13 工具 、 滤 水 网 和 管 路 涂 装 





















































fi 涂 
C01-1 醇 酸 清漆 一 道 ,其 他 部 位 涂 C04-49 
红色 磁漆 一 道 



























































涂 装 件 或 涂 装 部 位 预 处 理 等 级 漆 
各 种 专用 工具 C04-49 醇 酸 磁漆 一 道 
加 热管 C04-2 棕色 醇 酸 磁漆 一 道 
润滑 进 油管 B C04-2 深 橘 黄 色 醇 酸 磁漆 一 道 
润滑 出 油管 C04-2 柠檬 黄色 醇 酸 磁漆 一 道 
冷却 水 管 C04-2 绿色 醇 酸 磁漆 一 道 
滤 水 网 C 








17) 本 产品 表面 涂 装 方法 选用 的 各 类 涂料 所 用 的 稀释 剂 见 表 4-14。 
表 4-14 各 类 涂料 所 用 的 稀释 剂 


稀释 剂 
200 号 溶剂 油 及 二 甲 茶 


使 用 范围 








C04-2 醇 酸 磁漆 一 道 





C-06-1 醇 酸 磁漆 





200 号 溶剂 油 及 二 甲 茶 (8 : 2) 混合 溶剂 


C-07-5 醇 酸 腻子 





C-04-49 各 色 醇 酸 人 磁漆 








H06-11 铁 红 环 氧 醇 酸 底 漆 





H07-7 环 氧 醇 酸 腻子 




















W06-1 淡 红 有 机 硅 耐 热 底 漆 





W07-1 有 机 硅 腻 子 





W61-25 铝 粉 有 机 硅 耐 热 漆 





W61-2 有 机 硅 耐 热 漆 








W61-32 铝 粉 有 机 硅 而 











100% 以 下 X-6 醇 酸 磁漆 溶剂 


C04-2 各 色 醇 酸 磁漆 





H04-2 各 色 环 氧 硝 基 磁漆 





X-1 硝 基 漆 稀释 剂 





Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 





Q06-4 硝 基底 漆 














Q07-5 各 色 硝 基 上 腻子 
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小 


济 


4 童 





( 续 ) 





稀释 剂 使 用 范围 
G04-8 过 氧 乙 烯 磁漆 
G06-3 鲜 黄 过 所 乙烯 让 漆 
G52-2 过 所 乙烯 防腐 漆 
G07-3 过 所 乙烯 磁漆 
X-10 聚氨酯 漆 称 释 剂 0 
18) 根据 用 户 要 求 可 选用 本 产品 表面 涂 装 方法 规定 以 外 的 底 漆 、 腻 子 和 面 漆 ， 
但 所 选用 的 底 漆 、 上 腻子 和 面 漆 的 性 能 应 不 低 于 表 4-9 的 规定 ， 且 应 相互 配套 。 
19) 面 漆 颜色 应 按 订货 合同 或 数据 单 的 规定 执行 ， 否 则 制造 三 可 根据 本 产品 表面 
涂 装 方 法 自行 选 定 。 
20) 选用 本 产品 表面 涂 装 方法 规定 之 外 的 其 他 稀释 剂 时 ， 则 所 选用 的 稀释 剂 
须 与 所 用 涂料 配套 。 
制造 广 在 选择 漆 料 及 稀释 剂 时 应 优先 选用 环保 型 产品 ， 如 果 用 户 对 于 涂 装 
料 有 特殊 要 求 时 ， 由 制造 厂 / 供 货 商 与 用 户 协 商 确定 ， 并 用 文字 文件 形式 对 商定 


果 加 以 确认 。 
4.6 产品 涂 漆 的 颜色 与 厚度 


1) 产品 不 加 工 外 表面 涂 的 底 潜 和 腻子 见 表 4-15。 
2) 产品 不 加 工 外 表面 涂 的 面 漆 见 表 4-16。 
3) 工具 、 滤 水 网 及 管 路 涂 装 见 表 4-17。 

表 4-15 “ 底 潜 和 腻子 
























































































































































品系 | 涂 装 | 、、， SR 页 处 、 底 漆 厚度 苇子 型 武子 厚度 
0 重奖 | 涂 装 件 或 涂 装 部 位 人。 底 洪 型 号 名 称 上 ， 人 
支架 . 悬 架 、 C06-1 铁 红 醇 .5 朴 酸 肪 子 
a 各 训 体 、 酸 底 漆 一 层 C07-5 醇 酸 腻 
涂 装 联 轴 器 间 
6 人 和 Q07-5 硝 基 典 子 
石 底座 C 基底 漆 一 层 
化 泵 体 、 泵 盖 、 20~40 <500 
泵 前 段 . 中 段 . 后 段 、 
耐 热 支架 . 悬 架 、 B W06-31 铁 红 有 机 W07-1 有 
涂 装 轴承 体 、 硅 耐 热 底 漆 一 层 机 奎 腻子 
联 轴 器 时 
底座 C 
J 杀 红斑 
i rt C07-5 醇 酸 腻子 
凝 “| 普通 条 座 、 B 四 20~40 <500 
结 | 涂 装 | ”电动 机 支承 座 Q06-4 铁 红 硝 7 及 
水 基底 漆 一 层 人 
妈 | 防水 H06-2 铁 黑 环 
涂 装 氧 栈 底 漆 一 层 。 上“150 一 一 
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( 续 ) 
产品 系 | 涂 装 | ,yw sway wis | 预 处 理 本 本 底 漆 厚度 腻子 型 腻子 厚度 
列 型 号 | 分 类 涂 装 件 或 涂 装 部 位 等 级 底 漆 型 号 名 称 Zi 号 名 称 
C06-1 铁 红 醇 C07-5 醇 
i 泵 座 会 诺 法 已 会 上 
普通 ey 酸 底 漆 一 层 酸 腻子 
Se 电动 机 座 、 B 20~40 <500 
es 涂 装 4 i Q06-4 铁 红 硝 Q07-5 硝 
斜 流 泵 - 基底 漆 一 层 基 腻 子 
基础 座 ( 下 面 ) .中间 有 
防水 | 接管 .接管 .轴承 座 、| Cc H062 铁 黑 环 |ioo-lsol 一 
涂 要 | 导 叶 体 .吸入 喇叭 管 I 
耐 热 a 如 W06-31 铁 红 有 W07-1 有 
| 机 硅 春 热 底 漆 一 层 机 硅 腊 子 | <500 
We 网 B C06-1 铁 红 C07-5 醇 
pe 吸入 段 中段. 此 出 段 、 醇 酸 底 漆 一 层 酸 腻子 
电站 泵 首 盖 、 尾 盖 、 轴 承 体 20~40 <500 
普通 Q06-4 铁 红 硝 Q07-5 硝 
涂 装 泵 座 C 基底 漆 一 层 基 腻 子 
C06-1 铁 红 醇 
泵 日 B A 一 
酸 底 漆 一 层 
耐 腐 吸入 段 ,中段 、 B G06-4 铁 红 过 和 氧 G07-3 过 氧 
涂 装 吐出 段 .轴承 体 乙烯 底 漆 一 层 乙 肾 肛 子 
_] 钴 红 柄 -5 本 
耐 腐 汞 | 。 通 0 20~40 ~ <500 
和 普 在 应 从 一 层 届 
涂 装 双 座 8 0Q06-4 铁 红 硝 007-5 硝 
基底 漆 一 层 基 腻 子 
看 人 多 
耐 热 聚 简体 W06-31 铁 红 有 机 W07-1 有 
涂 装 去 名 硅 耐 热 底 漆 一 层 机 硅 腻 子 
电站 泵 轴承 体 、 C06-1 铁 红 醇 20~40 C07-5 醇 500 
普通 填料 函 体 、 酸 底 漆 一 层 酸 腻子 
涂 装 冷却 器 Q06-4 铁 红 硝 Q07-5 硝 
泵 座 基底 漆 一 层 基 肛 子 
耐 热 泵 休 . 泵 盖 W06-31 铁 红 有 机 W07-1 有 
涂 装 ee 硅 耐 热 底 漆 一 层 机 奎 腻子 
高 温 B C06-1 铁 红 醇 C07-5 醇 
清水 泵 | 普通 | 。” 锦 关 浏 厅 、 酸 底 漆 一 层 20~40 | 酸 司 子 | <500 
i 轴承 体 
涂 装 Q06-4 铁 红 Q07-5 硝 
泵 座 C 硝 基底 漆 一 层 基 有 周子 
全 部 不 加 工件 B C06-1 铁 红 醇 C07-5 醇 
普通 面 发 底 漆 一 层 肤 
清水 泵 | 下 也 三 ed <500 
涂 装 素 座 E Q06-4 铁 红 Q07-5 硝 
ee 硝 基底 漆 一 层 基 腻 子 
C06-1 铁 红 醇 C07-5 
普通 酸 底 漆 一 层 醇 酸 腻子 
涂 装 部 下 人 -4 铁 红 硝 
站 汪 。 Bl 4 帮 和 由 E09 
AI 一/ 坛 由 J 
耐 热 W06-31 铁 红 有 W07-1 有 
涂 装 机 硅 耐 热 底 漆 一 层 机 硅 腻 子 
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表 4-16 面 漆 








































































































































































































产品 系 | 涂 装 | 、， a 攻 面 漆 2 面 漆 颜色 、 | 
>、 | 涂 装 件 或 涂 装 部 位 面 漆 型 号 名 称 ww | ( 底 漆 面 漆 ) a 适用 范围 
中- 号 | 分 说 云 示 号 
列 型 号 | 分 类 层 数 pa 标号 
普通 | 支架 、 悬 架 .轴承 体 、 C04-2 醇 酸 磁漆 0 GO1 
涂 装 联 轴 器 黑 、 底 座 Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 苹果 绿 训话 
耐 热 | 泰 体 . 硝 羡 .前 段 、 | ”W6132 铝 粉 有 | | 
涂 装 中 段 . 后 段 机 硅 耐 热 漆 
石化 认 W61-32 铅 粉 有 | 2 页 钢 . 合 金 
泵 体 、 泵 盖 . 前 段 、 机 硅 耐 热 漆 钢 1<250C 
耐 热 | 中段. 后 段 支 架 、 (W000» ed 
涂 装 | 悬 架 .轴承 体 \ 底 座 、| ”Wel.55 名 粉 丰 | 全 .全 全 
联 轴 带 电 机 硅 耐 热 漆 =250- 
( 耐 500%C ) 450%C 
普通 泵 座 、 C04-2 醇 酸 磁 漆 et G03 
凝结 涂 当 电动 机 支承 座 Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 3 艳 绿 汽轮机 凝结 水 
水 泵 防水 环 氧 沥 青 t<80°C 
一 和 僧 ~ 黑 
涂 站 圆 简体 革 讽 流 400~500 黑色 
泵 座 Ce PB06 
普通 ee C04-2 醇 酸 磁漆 y 
涂 装 | 电动 机 座 、 | 004-2 硝 基 外 用 磁漆 | 2 | 50~120 | 次 本 一 
吐出 弯 头 蓝 色 
斜 流 泵 基础 座 ( 下面) 2 400~500 We 
防水 | ”中 间接 管 .接管 、 环 氧 沥青 和 
涂 装 | “轴承 座 . 导 叶 体 、 防腐 漆 一 | 海水 ,污水 、 
吸入 喇叭 管 3 500~ 600 工业 用 水 
t<55°C 
耐 热 ，，，p， op，| W61-32 铀 粉 有 ， 
涂 站 吸入 段 中段. 吐出 段 机 硅 耐 热 漆 60~80 银白 色 
首 盖 . 尾 盖 、 C04-2 醇 酸 磁漆 ee 清水 
普通 | ”轴承 体 . 泵 座 。 “| 004.2 硝 基 外 用 磁漆 入 色 “| ‘<200C 
电站 泵 | 涂 交 2 GY01 豆 
泵 四 C04-2 醇 酸 磁漆 50~120 绿 多 
锅炉 水 及 
普通 | 人 呈 半 | C04.2 醇 酸 磁 闵 吕 瑟 。 | 不 全 固体 上 
涂 浊 轴 承 要 二 泵 座 ' Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 花色 粒 的 液体 
We ee 1<110°%C 
耐 腐 吸入 段 .中 段 、 G52-31 过 氧 BG03 
涂 装 吐出 段 、 轴 承 体 乙烯 防腐 漆 宝 绿色 
窝 蚀 性 液 
耐 腐 硝 部 汪 C04-2 醇 酸 磁漆 2 5954320 PB06 1<80°C 
党 装 泵 座 Q04-2 硝 基 汉 酌 
的 外 用 磁漆 蓝 色 

































































































































































































































































































































































































































































.08 . 离心 泵 设计 通用 技术 
( 续 ) 
本 总 厚度 
产品 系 | 涂 装 | 党 十 丰 下 流泪 部 有 坷 攻 面 漆 i 漆 颜 色 | ,wa 
列 型 号 | 分 类 涂 装 件 或 涂 装 部 位 号 名 称 层 数 J 标号 适用 范围 
耐 热 党 风 作 。 W61-32 铝 粉 , 
YA HE 洒 趣 、 A 60~80 银白 色 
涂 装 i 有 机 硅 耐 热 漆 
水 时 
电站 泵 轴承 体 、 填 料 p 305 清水 :<210%C 
普通 函 体 \ 泵 座 C04-2 醇 酸 磁漆 S00 土 林 蓝 
涂 装 , Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 GY01 
冷却 器 ya 
豆 绿色 
耐 热 二 W61-32 铝 粉 清水 
涂 装 泵 体 、 泵 盖 有 机 硅 耐 热 漆 60~80 银白 色 D1 
i 轴 头 油泵 2 SEE 
清水 泵 | 普通 0 ， C04-2 醇 酸 磁漆 oD 304 ei 
涂 装 泵 座 Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 浅 蓝 S10 
BG03 
宝 绿色 
es , es PB06 清水 无 腐 
v= | 普通 全 部 不 加 工件 C04-2 醇 酸 磁漆 Gy 
清水 泵 | sy 、 we pk | 2 50~120 淡 醚 蚀 性 液体 
涂 装 蔷 Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 茵 色 RO 
B04 
银灰 色 
普通 i 不 C04-2 醇 酸 磁漆 B04 “| 石油 及 其 产品 
KSY | 涂 装 | 全 部 不 加 工作 表面 | 004-2 硝 基 外 用 磁漆 | 2 | 50~120 | 银灰 色 | 1<80C 
肥 简 体 W61-32 铝 粉 有 石油 及 其 产品 
耐 热 i 机 硅 耐 热 漆 1<200°%C 
ye 泵 盖 、 一 60~80 银白 色 
涂 效 泵 时 W61-55 铝 粉 石油 及 其 产品 
有 机 硅 耐 热 漆 1=200~450%C 
轴承 体 、 填 料 305 
普通 函 体 、 泵 座 C04-2 醇 酸 磁 漆 a 土 林 蓝 
石化 泵 | 涂 装 、 Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 GY01 
冷却 器 豆 绿色 
普通 C04-2 醇 酸 磁 漆 50.120 | 淡 酸 “石油 及 其 产品 
涂 装 全 部 不 加 工件 Q04-2 硝 基 外 用 磁漆 记忆 1<110°C 
耐 执 9 W61-55 铝 粉 有 60_80 | 最 白色 | 石油 及 其 产品 
涂 装 机 硅 耐 热 漆 7 z=110~400C 
表 4-17 工具 、 滤 水 网 及 管 路 涂 装 
涂 装 件 或 涂 装 部 位 预 处 理 等 级 面 漆 
各 种 专用 工具 B C04-49 黑色 醇 酸 磁漆 一 层 
C C04-2 醇 酸 磁漆 一 层 
仪表 .密封 管 路 系统 与 泵 本 体 颜 色相 同 
3 W61-32 银白 色 铝 粉 有 机 硅 耐 热 漆 一 层 
润滑 油 进 油管 C04-2 深 橘 黄色 醇 酸 磁漆 一 层 
润滑 油 出 油管 C04-2 柠檬 黄色 醇 酸 磁漆 一 层 
冷却 水 管 ee 
徘 液 水 管 B C04-2 绿色 醇 酸 磁漆 一 层 
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4.7 涂 装 检查 


涂 装 后 经 有 关 部 门 检 查 ， 漆 膜 如 有 缺陷 应 立即 修补 。 检 查 方法 及 内 容 如 下 。 





1) 涂 装 承担 部 门 按 4.5 中 6) ~10) 规定 对 面 层 进行 检查 。 
2) 检查 部 门 按 表 4-18 规定 的 检查 项 目 进行 检查 。 
表 4-18 ” 涂 装 检 验 项 目 及 方法 


























检验 项 目 检验 方法 
附着 力 GB/T 1720 
施工 黏度 GB/T 1723 
干燥 时 间 GB/T 1728 
稠度 GB/T 1749 





3) 涂 装 检查 后 填写 涂 装 检查 记录 表 4-19。 
表 4-19 涂 装 检查 记录 表 




























































































































































































项 目 号 . 最 终 用 户 : 
泵 型 号 . 泵 出 厂 编号 : 泵 零件 名 称 : 
泵 零件 材料 : 结论 : 日 期 ; 
涂 装 区 与 输送 介质 接触 面 暴露 在 大 气 的 表面 
等 级 方法 结论 等 级 方法 结论 
预 处 理 
涂 漆 环 境 环境 温度 /% | 环境 湿度 ( %) 涂 漆 环 境 环境 温度 /SC 环境 湿度 (% ) 
攻 漆 底 滚 附着 力 底 漆 
苇子 苇子 附着 力 研 子 
涂 装 面 漆 面 漆 附着 力 面 漆 
稀释 剂 稀释 剂 
总 干 膜 厚度 /mm 总 干 膜 厚 度 /mm 
光泽 ( %) 光泽 ( %) 
面 层 检查 j 层 检查 
认可 部 门 
备注 检验 部 门 
承担 部 门 
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滑动 轴承 部 件 B1207-72 


滑动 轴承 甲 部 件 
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图 5-1 滑动 轴承 甲 部 件 结构 
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1) 滑动 轴承 甲 部 件 的 结构 如 图 5-1 所 示 ， 和 零件 明细 见 表 5-1。 
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第 S 章 泵 常用 的 轴承 部 件 标 准 件 71 ， 
表 5-1 滑动 轴承 甲 部 件 零 件 明细 表 (以 B1207-72-60 甲 -0 为 例 ) 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 GB/T 900 一 1988 双 头 螺 柱 AM16x35 4 Q235A 
2 GB/T 6170 一 2015 螺母 M16 4 Q235A 
3 GB/T 93—1987 垫圈 16 4 65Mn 
4 GB/T 119. 1—2000 销 8n6x20 2 Q235A 
5 B5106-72 油 孔 盖 1 塑料 
6 B1207-72-60-6 油 杯 1 一 
7 B1207-72-60-7 60 轴承 盖 1 一 
8 B1207-72-60-8 60 轴承 体 1 HT200 
9 B1307-72-0 油 位 计 1 组 一 
10 B1207-72-60-10 油 位 计 接头 1 Q235A 
11 B1207-72-60-11 60 轴承 冷却 室 盖 1 一 
12 GB/T 5784 一 1986 螺栓 M8x22 8 Q235A 
13 B2210-67-60 60 防 尘 盘 2 HT200 
14 B1207-72-60-14 60 轴瓦 热 A 4 0. 12~0. 15 纯 铜板 
15 GB/T 119. 1—2000 销 8 x16 1 Q235A 
16 执 $140xg$80x0. 12 2 模 造 纸 
17 B1207-72-60-17 60 上 轴瓦 1 ZG 230-450 巴 氏 合金 
18 B1207-72-60-18 60 轴承 压 盖 1 HT200 
19 GB/T 71 一 1985 螺钉 M6x8 2 45 钢 
20 B1207-72-60-20 60 下 轴瓦 1 ZG 230-450 巴 氏 合金 
21 B1207-72-60-21 60 轴瓦 热 B 4 0. 12~0. 15 纯 铜 板 
22 B3301-72-024 1/4in 螺 塞 2 KTZ 450-06 
23 B1207-72-60-23 冷却 室 热 130x88x0.5 1 胶 质 石棉 板 
2) 滑动 轴承 甲 部 件 的 尺寸 见 表 5-2 。 
表 5-2 滑动 轴承 甲 部 件 尺 寸 汇 总 (单位 : mm) 
代号 d di 万 D, D， 4 B 
B1207-72-60 甲 -0 60 23 220 295 340 110 20 
B1207-72-70 甲 -0 70 
BOT Ts 0 a 23 260 320 360 120 25 
B1207-72-80 甲 -0 80 D; D, 
B1207-72-85 甲 -0 85 27 320 150 25 
B1207-72-90 甲 -0 90 3 人 
B1207-72-100 甲 -0 100 一 一 一 一 一 一 
B1207-72-110 甲 -0 110 27 340 380 454 170 25 
B1207-72-120 甲 -0 120 27 450 500 550 180 30 
代号 C E F G H 了 e 
B1207-72-60 甲 -0 15 22 39 32 145 20 一 
B1207-72-70 甲 -0 
B1207-77-75 用- 15 25 39 27 160 20 一 
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( 续 ) 

代号 C E F G H 了 e 
B1207-72-80 甲 -0 

B1207-72-85 甲 -0 15 30 50 2 211 25 一 
B1207-72-90 甲 -0 

B1207-72-100 甲 -0 一 一 一 一 一 一 一 

B1207-72-110 甲 -0 15 36 61 27 210 25 一 

B1207-72-120 甲 -0 20 32 65 40 275 30 一 


























3) 滑动 轴承 甲 部 件 的 作用 。 轴 承 部 件 是 文 撑 离心 泵 转子 的 部 件 ， 承 受 泵 的 轴 
癌 力 和 径 向 力 。 根 据 轴 承 结构 ， 可 分 为 滚动 轴承 和 滑动 轴承 两 大 类 。 按 API 610 规 
定 的 要 求 设计 ， 满足 如 下 两 式 用 深 动 轴承 

nD,,<5x105 
式 中 : nn 为 转速 (zxmin) ; DD 为 平均 轴承 直径 (mm), D,,=(D+d)/2, 其 中 D、d 


分 别 为 轴承 的 外 径 和 内 径 。 


nP,<4x10° 


式 中 ，P, 为 额定 功率 (kW)。 


等 于 或 超过 上 述 数值 ， 则 采用 滑动 轴承 。 


4) 滑动 轴承 甲 部 件 的 材料 见 表 5-1。 








5) 滑动 轴承 甲 部 件 的 标记 示例 如 下 : 
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例 : B1207-72-60 甲 -0。 








顺序 号 为 1207， 设计 于 1972 年 ， 轴 径 4=60mm 的 滑动 轴承 








5. 1.2 滑动 轴承 乙 部 件 


零件 号 


甲 ( 乙 ) 部 件 


轴 径 4 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 

















部 件 装配 体 标准 件 。 





1) 滑动 轴承 乙 部 件 的 结构 。 滑 动 轴承 乙 部 件 有 两 种 形式 的 轴承 压 盖 可 供 选 
用 ， 配 不 同 压 盖 的 滑动 轴承 乙 部 件 结构 如 图 5-2 所 示 ， 零 件 明细 见 表 5-3。 

2) 滑动 轴承 乙 部 件 的 尺寸 见 表 5-4。 

3) 滑动 轴承 乙 部 件 的 作用 见 滑动 轴承 甲 部 件 。 

4) 滑动 轴承 乙 部 件 的 材料 见 表 5-3。 
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图 5-2 ”滑动 轴承 乙 部 件 结构 
a) 配 第 一 种 轴承 压 盖 
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图 5-2 ”滑动 轴承 乙 部 件 结构 ( 续 ) 
b) 配 第 二 种 轴承 压 盖 
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表 5-3 滑动 轴承 乙 部 件 零件 明细 表 (以 B1207-72-60 乙 -0 为 例 ) 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 GB/T 900 一 1988 双 头 螺 柱 AIM16x35 4 Q235A 
2 GB/T 6170—2015 螺母 M16 4 Q235A 
3 GB/T 93 一 1987 垫圈 16 4 65Mn 
4 GB/T 119. 1 一 2000 销 8n6x20 2 Q235A 
5 B5106-72 油 孔 六 1 塑料 
6 B1207-72-60-6 油 杯 1 一 
7 B1207-72-60-7 60 轴承 盖 1 一 
8 B1207-72-60-8 60 轴承 体 1 HT200 
9 B1307-72-0 油 位 计 1 组 一 
10 B1207-72-60-10 油 位 计 接头 1 Q235A 
11 B1207-72-60-11 60 轴承 冷却 室 盖 1 一 
12 GB/T 5784 一 1986 螺栓 M8x22 8 Q235A 
13 GB/T 71 一 1985 螺钉 M6x8 2 45 钢 
14 B2210-67-60 60 防 尘 盘 9 HT200 
15 B1207-72-60-15 60 轴瓦 热 A 4 0. 12~0. 15 纯 铜 板 
we 9 
16 GB/T 119. 1 一 2000 销 8 hg*16 1 Q235A 
17 执 $140x$80x0. 12 2 模 造纸 
18 B1207-72-60-18 60 上 轴瓦 1 ZG 230-450 巴 氏 合金 
19 B1207-72-60-19 60 轴承 压 盖 乙 1 HT20 
20 B1207-72-60-20 60 下 轴瓦 1 ZG 230-450 巴 氏 合金 
21 B1207-72-60-21 60 轴瓦 垫 B 4 0. 12~0. 15 纯 铜 板 
22 B3301-72-024 1/4in 螺 塞 2 KTZ 450-06 
23 B1207-72-60-23 冷却 室 垫 130x88x0.5 1 胶 质 石棉 板 
表 5-4 滑动 轴承 乙 部 件 尺寸 汇总 (单位 : mm ) 
代号 d jd ID DlD,|A4|.B| CC PPFc 1 7 ae 
B1207-72-60 乙 -0 | 60 | 23 | 220 | 295 |340 |110 22014153 | 22 139 | 19% 1145 120 | 一 
B1207-72-70 乙 -0 | 70 
23 | 260 | 320 | 360 | 120 1 25 113 |25 |139120 1160120 | 一 
B1207-72-75 乙 -0 | 75 
B1207-72-80 乙 -0 | 80 Ds | Ds 
B1207-72-85 乙 -0 | 85 320 150 | 25 | 15 | 30 150 |75 1211125 | 一 
27 380 | 430 
B1207-72-90 乙 -0 | 90 
B1207-72-100 乙 -0 | 100 
B1207-72-110 乙 -0 | 110 | 27 | 340 | 380 | 434 | 170 | 25 113 |36 |61|96 |1210| 25 | 一 
B1207-72-120 乙 -0 | 120 | 96 | 450 | 500 | 550 | 180 | 30 | 20 | 32 | 65 | 95 |275 | 30 | 一 
5) 滑动 轴承 乙 部 件 的 标记 示例 。 
B Ga iad 
广 零件 号 
甲 ( 乙 ) 部 件 
轴 径 dq 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 : B1207-72-60 乙 -0。 
顺序 号 为 1207， 设 计 了 







































































六 1972 要 














FE ， 轴 径 d=60mm 的 滑动 轴承 乙 部 件 装配 体 标准 件 。 
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5.2 王 油 滚动 轴承 部 件 B1204-84 


5. 2. 1 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 


1) TTY 











| 深 动 轴承 甲 部 件 的 结构 如 图 5-3 所 示 ， 零 件 明细 见 表 5-5。 






















































































图 5-3 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 结构 
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表 5-5 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1204-86-35-1 35 有 和 孔 端 盖 2 HT200 
9 B1204-84-35-2 35 轴承 体 1 HT200 
3 二 执 $135xg$80x0. 12 2 模 造 纸 
4 GB/T 6170 一 2015 螺母 M8 4 强度 等 级 6 
5 GB/T 5782 一 2016 螺栓 M8x60 4 强度 等 级 8.8 
6 JB/T 7940. 1 一 1995 油 杯 M10x1 1 黄 铜 
注 : 以 B1204-84-35-0 为 例 。 
2) 干 油 滚 动 轴承 甲 部 件 的 尺寸 见 表 5-6。 
表 5-6 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di d, ds da M D Dp! | D, D; 
B1204-84-30 甲 -0 30 | 72 | 90 | 110 | 40 M27x1.5LH-6H | 170 | 180 | 128 152 
B1204-84-35 甲 -0 35 | 80 Tt | ia 45 M33x1.5LH-6H | 230 | 245 | 165 205 
B1204-84-40 甲 -0 40 | 90 50 M39x1.5LH-6H | 240 | 255 | 170 215 
B1204-84-45 甲 -0 45 | 100 | 130 | 155 | 60 M42x1.5LH-6H | 280 | 295 | 220 255 
B1204-84-60 甲 -0 60 | 130 | 155 | 180 | 75 M56x2LH-6H 315 | 325 | 240 290 
B1204-84-75 甲 -0 75 | 160 | 190 | 220 | 90 M72x2LH-6H 320 | 345 | 260 295 
B1204-84-100 甲 -0 | 100 | 215 | 245 | 275 | 120 M100x2LH-6H 430 | 450 | 350 400 
代号 nxd L L L, Ls Ls Ls E 有 Ls B 
B1204-84-30 甲 -0 4xh11 | 143 | 120 29 15 5 30 
B1204-84-35 甲 -0 172 | 145 ey 16 6 40 35 
B1204-84-40 甲 -0 163 | 135 15 5 40 
B1204-84-45 甲 -0 | 4xq$17.5 | 177 | 150 | 5 37 16 6 网 45 
B1204-84-60 甲 -0 211 | 178 村 43 20 60 
B1204-84-75 甲 -0 218 | 185 51 22 7 40 75 
B1204-84-100 甲 -0 4x$22 | 一 | 295 32 | 85 |16 | 35 | 19 | 50 100 
3) 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 的 作用 见 滑 动 轴承 甲 部 件 。 
4) 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 的 材料 见 表 5-5。 
5) 干 油 深 动 轴承 甲 部 件 的 标记 示例 。 
BC 站 -9 
| 一 
甲 ( 乙 ) 部 件 
轴 径 d 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 
例 : B1204-84-30 甲 -0。 
顺序 号 为 1204， 设计 于 1984 年 ， 轴 径 4=30mm 的 干 油 滚动 轴承 甲 部 件 装配 体 标 准 件 。 
5. 2.2 干 油 深 动 轴承 乙 部 件 

















1) 干 油 滚动 轴承 乙 部 件 的 结构 如 图 5-4 所 示 ， 零 件 明 细 见 表 5-7。 
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F 油 滚动 轴承 乙 部 件 
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表 5-7 干 油 滚动 轴承 乙 部 件 零 件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1204-84-35-1 35 轴承 体 1 HT200 
2 B1204-86-35-2 35 有 和 孔 端 盖 1 HT200 
3 = 执 $135x$80x0. 12 2 层 模 造纸 
4 GB/T 6170—2015 螺母 M8 4 强度 等 级 6 
5 GB/T 5782 一 2016 螺栓 M8x60 4 强度 等 级 8. 8 
6 B1204-86-35-6 35 无 孔 端 盖 1 HT200 
7 JB/T 7940. 1 一 1995 油 杯 M10x1 1 黄 铜 




















注 ， 以 B1204-84-35-0 为 例 













































































































































































2) 干 油 深 动 轴承 乙 部 件 的 尺寸 见 表 5-8。 
表 5-8 和 干 油 滚动 轴承 乙 部 件 尺 寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 a d) d; ds ds M D |D |D, D; 
B1204-84-30 乙 -0 | 30 | 72 | 9%0 | 1o | 40 M27x1. 5-6H 170 | 180 | 128 | 152 
B1204-84-35 Z-0 | 35 |80 | 0 | 135 1 M33x1. 5-6H 230 | 245 | 165 | 205 
B1204-84-40 ZZ-0 | 40 | 90 50 M39x1. 5-6H 240 | 255 | 170 | 215 
B1204-84-45 乙 -0 | 45 | 100 | 130 | 155 | 60 M42x1. 5-6H 280 | 295 | 220 | 255 
B1204-84-60 乙 -0 | 60 | 130 | 155 | 180 | 75 M52x2-6H 315 | 325 | 240 | 290 
B1204-84-75 ZZ-0 | 75 | 160 | 190 | 220 | 90 M72x2-6H 320 | 345 | 260 | 295 
B1204-84-100 乙 -0 | 100 | 215 | 245 | 275 | 120 M100x2-6H 430 | 450 | 350 | 400 
代号 nxd L Li L Ls La Ls Le Lb Ls Ls B 
B1204-84-30 乙 -0 | 4xbll | 160 | 120 29 15 | 5 30 
B1204-84-35 乙 -0 184 | 145 Er 16 | 6 | 40 | 35 
B1204-84-40 乙 -0 175 | 135 ||| 。 | 
B1204-84-45 乙 -0 | 4x$17.5 | 191 | 150 | 5 37 6 | | | 45 
B1204-84-60 乙 -0 227 | 178 2 | % 20 60 
B1204-84-75 乙 -0 234 | 185 51 22 | 7 | 40 75 
B1204-84-100 乙 -0 | 4x$22 | 300 | 295 32 | 85 11613 |19 |15 1315 |100 
3) 干 油 深 动 轴承 乙 部 件 的 作用 见 滑动 轴承 甲 部 件 。 





4) 干 油 滚动 轴承 乙 间 
5) 干 油 滚动 轴承 乙 间 











例 ， B1204-84-30 乙 -0。 
顺序 号 为 1204， 设计 于 1984 恒 


b 件 的 材料 见 表 5-7。 
Bb 件 的 标记 示例 。 





B 



































零件 号 


一 
甲 ( 乙 ) 部 件 


轴 径 4 
年 代号 
顺序 号 














EF， 轴 径 d=30mm 的 了 


标准 件 





F 油 深 动 轴承 乙 部 件 装配 体 标准 件 。 
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5.3 托 架 部 件 B1201-90 


1) 托 架 部 件 的 结构 如 图 5-5 所 示 ， 有 零件 明 细 见 表 5-9。 
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图 $-$ 托 架 部 件 结构 
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表 5-9 托 架 部 件 B1201-90 零件 明细 表 






























































































































































FST AS “| 请， | 弛 最 | 材料 | SEE 
1 B2107-82-35 挡 水 圈 35 1 = 
2 B1201-90-35-1 托 架 1 HT200 
3 B1201-90-35-2 压 羡 2 HT200 
4 GB/T 276—2013 一 面 带 防 侍 盖 的 深 沟 球 轴承 60307 1 站 
5 B1201-90-35-3 挡 油 盘 35 2 Q195F 
CGB/T 276 一 2013 深 沟 球 轴承 307 1 ee 
GB/T 276—2013 深 沟 球 轴承 307 2 a 带 传动 时 
GB 898—1988 螺 柱 M6x20 8 强度 等 级 6. 8 
GB/T 6170 一 2015 螺母 M6 8 强度 等 级 6 
9 FJ145—59 逢 圈 35 2 半 粗 羊毛 秆 
10 垫 W30x(105x105)x0. 12 2 层 模 造 纸 
注 : 以 B1201-90-35-00 为 例 。 
2) 托 架 部 件 的 尺寸 见 表 5-10。 
表 5-10 托 架 部 件 B1201-90 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di d, D Di D, L Li L L La Ls Le Ly Ls 
B1201-90-25-00 25 | 62 | 32 | 140 | 160 | 150 | 249 | 167 | 127 | 120 | 35 | 184 | 9 
B1201-90-35-00 35 | 80 | 45 | 170 |200 | 200 | 309 | 212 | 162 | 150 |42.5| 229 | 12 12 
B1201-90-45-00 45 | 100 | 60 | 260 | 300 | 285 | 385 | 247 | 187 | 176 | 48 | 266 | 13 区 13 
B1201-90-55-00 55 | 120 | 65 | 330 | 380 | 360 | 401 | 277 | 209 | 201 | 52 | 299 | 15 15 
代号 Lo | Zio | Lu | Za B BI B, | Bs HH H, nxd ni xd C 
B1201-90-25-00 | 3 | 17 1 17 | 3 |190 |225 | 130 |150 |132 | 18 有 4xg12 
B1201-90-35-00 | 4 | 21 |21 | 4 |230 |265 | 170 | 200 | 160 | 22 4xq$14 | 0.1~ 
B1201-90-45-00 25 | 25 300 | 350 | 200 | 285 | 200 | 25 0.3 
5 5 70 |4xg18.5| 4x 由 18 
B1201-90-55-00 29 | 29 370 | 420 | 260 | 360 | 280 | 28 












































3) 托 架 部 件 的 作用 是 对 泵 轴 及 轴承 提供 支撑 。 
4) 托 染 部 件 的 材料 见 表 5-9。 
5) 托 架 部 件 的 标记 示例 。 





























[一 堆 伯 号 
轴 径 4 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 














例 ， B1201-90-25-00。 
顺序 号 为 1201， 设计 于 1990 年 ， 配 用 轴承 4=25mm 的 托 架 部 件 装配 体 标 准 件 。 














5.4 油 位 计 部 件 B1301-82 (72) 


5. 4. 1 油 位 计 部 件 B1301-72 


1) 油 位 计 部 件 B1301-72 的 结构 如 图 5-6、 图 5-7 所 示 ， 零 件 明细 见 表 5-11、 
表 5-12。 
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图 5-6 油 位 计 部 件 B1301-72 结构 
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表 5-11 油 位 计 部 件 B1301-72 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1301-72-1 杯 座 1 黄 铜 
5 B1301-72-2 油 杯 1 有 机 玻璃 
SAA 
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表 5-12 油 杯 B1301-72-2 零件 明细 表 























序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1301-72-2a 杯 1 有 机 玻璃 
2 B1301-72-2b 盘 1 有 机 玻璃 
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技术 要 求 
盘 和 杯 籍 合 而 成 ， 籍 合 后 不 多 许 有 错 牙 现象 。 
a) 


























图 5-7 油 杯 B1301-72-2 结构 




















2) 油 位 计 部 件 B1301-72 的 尺寸 详 见 图 5-6、 图 5-7。 

3) 油 位 计 部 件 B1301-72 的 作用 是 为 轴承 、 悬 架 等 需要 稀 油 润滑 的 部 件 补 ; 
控制 油 位 并 便于 远 处 观察 。 

4) 油 位 计 部 件 B1301-72 的 材料 详 见 表 5-11 和 表 5-12。 

5) 油 位 计 部 件 B1301-72 的 标记 示例 。 
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| 零件 号 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 ，B1301-72-0。 
顺序 号 为 1301， 设 计 于 1972 年 的 油 位 计 部 件 装配 体 标准 件 。 


5. 4.2 油 位 计 部 件 B1301-82 
1) 油 位 计 部 件 B1301-82 的 结构 如 图 5-8~ 图 5-16 所 示 ， 零 件 明细 见 表 5-13。 



















装配 时 用 锥 角 45° 
圆锥 冲 子 将 油管 冲 死 























图 $-8 油 位 计 部 件 B1301-82 结构 


第 5 章 泵 常用 的 轴承 部 件 标准 件 “ 85 . 











B50 
58 

















图 5-9 油 杯 结构 图 5-10 密封 垫 结构 
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将 济 管 冲 允 人 














图 5-11 油 杯 座 结构 
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技术 要 求 


1. 钢 丝 展 开 长 老 175mm。 
2. 旋 向 : 右 旋 。 

3. 总 圈 数 n:10。 

4. 热 处 理 后 ， 弹 筑 内 外 径 允 差 土 0.2mm。 
5. 热 处 理 后 硬度 : 42~50HRC。 
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5-12 ”弹簧 结构 
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图 5-13 ” 防 侍 垫 结构 图 5-14” 钢 钉 结构 
A 


















































图 5-15 ” 油 杯 体 结构 
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ET 
YI 
| 
Pa 
of ( 6 ) 
图 5-16 ”油管 结构 
表 5-13 油 位 计 部 件 B1301-82 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1301-82-1 油 杯 座 1 铸 黄 铜 
2 B1301-82-2 密封 热 1 耐 油 橡胶 
3 B1301-82-3 油 杯 1 有 机 玻璃 或 耐 油 透明 硬 塑料 
4 B1301-82-4 防 尘 垫 $27xg$x19. 5x16 1 胶 质 石 槐 板 
5 B1301-82-5 油管 1 H68 
6 B1301-82-6 油 杯 体 1 铸 黄 铜 
7 B3304-02 1/4in 管 背 由 1 Q235AF 
8 B1301-82-8 弹簧 1 65Mn 
9 B1301-82-9 钾 钉 1 Q235F 
2) 油 位 计 部 件 B1301-82 的 尺寸 如 图 5-8~ 图 5-16 所 示 。 
3) 油 位 计 部 件 B1301-82 的 作用 是 为 轴承 、 悬 架 等 需要 稀 油 润滑 的 部 件 补 油 























| 位 并 便于 远 处 观察 。 





4) 油 位 计 部 件 B1301-82 的 材料 详 见 表 5-13。 














例 : B1301-82-0。 


5) 油 位 计 部 件 B1301-82 的 标记 示例 。 
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零件 号 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


一 





顺序 号 为 1301， 设 计 了 
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FE 的 油 位 计 部 件 装配 体 标准 件 。 
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5.5 悬 架 部 件 B1208-82 


5. 5.1 悬 架 部 件 B1208-82 


1) 甚 架 部 件 B1208-82 的 结构 如 图 5-17 所 示 ， 零 件 明细 见 表 5-14。 
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图 5-17 悬 架 部 件 B1208-82 结构 


























































































































例 : B1208-82-25-00。 

















部 件 B1208-82 的 材料 见 表 5-14。 
架 部 件 B1208-82 的 标记 示例 。 
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年 代号 
顺序 号 





标准 件 





顺序 号 为 1208， 设 计 于 1982 年 











月 轴承 d= 25mm 的 悬 架 部 件 装配 体 标 准 件 。 
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表 5-14 悬 架 部 件 B1208-82 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1208-82-25-01 悬 架 25 1 HT200 
2 B2107-82-25 挡 水 圈 25 1 橡胶 
3 B1208-82-25-03 轴承 盖 25 2 HT200 
4 GB/T 5783 一 2000 螺栓 M8x20 8 强度 等 级 8.8 
5 GB/T 276 一 2013 单列 深 沟 球 轴承 305 2 一 
6 B1208-82-06 油 孔 盖 1 聚 氧 乙 烯 
7 二 纸 垫 100x62x0. 16 2 青 壳 纸 0. 16mm 
8 FZ/T 92010 一 1991 毛 息 圈 25 2 半 粗 羊毛 秸 
9 JB/T 7941. 1 一 1995 油 杯 16 1 有 机 玻璃 
10 二 执 p19xg$13x1 1 胶 质 石棉 板 
11 B3303-66-02 1/4in 管 堵 1 45 钢 
注 : 以 B1208-82-25-00 为 例 。 
2) 悬 架 部 件 B1208-82 的 尺寸 见 表 5-15。 
表 5-15 悬 架 部 件 B1208-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di D Di D, L Li Ly» 
B1208-82-25-00 25 62 140 190 170 165 83 18 
B1208-82-35-00 35 80 170 235 210 210 98 训 
B1208-82-45-00 45 100 260 340 305 205 92 
B1208-82-55-00 55 120 330 425 390 275 125 25 
代号 Ls La Ls H 万 nxd M 
B1208-82-25-00 5 125 70 22 8xg11 
B1208-82-35-00 10 160 85 29 8x$13.5 M12 
B1208-82-45-00 12 145 105 37 8x$17.5 
B1208-82-55-00 10 207 “| 中 心 半径 120 44 12x 由 17.5 2xM16( 见 单 件 图 ) 
部 件 B1208-82 的 作用 是 为 泵 轴 与 轴承 提供 支撑 。 
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5. 5.2 油 孔 盖 B1208-82-03 














1) 油 孔 善 B1208-82-03 的 结构 如 图 5-18 所 示 。 
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图 5-18 油 孔 盖 B1208-82-03 结构 


2) 油 孔 羡 B1208-82-03 的 尺寸 如 图 5-18 所 示 。 
3) 油 孔 盖 B1208-82-03 的 作用 是 堵 住 油 孔 以 防 油 液 溅 出 ， 并 防止 灰尘 等 异物 














4) 油 孔 盖 B1208-82-03 的 材料 为 聚 氛 乙烯 。 
5) 油 孔 善 B1208-82-03 的 标记 示例 。 





例 : B1208-82-03。 








B 让 二 


























顺序 号 为 1208， 设 计 了 





5.6 悬 架 部 件 


F 1982 年 的 油 孔 盖 标 准 件 。 








B1208A-89 


1) 悬 架 部 件 B1208A-89 的 结构 如 图 5-19 所 示 ， 零 件 明细 见 表 5-16。 
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二 
IL rr 一 孝王 人 天 1 
EN Cy A 
AN 
L4 
图 5-19 ”其 架 部 件 B1208A-89 结构 
表 5-16 悬 架 部 件 B1208A-89 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1208A-89-25-01 悬 架 25 1 HT200 
2 B2107-82-25 挡 水 圈 25 1 橡胶 
3 GB/T 5783 一 2016 螺栓 M8x20 8 强度 等 级 8. 8 
4 B1208-82-25-04 轴承 盖 25 2 HT200 
5 GB/T 276 一 2013 单列 深 沟 球 轴承 305 3 = 
6 B1208-82-06 油 孔 盖 1 聚 氧 乙 烯 
| 一 纸 热 $100xq$62x0. 16 2 青 壳 纸 
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( 续 ) 
序号 代号 名 称 数量 材料 
8 FZ/T 92010 一 1991 毛 息 圈 25 2 半 粗 羊毛 息 
9 JB/T 7941. 1—1995 油 杯 16 1 有 机 玻璃 
10 二 执 p19xg$13x1 1 胶 质 石棉 板 
11 B3303-66-02 1/4in 管 堵 1 45 钢 
注 : 以 B1208A-89-25-00 为 例 。 
2) 悬 架 部 件 B1208A-89 的 尺寸 见 表 5-17。 
表 5-17 悬 架 部 件 B1208A-89 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di D D, D, L 到 L 
B1208A-82-25-00 25 62 140 190 170 165 83 
B1208A-82-35-00 35 80 160 235 210 210 98 20 
B1208A-82-45-00 45 100 220 340 305 205 92 
B1208A-82-55-00 55 120 330 425 390 275 125 23 
代号 Ls La Ls H 万 nxd M 
B1208A-82-25-00 | 7.5 5 108 70 22 8xg11 一 
B1208A-82-35-00 有 10 139 85 29 8x 由 13.5 i 
B1208A-82-45-00 12 120 105 37 8x 由 17.5 
B1208A-82-55-00 9 10 178 “| 中 心 半径 120| 44 12x$17.5 | 2xM16( 见 单 件 图 ) 





3) 悬 架 吝 
4) 悬 架 章 
5) 悬 架 间 
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零件 号 


年 代号 
顺序 号 





例 : B1208A-89-25-00。 


顺序 号 为 1208 





A， 设 计 于 1989 年 ， 














配 








轴承 4&=25mm 的 


标准 件 


Pp 件 B1209-82 的 结构 如 图 5-20 所 示 。 


5.7 悬 架 部 件 B1209-82 
1) 甚 架 间 
2) 悬 架 部 件 B1209-82 的 尺寸 见 表 5-19。 
3) 其 架 冲 
4) 悬 架 部 件 B1209-82 的 材料 见 表 5-18。 
5) 悬 架 部 件 B1209-82 的 标记 示例 。 


滚动 轴承 内 径 


bp 件 B1208A-89 的 作用 见 悬 架 部 件 B1208-82 。 
部 件 B1208A-89 的 材料 见 表 5-16。 
Bp 件 B1208A-89 的 标记 示例 。 


甚 架 部 件 装配 体 标准 件 。 


部 件 B1209-82 的 作用 见 悬 架 部 件 B1208-82。 
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悬 架 部 件 B1209-82 结构 


图 5-20 


94 . 






























































































































































表 5-18 悬 架 部 件 B1209-82 零件 明细 表 
FT | 请。 [el 林 料 
1 B1301-82-0 油 位 计 部 件 1 套 = 
2 GB/T 70. 1 一 2008 螺钉 M8x16 8 强度 等 级 8. 8 
3 GB/T 74 一 1985 螺钉 M4x6 2 材料 硬度 14H 
4 B1209-82-35-04 轴承 前 盖 35 1 HT200 
5 一 前 盖 执 $120x80x0. 12 1 模 造 纸 
6 GB/T 276—2013 单列 深 沟 球 轴承 307 2 eS 
7 B5106-82-16 气孔 盖 M16x1.5 1 Q235AF 
8 B1209-82-35-08 脏 架 体 35 1 HT200 
9 一 后 盖 垫 $115xg$115x0. 12 1 模 造 纸 
10 B1209-82-35-10 轴承 后 盖 35 1 HT200 
11 B2110-67-35 35 防 尘 盘 2 HT200 
12 一 管 堵 热 $25x$13x1 1 胶 质 石棉 板 
13 B3303-66-02 1/4" 管 堵 1 45 钢 
注 : 以 B1209-82-35-00 为 例 。 
表 5-19 悬 架 部 件 B1209-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
1209-82-25-00 25 25 100 190 193 140 30 4 
1209-82-35-00 35 35 130 230 244 185 3 1 
1209-82-50-00 50 50 160 310 252 187 8 1 
1209-82-55-00 55 55 180 330 327 255 34 4 
代号 H 万 B B B, B; nxd M 
1209-82-25-00 68 31 148 84 89 91 4xg11 ee 
1209-82-35-00 85 38 165 102 104 106 4xg13.5 
1209-82-50-00 105 49 195 139 139 145 a M16 
1209-82-55-00 120 53 200 139 149 149 2xM16 
B 和 
LL 零件 号 
滚动 轴承 内 径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 :， 1209-82-25-00。 
顺序 号 为 1209， 设 计 于 1982 年 ， 配 用 轴承 4=25mm 的 悬 架 部 件 装配 体 标准 件 。 














5.8 悬 架 部 件 B1210G-96 


1) 悬 架 部 件 B1210G-96 的 结构 如 图 5-21 所 示 。 
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表 5-20 悬 架 部 件 B1210G-96 零件 明细 表 



























































序号 代号 名 称 数量 材料 + 注 
1 GB/T 70. 1 一 2008 螺钉 M6x14 8 强度 等 级 8. 8 一 
这 B1210G-96-20-02 轴承 前 盖 20 1 HT200 一 
3 执 $85xg$52x0. 12 1 模 造纸 一 
4 B1210G-96-10-04 挡 油 盘 2 Q235AF 一 
5 | JB/T 7940. 1 一 1995 油 杯 M6 2 Q235AF 外 购 
6 GB/T 74 一 1985 螺钉 M4x5 2 140HV 一 
7 B1210G-96-20-07 气孔 盖 1 聚 氧 乙烯 一 
8 B1210G-96-20-08 悬 架 体 20 1 HT200 一 
9 GB/T 276 一 2013 深 沟 球 轴承 304 2 一 外 购 
10 一 执 $80x$80x0. 12 1 模 造 纸 一 
11 B1210G-96-20-11 轴承 后 盖 20 1 HT200 一 
12 | FZ/T 92010 一 1991 秸 圈 20 2 粗毛 千 一 
13 二 热 $20x$13x1 1 胶 质 石棉 板 
14 B3303-66-02 1/4" 管 墙 1 45 钢 一 




















注 : 以 B1210G-96-20-00 为 例 。 


) 悬 架 部 件 B1210G-96 的 尺寸 如 图 5-21 所 示 。 

) 悬 架 部 件 B1210G-96 的 作用 见 悬 架 部 件 B1208-82。 
4) 悬 可 部件 B1210G-96 的 材料 见 表 5-20。 

) 甚 架 部 件 B1210G-96 的 标记 示例 。 


i 零件 号 

滚动 轴承 内 径 
年 代号 
顺序 号 


标准 件 









































例 ， B1210G-96-20-00。 
顺序 号 为 1210G， 设计 于 1996 年 ， 深 动 轴承 内 径 为 20mm 的 干 油 润滑 悬 架 部 件 装配 体 标准 件 。 











5.9 防 尘 盘 B2110-67 


1) 防 侍 盘 的 结构 如 图 5-22 所 示 。 
2) 防 侍 盘 的 尺寸 见 表 5-21。 
3) 防 尘 盘 的 作用 是 防止 外 面 的 水 及 灰尘 进入 到 轴承 体内 。 
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4) 防 侍 盘 的 材料 为 HT200。 
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图 5-22” 防 人 尘 盘 部 件 结构 


5) 防 尘 盘 的 标记 示例 。 


























| 轴 径 q 
年 代号 
顺序 号 


标准 件 


例 : B2110-67-50。 








顺序 号 为 2110， 设 计 于 1967 年 ，dio = 50mm 的 防 尘 盘 标 准 件 。 
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表 5-21 防 尘 盘 B2110-67 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
de D d, B 有 h Di @ rT 
18 
20 

40 3 39 
22 
25 
28 
30 50 45 19 10 : 4 49 0.25 本 
35 
36 
40 
60 55 59 
42 
45 
者 本 
48 
74 65 73 
50 
15 
56 
= 84 号 
60 83 
65 84 75 
70 
94 85 93 
he 
76 20 11 4 5 0.5 2 
80 104 95 103 
85 
90 105 
= 二 过 113 
95 110 
100 115 
127 123 
105 120 
110 134 125 
133 
115 130 
Sc———————————| li 
120 135 143 





























5. 10 ” 挡 水 圈 B2107-82 (66) 


5. 10. 1 挡 水 圈 B2107-66 


1) 挡 水 圈 B2107-66 的 结构 如 图 5-23 所 示 。 

2) 挡 水 圈 B2107-66 的 尺寸 如 图 5-23 所 示 。 

3) 挡 水 圈 B2107-66 的 作用 是 套 于 泵 轴 上 轴 封 装置 与 轴承 端 盖 之 间 ， 以 阻挡 水 
进入 轴承 部 件 。 

4) 挡 水 圈 B2107-66 的 材料 为 毛 丁 橡胶 。 

5) 挡 水 圈 B2107-66 的 标记 示例 。 
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挡 水 圈 B2107-66 结构 








B 2, 





























-CJ/ 
| 
轴 径 dq 
一 一 一 一 一 年 代号 
顺序 号 





标准 件 





例 ， B2107-66-20/L。 
顺序 号 为 2107， 设 计 于 1966 年 ， 轴 径 4=20mm， 材 料 为 氢 丁 橡胶 的 挡 水 圈 标 准 件 。 











5. 10.2 挡 水 圈 B2107-82 
1) 挡 水 圈 B2107-82 的 结构 如 图 5-24 所 示 。 









































图 5-24 挡 水 圈 部 件 B2107-82 结构 
2) 挡 水 圈 B2107-82 的 尺寸 见 表 5-22。 
表 5-22 挡 水 圈 B2107-82 尺寸 汇总 (单位 mm) 
轴 径 d di d, D B b R r 
25 24 26 40 5 3.6 
35 34 37 54 6 本 14 3.8 
45 43.5 47 66 7 4.3 
15 535 7 78 8 15 5 过 
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3) 挡 水 圈 B2107-82 的 作用 是 套 于 泵 轴 上 轴 封 装置 与 轴承 端 六 之 间 ， 以 阻挡 水 
进入 轴承 部 件 。 

4) 挡 水 圈 B2107-82 的 材料 为 耐 油 橡胶 。 

5) 挡 水 圈 B2107-82 的 标记 示例 。 


B Ez 二 
| 轴 径 4 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 



































例 ， B2107-82-45。 
顺序 号 为 2107， 设计 于 1982 年 ， 轴 承 4=45mm 的 挡 水 圈 标 准 件 。 











5. 11 挡 水 圈 B2107A-84 


1) 挡 水 圈 B2107A-84 的 结构 如 图 5-25 所 示 。 


4 一 4 
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B pi 








/ Ra 6.3 














技术 要 求 
发 蓝 处 理 。 


一 |4 -ws 


图 5-25 ” 挡 水 圈 部 件 B2107A-84 结构 


2) 挡 水 圈 B2107A-84 的 尺寸 见 表 5-23。 
































表 5-23 挡 水 圈 B2107A-84 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

轴 径 d di D Di B b bi 

40 39.9 60 50 

45 44.9 65 55 4 

50 49.9 70 60 

55 54.9 i 65 2 2 

75 74.9 95 85 

90 89.9 110 100 i 

120 119.9 140 130 
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3) 挡 水 圈 B2107A-84 的 作用 是 套 于 泵 轴 上 轴 封 装置 与 轴承 端 盖 之 间 ， 以 阻挡 
水 进入 轴承 部 件 。 
4) 挡 水 圈 B2107A-84 的 材料 为 45 钢 。 
5) 挡 水 圈 B2107A-84 的 标记 示例 。 
Br 下- 





| 轴 径 d 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 























例 ， B2107A-84-40。 
顺序 号 2107， 设 计 于 1984 年 ， 轴 径 4=40mm 的 挡 水 圈 标 准 件 。 





5. 12 ” 螺 塞 B3301-72 


1) 螺 塞 的 结构 如 图 5-26 所 示 。 





























a 3 
技术 要 求 注 : 材料 车 采用 KTH300-06， 
螺纹 按 GB/T 7306 一 2000 规 定 。 则 除 则 钉 需 进行 切削 加 工 
外 ， 其 余部 位 多 许 不 进行 xZ Ra 25 
切削 加 工 。 ~ 
图 5-26 螺 塞 部 件 结构 
2) 螺 塞 的 尺寸 见 表 5-24。 
表 5-24 螺 塞 B3301-72 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
Z 
规格 代号 L I 加 p s D, 
/in 
01 % 9 5.4 5 7 5 5 
02 1 11 2 6 10.5 8 1 ， 8 
03 % 12 8 14 和 9 































































































* 102 . 离心 泵 设计 通用 技术 
( 续 ) 
规格 代号 . I 有 D s Dp 
04 二 15 7.5 5 
是 3 10 18 140, 10 
08 1 19 11 24 190， 14 
12 

10 1%4 22 13 34 27.0 22 
12 1% 23 14 15 40 32 。 28 
16 2 26 16 18 52 41.06 36 

3) 螺 塞 的 作用 是 堵 住 稀 油 润滑 部 件 的 进出 油 口 。 

4) 螺 塞 的 材料 ， 可 采用 Q235AF、45 钢 、20Cr13、KTH300-06 中 的 一 种 。 材 


料 若 采用 KTH300-06， 则 除 螺钉 需 进 行 切削 加 工 外 ， 其 余部 位 允许 不 进行 切削 加 
工 ; 材料 若 采 用 20Cr13， 则 以 打字 代号 A 区 分 。 
5) 螺 塞 的 标记 示例 。 


例 ，B3301-72-03。 





B 二 i 


| 规格 代号 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 


























顺序 号 为 3301， 设 计 了 





六 1972 村 


FE， 规格 代号 为 03 的 螺 塞 标准 件 。 





5. 13 管 堵 B3303-66 


1) 管 堵 的 结构 如 图 5-27 所 示 。 
当 G 取 不 同 值 时 ， 有 以 下 两 种 不 同 外 形 : 
































Ra 12.5 
注 : 车 采用 六 角钢 制造 时 ,六 方面 可 不 加 工 。 ~7 A 


图 5-27 管 堵 B3303-66 结构 
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2) 管 堵 的 尺寸 见 表 5-25 。 
表 5-25 管 堵 B3303-66 尺寸 汇总 单位 : mm) 
规格 代号 in i D Di 7 di L e h m r 
01 1/8 10 19.5 | 13.5 17 8.5 16 8 6 
02 1/4 13 | 21.9 | 15.5 19 11 19 10 7 0.8 
03 3/8 16 | 27.7 | 21 24 14 23 12 9 人 
04 1/2 20 | 34.6 30 18 26 14 全 1 
06 3/4 27 有 25 36 23.5 30 16 
08 1 33 42 29.5 34 18 11 
1 
10 1 | 416| 34 52 39 40 20 15 i 
12 1 地 48 | 47.3 | 39 53 45 45 22 18 
3) 管 堵 的 作用 是 堵 住 稀 油 润滑 部 件 的 进出 油 口 。 
4) 管 堵 的 材料 见 表 5-26。 
表 5-26 管 堵 B3303-66 的 材料 
材料 打字 代号 材料 打字 代号 
1Cr18Ni12Mo2Ti M 45 钢 一 
12Cr18Ni9 B Cr28 E 
30Cr13 A 铬 锰 氮 N 
H59 一 耐 碱 铝 铸铁 J 
注 : 部 分 牌号 仅 供 参考 。 
5) 管 堵 的 标记 示例 。 
B | = 
GC 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 
例 : B3303-66-03。 
顺序 号 为 3303， 设 计 于 1966 年 ， 规 格 代 号 为 03 的 管 堵 标 准 件 。 
5. 14 管 背 帽 B3304-84 
1) 管 背 帽 的 结构 如 图 5-28 所 示 。 
2) 管 背 帽 的 尺寸 见 表 5-27。 
表 5-27 管 背 帽 B3304-84 尺寸 汇总 单位 : mm) 
规格 代号 G/in B D S C 
02 1/4 25.4 22 
8 2 
03 3/8 31.2 27 
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( 续 ) 
规格 代号 G/in B D S C 
04 1/2 36.9 32 
10 2.5 
06 3/4 47.3 41 






































Ya 


图 5-28 管 背 幅 部 件 结构 








3) 管 背 帽 的 作用 是 用 于 螺纹 管 的 固定 
4) 管 背 帽 的 材料 为 0Q235AF。 
5) 管 背 帽 的 标记 示例 。 

B 二 | 


























L 规格 代号 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 ，B3304-84-03。 
顺序 号 为 3304， 设计 于 1984 年 ， 规 格 代号 为 03 的 管 背 帽 标 准 件 。 











5. 15 ” 油 孔 盖 B5106-72 

















1) 油 孔 善 B5106-72 的 结构 如 图 5-29 所 示 。 
2) 油 孔 盖 B5106-72 的 尺寸 如 图 5-29 所 示 。 





3) 油 孔 盖 B5106-72 的 作用 是 盖 住 部 件 上 部 的 油 孔 ， 防 止 油 液 溅 出 或 灰尘 
进入 。 


4) 油 孔 盖 B5106-72 的 材料 为 聚 乙烯 。 
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| 05 | 0 


图 $5-29 ” 油 孔 盖 部 件 结构 








5) 油 孔 盖 B5106-72 的 标记 示例 。 


B 
顺序 号 


标准 件 


























例 ，B5106-72。 
顺序 号 为 5106， 设计 于 1972 年 的 油 孔 盖 标 准 件 。 














5. 16 气孔 盖 B5106-82 


1) 气孔 盖 B5106-82 的 结构 如 图 5-30 所 示 。 























图 5-30 气孔 盖 部 件 结构 


2) 气孔 盖 B5106-82 的 尺寸 见 表 5-28。 


“106 
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表 5-28 气孔 盖 B5106-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
a a lalald, ds Th 4xde LI oI, 
MI16x1. 5-6g 25 | 30 12 | 28 pO6V18 4xq4 25 14 6 10 2 1.5 
M24x1.5-6g 35 | 45 | 20 | 40 $10 27 4xg5 34 18 8 13 3 2.9 























3) 气孔 盖 B5106-82 的 作用 是 羡 住 气孔 ， 在 泵 正常 工作 时 旋 紧 以 防止 液体 溢 
出 ， 在 泵 内 有 气体 时 则 松 开 排 气 。 

4) 气孔 盖 B5106-82 的 材料 为 0235AF。 

5) 气孔 盖 B5106-82 的 标记 示例 。 





B 

















上 螺纹 直径 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 








例 ， B5106-82-16。 
顺序 号 为 5106， 设计 于 1982 锋 











FE，d=M16x1. 5-6g 的 气孔 盖 标 准 件 。 
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6. 1.1 
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柱 销 弹性 联 轴 器 B1101-84 


柱 销 弹 性 联 轴 器 


B1101-84 


1) 柱 销 弹性 联 轴 咒 的 结构 如 图 6-1 所 示 ， 和 零件 明细 见 表 6-1。 











4 一 4 





























图 6-1 柱 销 弹 性 联 轴 器 结构 














注 : 
当 使 用 B1101-66-3-10 柱 销 时 ， 


>| 每 个 柱 销 上 的 弹性 圈 数 量 是 


3 个 , 其 他 柱 销 上 的 弹性 圈 数 
量 均 为 4 个 。 























表 6-1 柱 销 弹性 联 轴 器 B1101-84 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 材料 
1 B1101-84-21-25 泵 联 轴 器 25 HT200 
2 GB/T 6170 一 2015 螺母 M8 强度 等 级 6 
3 GB/T 93 一 1987 垫圈 8 65Mn 
4 B1101-66-5-10 挡 圈 Q195F 
5 B1101-66-4-10 弹性 圈 10 橡胶 
6 B1101-66-3-10 柱 销 10 45 钢 
7 B1101-84-22 电动 机 联 轴 器 HT200 








主 : 以 B1101-84-20-25 为 例 。 








2) 柱 销 弹 性 联 轴 融 的 矿 寸 见 表 6-2。 


" 108 . 


离心 


泵 设计 通用 技术 





表 6-2 柱 销 弹性 联 轴 器 B1101-84 尺寸 汇总 


(单位 : mm) 














































































































































































































































































































、,, | 许 用 | 许 用 隆 
ee 旺 | 于 | 质量/ 
联 轴 器 代号 dijdid3 dlD Dbl, Ls 柱 销 代号 数 力矩 | 转速 / k 
N. mlr/min) a 
24 32 4. 23 
28 62 i 4.43 
B1101-84-20-25 25 | 60 | 38 | 70 |1201 92 82 | 26 | 22 66.3 6 8 107.87| 8600 | 4.53 
42 和 4. 93 
112 
48 4. 53 
38 82 13.0 
42 15.9 
B1101-84-30A-25 | 25 | 60 62 3 237.8 
48 112 15.5 
55 15.1 
38 | 88 |1701125 82 6100 | 13.6 
42 16. 5 
B1101-84-30-30 30 | 73 | 48 112 6 |1475.6 16.1 
53 15.6 
60 142 15.9 
38 82 18.0 
42 19.7 
48 112 19.3 
B1101-84-40A-30 | 30 4 367. 7 
53 82 18.9 
B1101- 
60 42 | 45 19. 8 
142 66-3-18 
65 19.3 
90 108|1901145 5400 
42 19.1 
48 112 19.0 
55 18.5 
B1101-84-40-35 35 8 7353,3 
60 19.5 
65 142 19.0 
73 17.8 
55 112 34.59 
60 38. 87 
65 142 33.15 
B1101-84-50-50 50 | 100 130|1220 1170| 112 10 11078.7| 4700 
73 32. 43 
80 31.71 
172 
85 30. 99 
60 44.8 
65 44.4 
142 
人 B1101 人 
B1101-84-60-55 55 |120 | 75 |145|1260 195 | 112 58 | 55 6 二 2020 | 4000 | 43.2 
80 - 45.1 
85 172 44.2 
90 43.9 
70 142 84.3 
85 B1101- 86.9 
B1101-84-70-65 65 |140 1851330 1245 1142|172| 75 | 70 10 | 4040 | 3100 
90 66-3-30 86.1 
100 212 89.6 













































































































































































第 6 章 和 常用 的 联 轴 器 标准 件 . 109. 
( 续 ) 

_、，| 许 用 | 许 用 | ， 
a nt wai | 柱 销 .ww ,| 质量 / 

联 轴 器 代号 didgdjdjdljDiDih |L LL | C | 柱 销 代号 数 力矩 | 转速 / k 

N. mlr/min) 
110 B1101- 86.9 

B1101-84-70-65 | 65 |140 185|3301245 ,1142|212| 75 | 70 | 6 10 | 4040 | 3100 
120 66-3-30 84.2 
85 157. 4 
172 
90 156. 6 
B1101-84-80-85 | 85 100 163.3 
110 212 160.6 
120 B1101- 157.9 
180 220141013101172 90 | 90 | 7 8316 | 2500 
85 66-3-38 158. 2 
172 

90 157.4 
B1101-84-80-90 | 90 100 164.1 
110 212 161.4 
120 158.7 
3) 柱 销 弹 性 联 轴 器 的 作用 是 连接 泵 轴 与 原 动 机 轴 并 传递 功率 。 丰 形 弹 性 联 轴 


器 和 柱 销 弹 性 了 
标准 。 


4) 柱 销 弹 性 
5) 柱 销 弹性 


< 




















例 : B1101-84-20-25。 


顺序 号 为 1101， 设 计 于 1984 


关 轴 器 已 纳入 水 泵 行业 标准 ， 


联 轴 器 的 材料 见 表 6-1。 
联 轴 融 的 标记 示例 。 








也 



































EE 











6. 1.2 和 泵 联 轴 器 


1) 人 泵 联 轴 融 的 结构 如 图 6-2 所 示 。 
2) 有 泵 联 轴 器 的 尺寸 见 表 6-3。 




















轴 径 
部 件 号 
种 类 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


主 ， 电 动机 联 轴 器 代号 不 含 轴 径 ， 柱 销 、 弹 性 圈 、 挡 圈 代 号 不 含 种 类 。 


FE， 轴 径 d=25mm 的 第 2 种 柱 销 弹 性 联 轴 器 装配 体 标准 件 。 





膜 片 式 挠 性 联 轴 需 已 列 人 机 械 行业 























表 6-3 和 泵 联 轴 器 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

质量 

代号 dapiplplLi nb cr | nxd | 51， Ae 

g 

B1101-84-21-25 120 | 9 | 110 26 | 12 2 | 8xg10 1. 89 
一 一 一 一 一 | 25 | 60 62 28.3 

B1101-84-31A-25 1 3x$1l8 | 8 4.7 

170 | 125 | 158 42 | 22 3 
B1101-84-31-30 | 30 | 75 82 Gx$18 33.3| 5.41 
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( 续 ) 
质 旧 
代号 daplplplL bc rr | nxd | 5 
8 
B1101-84-41A-30 | 30 4xg$18 | 8 |33.3| 7.25 
90 | 190 | 145 | 178 | 82 1 
B1101-84-41-35 | 35 42 | 22 3 | gxbl8 | 10 |38.3| 7.05 
B1101-84-51-50 | 50 | 100 | 220 | 170 | 208 | ，， 10xb18 | 14 |53.8| 17 
B1101-84-61-55 | 55 | 120 | 260 | 195 | 245 58 | 28 5 | 10x$24 | 16 |59.3| 17.2 
B1101-84-71-65 | 65 | 140 | 330|245|314|142|175 136 | 2 | 8 | 10x630 | 18 |69.4| 32.2 
B1101-84-81-85 | 85 22 |90.4| 59.75 
180 | 410 | 310 | 390 | 172 | 90 | 44 10 | 10xb38 上 一 | 一 一 | 
B1101-84-81-90 | 90 25 |95.4| 60.6 








































































































图 6-2 泵 联 轴 器 结构 





3) 泵 联 轴 融 是 联 轴 需 的 一 部 分 ， 用 于 连接 泵 轴 。 
4) 有 俏 联 轴 融 的 材料 为 HT200。 




































































5) 泵 联 轴 器 的 标记 示例 参阅 6. 1. 1 柱 销 弹性 联 轴 器 的 标记 示例 。 


































































































































































第 6 章 条 常用 的 联 轴 器 标准 件 . 111 . 
6. 1.3 电动 机 联 轴 器 
1) 电动 机 联 轴 器 的 结构 如 图 6-3 所 示 。 
Ra 3.2 
AIB 
nxd H11 EQS 
f -| 
A 
A—A 
Dh8 
g 
乡 
本 本 
| 2 | NS 
2 中 
D Ad 
上 站 2 EE 
图 6-3 ”电动 机 联 轴 器 结构 
2) 电动 机 联 轴 器 的 尺寸 见 表 6-4。 
表 6-4 电动 机 联 轴 器 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 didiIDID Di LLL,Iclrn lr, lr | nxd b t ev 
2 
24 52 8 27.3 2.0 
28 62 31.3 pe 
B1101-84-22 | 38 | 70 |120| 92 (114| 82 | 22 12.5| 1 11111218xb20 10 41.3 2.3 
42 12 45. 3 pe 
112 
48 14 51.8 pe 
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( 续 ) 
质量 / 
代号 didiDID Dp LlcC rn lr rs nxd b 1 > 
2 
38 82 10 41.3 7.4 
42 12 45. 3 10.3 
B1101-84-32A 1 3xq36 
48 112 14 51.8 9.9 
55 16 59.3 9.4 
38 | 88 |170|1251162| 82 | 45 | 3 pM 2 10 41.3 6.4 
42 12 45. 3 9.3 
B1101-84-32 | 48 112 2 6x 中 36 14 51.8 8.9 
55 16 59.3 8.4 
60 142 18 64.4 8.7 
38 82 10 41.3 9.6 
42 12 45. 3 11. 
48 112 14 51. 8 10. 
B1101-84-42A 4x436 
55 16 59.3 10. 
60 64.4 11. 
142 18 
65 69.4 10. 
108 |190|145 |182 
42 12 45. 3 9 
48 112 14 51.8 9. 
55 16 59.3 9. 
B1101-84-42 45|3|12|12|12 1 218xb36 
60 车 64. 4 10. 
65 142 69.4 9. 
75 20 79.9 8. 
55 112 16 59. 3 14. 
60 村 64. 4 13. 
65 142 69. 4 13. 
B1101-84-52 130 |2201170 |208 10x436 
75 20 79.9 12. 
80 22 85. 4 11. 
172 
85 25(24) 90.4 11. 
60 18 [64:4(65.6) | 22.0 
65 a 69.4 21.6 
70 而 (76. 1) 21.0 
B1101-84-62 | 75 |145 |260|195 |245 55 | 3 10x46 79.9 20.4 
80 22 85. 4 22.3 
85 172 90.4(92.2) | 21.4 
90 4 2 235024) 95.4(97.2) | 20.5 
70 142 20 (76. 1) 39.0 
, 中 | | 52 | 要 人 全 人 | 全 
B1101-84-72 上 00|185|330|245 |314 70 | 4 10x$58 —8 (108.2) | a43 
110 212 (119.2) | 41.6 
120 (129.2) | 38.9 
85 90.4(92.2) | 72.6 
90 1 25624) 95.4(97.2) | 71.8 
B1101-84-82 |100 |220 14101310 |390 90 | 6 2 4 |10x$72| 28 (108.2) | 78.5 
110 212 3 (119.2) | 75.8 
120 (129.2) | 73.1 
注 : 1. 表 内 () 尺寸 为 JB/T 3930. 34 一 1985 标准 ; 配 旧式 电动 机 。 
2. 不 带 () 的 5、t 尺 寸 为 CB/T 1095 一 2003 标准 ， 配 型 电动 机 。 
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3) 电动 机 联 轴 器 是 联 轴 器 的 一 部 分 ， 用 于 连接 电动 机 轴 。 

4) 电动 机 联 轴 顺 的 材料 为 HT200。 

5) 电动 机 联 轴 器 的 标记 示例 参阅 6. 1. 1 柱 销 弹 性 联 轴 器 的 标记 示例 。 电 动机 
联 轴 需 代号 不 含 轴 径 。 

例 : B1101-84-52。 

顺序 号 为 1101， 设 计 于 1984 年 的 第 5 种 电动 机 联 轴 器 。 


6. 1.4 柱 销 B1101-66-3 
1) 柱 销 的 结构 如 图 6-4 所 示 。 
































根据 不 同 尺寸 段 ， 与 其 对 应 的 
新 公差 符号 分 别 为 x8、v9、 


u9、u8、t 等 


































锥 度 偏 差 0.003mm。 


有 


图 6-4 柱 销 结构 





2) 柱 销 的 尺寸 见 表 6-5。 
表 6-5 柱 销 B1101-66-3 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d M di d, D D, L 万 








B1101-66-3-10 10 M8 6.2 9 14*0! 45 28 19*0.3 
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( 续 ) 
代号 d M di d, D Di L Ll 六 
B1101-66-3-18 18 M12 9.5 17 251+0.1 85 59 2 
B1101-66-3-24 24 M16 13 23 B00 a 108 75 92 区 
B1101-66-3-30 30 M24 19.5 29 8 140 95 6671 和 5 
B1101-66-3-38 38 M30 24.8 37 4870 3 172 119 847105 
B1101-66-3-46 46 M36 30 39.5 58 75 210 147 103 
B1101-66-3-60 60 M42 35.2 59 120” 75 260 195 136*0.6 
代号 Ls La Ls Ls b C 记 7 质量 /kg 
B1101-66-3-10 2 pe 一 2 = 1.2 0.3 0.3 0. 023 
B1101-66-3-18 4 1.5 0. 139 
4 3 3 1 0.5 “上 一 一 一 一 
B1101-66-3-24 2 4.5 2 0. 308 
B1101-66-3-30 6 4 5 3 1.5 0. 696 
B1101-66-3-38 1.285 
二 | 4 多 1 让 
B1101-66-3-46 2 3 10 2. 55 
B1101-66-3-60 10 14 5 3 4. 85 
































3) 柱 销 的 作用 是 连接 泵 联 轴 器 和 电动 机 联 轴 器 。 

4) 柱 销 的 材料 为 45 钢 。 

5) 柱 销 的 标记 示例 参阅 6. 1. 1 柱 销 弹性 联 轴 器 标记 示例 。 柱 销 代号 不 含 种 类 代码 。 
例 ， B1101-66-3-30。 
顺序 号 为 1101， 设 计 于 1966 年 ， 轴 径 4=30mm 的 柱 销 。 











6. 1.5 弹性 圈 B1101-66-4 
1) 弹性 圈 的 结构 如 图 6-5 所 示 。 


技术 要 求 22222 
橡胶 应 具有 下 列 物理 性 能 : 
1. 拉 伸 强 度 不 小 于 6MPa。 0 
2. 拉 断 伸 长 率 不 小 于 250%。 = 
3. 延 伸 率 不 大 于 30%。 

4. 肖 氏 硬 度 : 55 一 75 HS。 
5. 在 格 氏 试验 机 上 试验 时 ， 磨 损 应 
小 于 1100cm3/kWh 。 
6. 当 温度 为 70'C 时 ,在 144h 内 的 
格 尔 老化 系数 不 小 于 0.7。 


图 6-5 弹性 圈 结 构 
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2) 弹性 圈 的 尺寸 见 表 6-6。 


























表 6-6 弹性 圈 B1101-66-4 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d D D, B b 质量 /kg 

B1101-66-4-10 TO 19 .0 25 12 5+0. 25 pA 0. 004 
B1101-66-4-18 18_0 25 35.04 22 9+0. 4 4.5 0.031 
B1101-66-4-24 24.9, 45_.0 4 28 11+0. 4 6 0. 05 
B1101-66-4-30 30.0 3 56.5.9; 34 14+0.5 7.5 0.12 
B1101-66-4-38 38.04 70.5.07 43 18+0. 5 9.5 0. 24 
B1101-66-4-46 46.0 4 87545 一 22 11.5 0.3 
B1101-66-4-60 60.0 6 114 .9 ， 67 30+0. 5 16 1. 04 




















3) 弹性 圈 的 作用 是 使 泵 联 轴 器 和 电动 机 联 轴 器 之 间 的 连接 具有 弹性 。 

4) 弹性 圈 的 材料 为 橡胶 。 

5) 弹性 圈 的 标记 示例 参阅 6. 1. 1 柱 销 弹性 联 轴 器 的 标记 示例 。 弹 性 圈 代 号 不 
含 种 类 代码 。 

例 ，B1101-66-4-30。 

顺序 号 为 1101， 设计 于 1966 年 ， 轴 径 d=30mm 的 弹性 圈 。 





6. 1.6 挡 圈 B1101-66-5 
1) 挡 圈 的 结构 如 图 6-6 所 示 。 


一 一 











技术 要 求 
锐角 倒 角 C0.5。 


有 


图 6-6 ” 接 圈 结构 
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2) 挡 圈 的 尺寸 见 表 6-7。 


























表 6-7 挡 圈 B1101-66-5 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

代号 d D B 质量 /kg 
B1101-66-5-10 10.2 14+05 4 0. 002 
B1101-66-5-18 18.2 D305 6 0. 011 
B1101-66-5-24 24.5 0 8 0. 022 
B1101-66-5-30 30.3 3803 10 0. 034 
B1101-66-5-38 38.3 4810.5 12 0. 064 
B1101-66-5-46 46.3 58+0.5 15 0. 12 
B1101-66-5-60 60.3 T2303 16 0. 156 














3) 挡 圈 的 作用 是 套 在 柱 销 上 ， 来 阻隔 弹性 圈 与 人 汞 联 轴 器 端面 。 

4) 挡 圈 的 材料 为 Q195F。 

5) 挡 圈 的 标记 示例 参阅 6. 1. 1 柱 销 弹性 联 轴 器 的 标记 示例 。 挡 圈 代 号 不 含 种 
类 代码 。 

例 : B1101-66-5-30。 

顺序 号 为 1101， 设 计 于 1966 年 ， 轴 径 4=30mm 的 挡 圈 。 











6. 2 爪 形 加 长 联 轴 器 B1103-82 


6. 2. 1 爪 形 加 长 联 轴 器 B1103-82 
1) 不 形 加 长 联 轴 器 的 结构 如 图 6-7 所 示 ， 零 件 明细 见 表 6-8。 
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图 6-7 不 形 加 长 联 轴 融 结构 
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表 6-8 爪 形 加 长 联 轴 器 B1103-82 零件 明细 表 






































序号 代号 名 称 材料 
1 B1103-82-31-42 泵 联 轴 融 42 HT200 
2 B1104-66-33 弹性 块 橡胶 
3 B1103-82-32 爪 形 联 轴 器 HT200 
4 B1103-82-33-140 中 间 联 轴 咒 140 HT200 
5 GB/T 5783—2016 螺栓 M12x30 强度 等 级 8. 8 
6 GB/T 6170—2015 螺母 M12 强度 等 级 6 
7 B1103-82-34 电动 机 联 轴 器 HT200 
8 GB/T 5783 一 2016 螺栓 M12x40 强度 等 级 8. 8 


注 : 以 B1103-82-30-42x140 为 例 。 


2) 不 形 加 长 联 轴 带 的 尺寸 见 表 6-9。 










































































































































































表 6-9 不 形 加 长 联 轴 器 B1103-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
泵 联 轴 器 电动 机 联 轴 央 中 间 联 轴 吉 许 用 力矩 
代号 L La Ls Le 
di [TD iL |d,|1D,1Li, 1D DT ZN jn 
19 38 40 
24 48 50 
B1103-82-00-24x100 | 24 | 90 | 50 | 28 |100| 58 |65|85 |87 |100|160 10|,5 49 
38 78 80 
42 108 110 
24 47 50 
28 57 60 
3 
B1103-82-10-32x100 | 32 | 105 | 80 次 125 于 78 | 105 |84.5| 100 0 12 | 6 98 
48 107 110 
55 
24 47 50 
28 57 60 
B1103-82-10-32x140 | 32 | 105 | 80 = 105 7 78 | 105 /124.5 140 80 12 | 6 98 
48 107 110 
55 
38 77 80 
42 
B1103-82-20-32x100 | 32 | 120 | 80 a 135 Te 90 | 115 | 81 | 100 i 15 | 7 196 
55 
38 77 80 
42 
B1103-82-20-32x140 | 32 | 120 | 80 yg | 135 请 90 |15 | 121|1140110115 7 196 
55 
38 77 80 
42 
B1103-82-20-42x140 | 42 | 120 | 110 jg | 135 本 90 | 15 | 121|140110115 17 196 
55 
48 
107 110 
B1103-82-30-42x140 | 42 | 165 | 110 | 60 | 165 135 | 140 | 121 | 140 15 | 7 490 
65 137 140 
75 
48 
5 107 110 
B1103-82-30-42x180 | 42 | 165 | 110 | 60 | 165 135 | 140 | 161 | 180 15 | 7 490 
65 137 140 
75 
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( 续 ) 
代号 泵 联 轴 央 电动 机 联 轴 器 中 间 联 轴 器 Pl ee 许 用 力 算 
号 
di piL lad |p,|r, lp ip |L, AN 
48 
5 107 110 
B1103-82-30-48x180 | 48 | 165 | 110 | 60 | 165 135 | 140 | 161 | 180 15 | 7 490 
65 137 140 
75 















































3) 不 形 加 长 联 轴 器 的 作用 参阅 6. 1. 1 柱 销 弹性 联 轴 器 。 

4) 不 形 加 长 联 轴 器 的 材料 见 表 6-8。 

5) 爪 形 加 长 联 轴 融 的 标记 示例 。 
J 注 : 1. 装配 体 尺寸 代码 包含 泵 轴 径 及 电动 机 联 灿 器 与 泵 联 轴 器 端面 距离 。 


















































| 
[an 尺寸 2. 泵 联 轴 器 尺寸 代码 表示 奈 轴 径 。 
部 件 号 3. 扑 形 联 轴 器 不 含 尺寸 代码。 
4 
5 














种 类 . 中 间 联 轴 器 尺寸 代码 表示 电动 机 联 轴 器 与 泵 联 轴 器 端面 距离 。 

年 代号 . 电动 机 联 轴 器 不 含 尺寸 代码 ， 按 实际 情况 根据 电动 机 轴 径 选取 
顺序 号 ”孔径 。 

标准 件 6. 部 件 号 “3” 代 表 弹 性 块 B1104-66， 不 含 尺 寸 代码 。 


例 ， B1103-82-30-42x140。 
顺序 号 为 1103 ， 设 计 于 1982 年 ， 轴 径 4=42mm，L=140mm 的 第 3 种 爪 形 加 长 联 轴 器 装配 体 标准 件 。 


6. 2.2 和 泵 联 轴 器 
1) 泵 联 轴 器 的 结构 如 图 6-8 所 示 。 
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图 6-8 和 泵 联 轴 顺 结构 
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A 
技术 要 求 
1. 按 GB/T 9239.1 一 2006 中 6.3 级 做 静 平 衡 试验 。 
2. 未 注 圆 角 为 R2 。 
【| | 
I 
上 了 a A of TV 
图 6-8 泵 联 轴 器 结构 ( 续 ) 
2) 和 泵 联 轴 器 的 尺寸 见 表 6-10。 
表 6-10 和 泵 联 轴 器 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 DD D,| DD,|Ds ,Dse L Li L, | Ls b 1 C ts ns 
B1103-82-01-24 24 145 19%0138 |148 182 152 150 129124117 | 8 | 27.3 了 | 二 
B1103-82-11-32 55 |105| 44 | 54 | 97 | 58 32 | 26 | 19 
32 80 10 | 35.3 
B1103-82-21-32 
120| 54 | 64 | 110 | 68 40 | 33 | 25 2 
B1103-82-21-42 70 
42 12 | 45.3 5 | 3 
B1103-82-31-42 110 
165 | 78 | 88 | 156 | 92 44 | 37 | 29 1 
B1103-82-31-48 48 | 80 14 | 51.8 














3) 有 聚 联 轴 器 的 作用 是 连接 泵 轴 。 


4) 有 泵 联 轴 融 的 材料 为 HT200。 



































5) 泵 轴 器 的 标记 示例 参阅 6. 2. 1 扑 形 加 长 联 轴 器 的 标记 示例 。 


例 : B1103-82-31-42。 
顺序 号 为 1103 ， 设 计 


6. 2. 3 不 形 联 轴 器 








1982 包 





1) 爪 形 联 轴 需 的 结构 如 图 6-9 所 示 。 








FE， 轴 径 d=42mm 的 第 3 种 泵 联 轴 器 标准 件 。 
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中 
A 
Ra 25 YY A Ra 3 | 
C0.5 /Ras3 
i 
i 
fh 
| 
Ra25 思 校 正 S WS 
1 A 
vy 
Y 
技术 要 求 4 | 
1. 按 GB/T 9239.1 一 2006 中 6.3 做 静 平衡 试验 。 包 SAE 
2. 未 注 圆 角 为 R2。 2 
人 /Ra25 /I 
图 6-9 ”不 形 联 轴 器 结 构 
2) 爪 形 联 轴 需 的 尺寸 见 表 6-11。 
3) 丰 形 联 轴 器 的 材料 为 HT200。 
表 6-11 爪 形 联 轴 器 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 D Di D, D; D, 15 Ds D; 
B1103-82-02 90 65 45 30 84 82 52 77 
B1103-82-12 105 78 55 35 99 97 58 92 
B1103-82-22 120 90 70 45 114 110 68 108 
B1103-82-32 165 135 110 50 159 156 92 152 












































第 6 章 条 常用 的 联 轴 器 标准 件 121 . 
( 续 ) 
代号 L Li L, Ls L nxM C 
B1103-82-02 32 10 2 13 18 4xM8 5 
B1103-82-12 37 12 9.5 15 21 4xM10 
B1103-82-22 47 0.3 
B1103-82-32 51 让 3 2 A 0.5 




















4) 爪 形 联 轴 器 的 标记 示例 参阅 6. 2. 1 爪 形 加 长 联 轴 器 的 标记 示例 。 


例 ， B1103-82-32。 
顺序 号 为 1103， 设 计 于 1982 年 的 第 3 种 扑 形 联 轴 器 标准 件 。 


6. 2.4 中 间 联 轴 器 
1) 中 间 联 轴 器 的 结构 如 图 6-10 所 示 。 
中 B 
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[> Ra 25 
进行 车 刀 校 正 ， 不 允许 存在 黑 皮 。 vy / 





图 6-10” ”中间 联 轴 器 结构 
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2) 中 间 联 轴 器 的 尺寸 见 表 6-12。 







































































表 6-12 中间 联 轴 器 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 Di D, D; Da Ds Ds D, Ds 
B1103-82-03-100 89 100 65 45 60 85 30 45 
B1103-82-13-100 
104 125 78 55 75 105 38 55 
B1103-82-13-140 
B1103-82-23-100 
119 135 90 7 80 11s 40 60 
B1103-82-23-140 
B1103-82-33-140 
164 165 135 110 110 140 80 100 
B1103-82-33-180 
代号 L Li Ly r C nxd 
B1103-82-03-100 87 10 3 一 一 4x 中 9 
B1103-82-13-100 84.5 
12 人 3 3 0.2 4x 中 11 
B1103-82-13-140 124. 9 
B1103-82-23-100 81 
B1103-82-23-140 
121 1 和 4 号 0. 5 4x 由 13. 5 
B1103-82-33-140 
B1103-82-33-180 161 























3) 中 间 联 轴 器 的 材料 为 HT200。 

4) 中 间 联 轴 器 的 标记 示例 参阅 6. 2. 1 爪 形 加 长 联 轴 器 的 标记 示例 。 

例 ， B1103-82-33-140。 

顺序 号 为 1103， 设 计 于 1982 年 ， 泵 联 轴 器 与 电动 机 联 轴 器 端面 距离 为 140mm 的 第 3 种 中 间 联 轴 器 。 


6. 2.5 电动 机 联 轴 器 
1) 电动 机 联 轴 器 的 结构 如 图 6-11 所 示 。 
SA ”14 


申 | 0.05 14 
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图 6-11 电动 机 联 轴 器 结构 





































































































































































































第 6 登 ” 泵 常用 的 联 轴 器 标准 件 “123 . 
4 一 4 
fA| ol 
大 一 
[一 
Sey 
所 
| 
/| 01 14 一 一 ~ /Ra 1.25 /A 
图 6-11 电动 机 联 轴 器 结构 ( 续 ) 
2) 电动 机 联 轴 融 的 尺寸 见 表 6-13。 
表 6-13 电动 机 联 轴 器 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d | a BD | Di| Da| EB | Li | t b nxd 
19 40 21. 8*0.! 6 
24 | 50 50 D730 
B1103-82-04 28 100 | 85 | 60 |60 112 | 2 | 31.3'0? 4xg9 
38 80 41.3*02 | 10 
42 110 45.3102 | 12 
24 | 65 50 093 
28 60 7 . 
38 80 41.3*02 | 10 
B1103-82-14 . 125 | 105 | 75 15 pe 医 下 4x 由 11 
48 | 80 110 STto2 | 4 
55 59.3112 | 16 
38 | 70 80 41.3102 | 10 
42 3 | 45.314 2 | 12 
B1103-82-24 135 | 115 | 80 
48 51.8'0? | 14 
55 | 85 110 59.3102? | 16 
48 18 S18t02 | 于 4x 中 13.5 
55 59.3112 | 16 
B1103-82-34 60 165 | 140 | 110 64. 4+0.2 
65 | 110 140 69.470.7 
75 79.9142 | 20 
3) 电动 机 联 轴 需 的 作用 是 连接 电动 机 轴 。 








4) 电动 机 














联 轴 右 的 材料 为 HT200。 
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5) 电动 机 轴 器 的 标记 示例 参阅 6. 2. 1 爪 形 加 长 联 轴 器 的 标记 示例 。 
例 : B1103-82-34。 
顺序 号 为 1103 ， 设 计 于 1982 年 的 第 3 种 电动 机 联 轴 器 。 























6.3 弹性 块 B1104-66 


1) 弹性 块 的 结构 如 图 6-12 所 示 。 

































































4 一 4 
4 
A 1.0|4 
乞 
26° 3 
2 
kk 
[2 
6 肯 均 匀 分 布 允 差 0.5” > 
《TV 
1. 拉 伸 强 度 不 小 于 6MPa。 
2. 拉 断 伸 长 率 不 小 于 250%。 
3. 延 伸 率 不 大 于 30%。 
4. 肖 氏 硬 度 : 55 一 75。 
5. 在 格 氏 试验 机 上 试验 时 ， 
磨损 应 小 于 1100cm3/ kW*h。 
6. 当 温度 为 70'C 时 , 在 144h 内 
的 格 尔 老 化 系数 不 小 于 0.7。 
图 6-12 ”弹性 块 结构 
2) 弹性 块 的 尺寸 见 表 6-14。 
表 6-14 弹性 块 B1104-66 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d D 六 B nl 72 73 质量 /kg 
B1104-66-03 40 79 50 16 1 一 一 0. 04 
B1104-66-13 46 94 56 18 0. 0622 
B1104-66-23 56 108 66 24 六 1 1 0. 102 
B1104-66-33 80 154 90 28 0. 233 


























3) 弹性 块 用 于 爪 形 加 长 联 轴 需 上 ， 以 减 小 冲击 。 
4) 弹性 块 的 材料 为 橡胶 。 
5) 弹性 块 的 标记 示例 。 


第 6 音 泵 常用 的 联 轴 器 标准 件 “125 ， 


| 
联 轴 器 种 类 









































注 : 此 处 弹性 块 用 于 爪 形 加 长 联 轴 器 ， 零 件 号 为 3， 不 含 太 























年 代号 十 代码， 参阅 6.2. 1 爪 形 加 长 联 轴 器 标记 示例 。 
顺序 号 
标准 件 


例 ，B1104-66-33。 
顺序 号 为 1104， 设计 于 1966 年 ， 用 于 第 3 种 联 轴 器 的 弹性 块 。 























6. 4 ” 联 轴 器 章 


6. 4. 1 联 轴 器 罩 B1105-82 
1) 联 轴 需 章 的 结构 如 图 6-13 所 示 。 




















注 
1. 代 号 中 “H” 和 图 中 尺寸 “9” 均 表示 硝 的 中 心 高 。 vo ( eh ) 
2. 图 中 尺寸 所 =H+10。 


图 6-13 联 轴 器 四 结 构 
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2) 联 轴 品 日 的 太 寸 见 表 6-15。 



























































表 6-15 联 轴 器 日 B1105-82 尺寸 汇总 (单位 : mmy) 
泵 中 心 高 
代号 B |B |B,|L LL |R Ss nxd ey 
B1105-82-75xH 145 120 95 80 55 47.5 4x 中 9 112 132 160 
B1105-82-100xH 23 145 120 160 130 60 112 132 160 
B1105-82-125xH 210 180 150 210 180 75 4x 中 13. 5 160 .180 .200 .225 
B1105-82-135xH 220 190 160 220 80 200 .225 .250 .280 
3) 联 轴 器 田 用 于 联 轴 器 外 围 防 护 ， 以 防 联 轴 器 故障 时 伤 人 。 


4) 联 轴 央 章 的 材料 为 Q235AF。 


5) 联 轴 需 罩 的 标记 示例 。 








B 


























例 : B1105-82-100x112。 


x 
EL 泵 中 心 高 
联 轴 器 最 大 外 圆 直 径 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 





j 于 联 轴 需 最 大 外 圆 直径 4=100mm， 泵 中 心 高 石 = 112mm 的 联 轴 器 罩 。 

















顺序 号 为 1105， 设 计 于 1982 年 ， 





6. 4.2 联 轴 器 日 B1105-82B 
1) 联 轴 器 畦 的 结构 如 图 6-14~ 图 6-19 所 示 ， 零 件 明细 见 表 6-16。 








点 焊 1.5( 丝 梗 厚度 ) 


























图 6-14 联 轴 器 四 结构 
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表 6-16 联 轴 器 章 B1105-82B 零件 明细 表 















































序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1105-82B-165-1 黑 架 2 L25x25x3/Q235AF 
2 B1105-82B-165-2 黑子 1 DGM#12/Q195F 
3 B1105-82B-165-3 横梁 2 Q235AF 
4 B1105-82B-4xL 支柱 4 Q235AF 
5 B1105-82B-5 套 管 4 16x14/10 钢管 
ZL25SX25X3 
注 : 展开 长 约 等 于 587mm。 
1.5( 丝 
Bo ( 丝 梗 厚度 ) 
图 6-15 ” 单 架 结构 
2 图 6-16 ”单子 结构 























VCO 


图 6-17 横梁 结构 图 6-18 ”支柱 结构 
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图 6-19” 套 管 结 构 


2) 联 轴 絮 日 的 尺寸 见 表 6-17。 


























表 6-17 联 轴 器 淖 B1105-82B 尺寸 汇总 (单位 mm) 
Hi(=L) 适用 于 泵 中 心 高 万 
225 
255 
250 
285 280 
320 314 














注 : 支柱 长 度 L= 蕊 ， 其 余 尺 寸 详 见 相应 部 件 结构 图 。 

3) 联 轴 融 音 用 于 联 轴 器 外 围 防护 ， 以 防 联 轴 表 故障 时 伤 人 。 
4) 联 轴 带 单 的 材料 见 表 6-16。 

5) 联 轴 右 单 的 标记 示例 。 


B 是 
























































ey 
联 轴 器 最 大 外 圆 直 径 注 : 支柱 代号 不 含 联 轴 器 最 大 外 圆 直径 ， 末 尾 以 “xL” 形 
i 式 表示 支柱 长 度 ， 套 管 代号 不 含 联 轴 器 最 大 外 国 直 径 。 
顺序 号 
标准 件 


例 1: B1105-82B-165-0。 

顺序 号 为 1105， 设 计 于 1982 年 ， 用 于 联 轴 器 最 大 外 圆 直径 4= 165mm 的 联 轴 器 童装 配 体 标准 件 。 
例 2; B1105-82B-4x255。 
顺序 号 为 1105, 设计 于 1982 年 ， 总 长 度 为 255mm 的 支柱 。 
例 3: B1105-82B-5。 
顺序 号 为 1105, 设计 于 1982 年 的 套 管 。 
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. 129 . 





6. 4. 3 联 轴 器 四 B1105-89 
1) 联 轴 需 时 的 结构 如 图 6-20 所 示 。 

















图 6-20 联 轴 器 畦 结构 


2) 联 轴 右 单 的 尺寸 见 表 6-18。 
表 6-18 ” 联 轴 器 曾 B1105-89 尺寸 汇总 





(单位 : mm) 


















































































































































代号 守 | 六 中 荡 | 训 | 六 | 名 | | i 
长 度 可 用 于 的 联 轴 器 
B1105-89-50x112 122 410 
B1105-89-50x132 35 | 142 | 130 | 100 | 70 | 70 | 45 450 GB5272-85-ML, 
B1105-89-50x160 170 506 
B1105-89-70x132 142 481 
B1105-89-70x160 170 537 
B1105-89-70x180 45 | 190 | 150 | 120 | 90 577 GB5272-85-ML, 
B1105-89-70x200 210 617 
B1105-89-70x225 235 80 | 50 667 
B1105-89-85x160 170 560 
EE Al 52 | 0 | 165 | 135 | 105 eo GB5272-85-ML, 
B1105-89-85x200 210 640 
B1105-89-85x225 235 690 
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( 续 ) 
代号 | a | | 晴 | 
长 度 可 用 于 的 联 轴 器 
B1105-89-105x80 190 640 
B1105-89-105x200 65 | 210 | 190 | 160 | 130 | 95 55 680 GB5272-85-ML, 
B1105-89-105x225 235 730 
B1105-89-125x200 210 712 
i 75 F335 1 210 | 180 | 150 | 110 | 60 了 GB5272-85-ML; 
B1105-89-145x225 85 | 235 | 230 | 200 | 170 | 125 | 65 793 CGB5272-85-ML。 
B1105-89-75x112 122 448 
B1105-89-75x132 47 | 142 | 155 | 125 | 95 70 | 45 488 B1104-69-n0 
B1105-89-75x160 170 544 
B1105-89-90x132 142 513 
B1105-89-90x160 170 569 
B1105-89-90x180 55 | 190 | 170 | 140 | 110 609 B1104-69-00 
B1105-89-90x200 210 649 
B1105-89-90x225 235 80 | 50 699 
B1105-89-105Ax160 170 600 
B1105-89-105Ax180 190 640 
B1105-89-105Ax200 05 210 Do i 680 B1104:6910 
B1105-89-105Ax225 235 730 
B1105-89-120x180 190 662 
B1105-89-120x200 72 | 210 | 205 | 175 | 145 | 95 55 702 B1104-69-20 
B1105-89-120x225 235 752 
B1105-89-165x200 210 775 
0 Cs 95 [255 | 250 | 220 | 190 | 110 | 60 35 B1104-69-30 
3) 联 轴 器 四 用 于 联 轴 器 外 围 防 护 ， 以 防 联 轴 器 故障 时 伤 人 。 





4) 联 轴 央 日 的 材料 为 Q235AF。 
5) 联 轴 需 章 的 标记 示例 。 
































BC 站- 器 -器 x 
| 
联 轴 器 最 大 外 圆 直径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 ， B1105-89-50x160。 
顺序 号 为 1105， 设 计 于 1989 年 ， 用 于 联 轴 需 最 大 外 圆 直 径 4d=50mm， 泵 中 心 高 有 =160mm 的 联 轴 器 时 标准 件 。 


6. 4.4 联 轴 器 四 B1105-89C 


1) 联 轴 器 罩 的 结构 如 图 6-21~ 图 6-23 所 示 ， 零件 明细 表 见 表 6-19 。 
表 6-19 联 轴 器 淖 B1105-89C 零件 明细 表 




















序号 代号 名 称 数量 材料 
1 B1105-89C-H/B 田 架 2 L30x30x3/Q235AF 
2 B1105-89C-D 单子 1 Q235AF 
3 GB/T 6170 一 2015 螺母 M8 4 强度 等 级 6 
4 GB/T 67 一 2008 螺钉 M8x12 4 强度 等 级 4.8 
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图 6-21 联 轴 器 四 结构 




















图 6-22 第 子 结构 


132 








2) 联 轴 需 早 的 尺寸 见 表 6-20~ 表 6-22。 





表 6-20 ” 联 轴 器 罩 B1105-89C 尺寸 汇总 











































































































联 轴 需 晶 单子 畦 架 尺寸 可 用 于 
代号 代号 代号 RIH IH,|IA|I4 4,.B|B, 联 轴 器 

B1105-89C-105x250 B1105-89C-250/95 2601230 GB/AT 5272 一 
B1105-89C-105x280 09 B90 B1105-89C-280/95 2901260 a 2017-ML4 
B1105-89C-120x250 B1105-89C-250/95 2601230 a > 
B1105-89C-120x280 了 人 B1105-89C-280/95 2901260 | B09 
B1105-89C-125x250 B1105-89C-250/110 2601230 CBA 5272— 
B1105-89C-125x280 | B1105-89C-125 | B1105-89C-280/110 | 75 | 29012601210115011901110|1 60 2017-ML, 
B1105-89C-125x315 B1105-89C-315/110 3253.1295 
B1105-89C-145x250 B1105-89C-250/125 2601230 CBA 5272— 
B1105-89C-145x280 | B1105-89C-145 | B1105-89C-280/125 | 85 ,290 |260 23011701210 125 | 65 2017-ML 
B1105-89C-145x315 B1105-89C-315/125 325 |295 
B1105-89C-165x250 B1105-89C-250/110 2601230 
B1105-89C-165x280 | B1105-89C-165 | B1105-89C-280/110 | 95 ,2901260 2501190 |2301110| 60 | B1104-69-30 
B1105-89C-165x315 B1105-89C-315/110 325|295 





















































































































































表 6-22 ” 联 轴 器 路 B1105-89C 置 架 尺寸 汇总 
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( 续 ) 
联 轴 器 和 日 时 于 单 架 尺寸 可 用 于 
代号 代号 代号 RIH H,|A|4l4,|IB|B, 联 轴 器 
B1105-89C-165Ax250 B1105-89C-250/125 260 ,1230 
| B1105-89C- 
B1105-89C-165Ax280 165A B1105-89C-280/125 | 95 |290 260 250|1901230,125| 65 | B1104-69-30 
B1105-89C-165Ax315 B1105-89C-315/125 325 |295 
B1105-89C-170x250 B1105-89C-250/140 260 ,230 
| GB/AT 5272— 
B1105-89C-170x280 | B1105-89C-170 | B1105-89C-280/140 | 98 12901260 1255 | 195 (235 2017— ML 
| 一 MIL7 
B1105-89C-170x315 B1105-89C-315/140 325 1295 | 
B1105-89C-185x250 B1105-89C-250/140 260 ,1230 
B1105-89C-185x280 | B1105-89C-185 | B1105-89C-280/140 | 105 |290 ,260 ,270|210 1250 B1104-69-40 
B1105-89C-185x315 B1105-89C-315/140 325 1295 
表 6-21 联 轴 器 章 B1105-89C 淖 子 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 R A 42 B B, 钢板 展开 长 度 
B1105-89C-105 65 190 170 320 
95 535 
B1105-89C-120 72 205 185 342 
B1105-89C-125 75 210 190 110 60 351 
B1105-89C-145 85 230 210 125 65 382 
B1105-89C-165 110 60 
95 250 230 414 
B1105-89C-165A 125 65 
B1105-89C-170 98 235 235 423 
140 70 
B1105-89C-185 105 270 250 445 


(单位 : mm) 












































4) 联 轴 带 单 的 材料 见 表 6-19。 
5) 联 轴 需 罩 的 标记 示例 。 








代号 H, B Bb, 
B1105-89C-250/95 230 
95 55 
B1105-89C-280/95 260 
B1105-89C-250/110 230 
B1105-89C-280/110 260 110 60 
B1105-89C-315/110 295 
B1105-89C-250/125 230 
B1105-89C-280/125 260 125 65 
B1105-89C-315/125 295 
B1105-89C-250/140 230 
B1105-89C-280/140 260 140 70 
B1105-89C-315/140 295 
3) 联 轴 融 日 用 于 联 轴 需 外 围 防护 ， 以 防 联 轴 噩 故障 时 伤 人 。 
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| gp 
联 轴 器 最 大 外 圆 直 径 注 : 置 子 代 号 不 含 泵 中 心 高 ; 置 架 代号 不 含 联 轴 需 最 大 外 圆 























年 代号 径 ， 未 尾 以 “/B” 表示 单 架 宽度 。 
顺序 号 
标准 件 


例 1: B1105-89C-120x250。 

顺序 号 为 1105， 设计 于 1989 年 ， 用 于 联 轴 器 最 大 外 圆 直径 d=120mm， 泵 中 心 高 厂 =250mm 的 联 轴 器 电 。 
例 2: B1105-89C-120。 
顺序 号 为 1105， 设 计 于 1989 年 ， 用 于 联 轴 器 最 大 外 圆 直径 4= 120mm 的 单子。 
例 3: B1105-89C-250/95。 
顺序 号 为 1105， 设 计 于 1989 年 ， 泵 中 心 高 五 =250mm， 宽 度 B=95mm 的 罩 架 。 
























































第 7 昔 和 双 帝 用 的 密封 标准 件 


7. 1 机 械 密封 端 盖 


7. 1. 1 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 ) B2111-82 
1) 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 》 的 结构 如 图 7-1 所 示 。 
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图 7-1 机 械 密封 端 盖 〈 平 衡 型 ) 结构 





2) 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 的 尺寸 见 表 7-1。 




















表 7-1 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 )》B2111-82 尺寸 汇总 。 (单位: mm) 
代号 d di d, ds da ds de dy L Li L Ls 
B2111-82-35B 45 S51 60 68 31 39 63 85 41 24.5 2 
B2111-82-S0B 63 71.5 80 90 46 56 83 105 49 29 
B2111-82-60B 73 85 95 105 56 67 100 125 52 35 6 
B2111-82-70B 85 95 105 115 66 77 110 135 53 33;5 2 
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( 续 ) 
代号 La Ls Ls Ly 中 $1 中 h hl R nxd(L19) a 
B2111-82-35B 34 14 34.5 3 3 48 4x 中 11 
14 5 10 60° 
B2111-82-50B 39 16 39 5 56 (L1920) 
B2111-82-60B 43 js 21 43 4 4 66 7 12.5 4x 由 13. 5 6 
B2111-82-70B 43.5 22 | 43.5 6 73 12 (L1924) 
































3) 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 用 于 泵 轴 的 密封 ,防止 通过 后 盖 板 口 环 的 水 沿 
轴 往 外 泄漏 。 早 先 多 用 填料 密封 ， 现 在 多 用 机 械 密封 。 机 械 密 封 效果 好 于 填料 密 
封 ， 但 价格 较 贵 ， 对 安装 技术 要 求 高 。 机 械 密封 有 平衡 型 和 不 平衡 型 ， 平 衡 型 更 适 
用 于 压力 高 的 情形 。 
4) 机 械 密封 端 盖 〈 平 衔 型 ) 
以 打字 代号 识别 ， 见 表 7-2。 
表 7-2 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 


采用 下 列 材料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 钢 材料 者 











材料 打字 代号 材料 打字 代号 
HT200 一 ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Cr18Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 




















注 ， 部 分 牌号 为 旧 牌号 ， 仅 供 参考 。 
5) 机 械 密封 端 盖 〈 平 衡 型 ) 的 标记 示例 。 


B 
L 平衡 (不 平衡 
轴 套 外 径 
年 代号 


页 序号 


标准 件 









































例 ， B2111-82-70B。 
顺序 号 为 2111， 设计 于 1982 锋 














FE， 轴 套 外 径 4= 70mm 的 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 标准 件 。 
7. 1.2 ”机械 密封 端 盖 (不 平衡 型 B2111-82 





1) 机 械 密 封 端 盖 (不 平衡 型 的 结构 如 图 7-2 所 示 。 
2) 机 械 密封 端 盖 (不 平衡 型 的 尺寸 见 表 7-3。 
表 7-3 机 械 密 封 端 盖 (不 平衡 型 ) B2111-82 尺寸 汇总 (六 






















































































单位 : mm) 

代号 d di d, ds da ds de d L Li L Ls 
B2111-82-35A 50 |51.5| 60 | 36 |416 | 8 |68 | 4 |17 5 

B2111-82-50A 70 |171.5| 80 | 51 | 62 | 83 |105|90 | 4 | 24 2 
B2111-82-60A 80 | 85 | 95 | 61 | 72 |100|1125 |105 152 | 30 | 6 

B2111-82-70A 92 | 95 | 105 | 71 | 83 |110|135|115| 53 | 31 2.5 
i xd 

代号 DR 4 a 
(L149) 
B2111-82-35A 28 14 | 27 3 3 48 4xg11 

14 5 10 

B2111-82-50A 16 | 34 5 56 (L$20) | 60° 
B2111-82-60A 40 M 21 | 40 | 4 4 66 12.5 | 4xb13.5 

B2111-82-70A 41 22 | 41 6 75 12 | (11$24) | 65° 
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光滑 过 渡 
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图 7-2 机 械 密 封 端 盖 (不 平衡 型 ， 结 构 
3) 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 B2111-82。 
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4) 机 械 密封 端 盖 (不 平衡 型 的 材料 ， 采 用 下 列 材料 之 一 ， 其 中 采用 合金 和 铸 
钢材 料 者 以 打字 代号 识别 ， 见 表 7-4。 
表 7-4 材料 与 打字 代号 对 应 关系 











材 料 打字 代号 材 料 打 室 代号 
HT200 ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Cr18Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 




















注 ， 部 分 牌号 为 旧 牌号 ， 仅 供 参考 。 
5) 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 的 标记 示例 。 


| pf 
轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 





























例 ， B2111-82-35A。 
顺序 号 为 2111， 设计 于 1992 年 ， 轴 套 外 径 4=35mm 的 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 标准 件 。 





7.2 机 械 密封 端 盖 B2111A-96 (89) 


7.2.1 机 械 密封 端 盖 B2111A-89 
1) 机 械 密封 端 盖 的 结构 如 图 7-3 所 示 。 





























光滑 过 渡 


图 7-3 机械 密封 端 盖 结构 
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0.015 | 4 技术 要 求 


未 注 明 铸造 圆 角 半 径 均 为 R3。 of & ) 


图 7-3 机械 密封 端 盖 结 构 ( 续 ) 








2) 机 械 密封 端 六 的 尺寸 。 
机 械 密封 端 六 的 尺寸 参照 表 7-5 机 械 密封 端 盖 B2111A-89 尺寸 汇总 表 。 






























































表 7-5 机械 密封 端 盖 B2111A-89 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
xd, 
di d; ds da ds h B B Bb, b 0 i RA 
I 7 
35 36 50 51.5 58 73 45 24 15 21 5 2 4x 中 11 和 
50 S51 70 72 80 95 58 27 7 23 2 L924 
60 61 80 85 95 125 70 29 25 2.5 4x 由 13. 本 
70 71 92 95 105 135 75 32 20 26 7 L926 
3) 机 械 密封 端 盖 的 作用 参阅 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 ) B2111-82。 


4) 机 械 密封 端 盖 的 材料 为 HT200。 


5) 机 械 密封 端 盖 的 标记 示例 。 
| tt 
年 代号 


B wr 
顺序 号 
标准 件 


























例 : B2111A-89-35。 
顺序 号 为 2111A， 设 计 于 1989 年 ， 轴 套 外 径 4=35mm 的 机 械 密 封 端 盖 标 准 件 。 
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7. 2.2 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 ) B2111A-96 


1) 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 ， 的 结构 如 图 7-4 所 示 。 
2) 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 ， 的 尺寸 如 图 7-4 所 示 。 






































































































































人 | 0.02 | 4 
= 3 一 /| 003 [4 
= 了 G55H7 5, 
~ cl G46 | 
$40H8 | 
Ra 6.3 
-| pe + 
一 Sy B a 
和 DE 四 A Ra 12.5 S| QQ 
加 要 Ra 6 ] 
ck © Ra 25 
\2xG1/4 
Oy 
~ M0 $3H9 
Ra 25 26 HO5YV4 
$34H11 Te 
2 = 1. 奥 氏 体 不 锈 钢 铸件 应 做 固 深化 
点 Ra 63 处 理 ， 含 钛 奥 氏 体 不 锈 钢 铸 件 
还 应 做 稳定 化 处 理 。 
区 953 ,| 2. 打 字 部 位 打印 (或 电 刻 ) 材 料 的 符号 











( 见 表 7- 6)， 字 体 为 7 号 字 。 


of 


图 7-4 机械 密封 端 盖 〈 平 衡 型 ) 结构 
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3) 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 的 作用 参阅 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 B2111-82。 
4) 机 械 密封 端 盖 〈 平 衡 型 ) 的 材料 ， 采 用 下 列 材料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 钢 
材料 者 以 打字 代号 识别 ， 见 表 7-6。 


表 7-6 材料 与 打字 代号 对 应 关系 








材 料 打字 代号 材料 打字 代号 
HT200 一 ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Crl8Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 























注 ， 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参考 。 
5) 机 械 密封 端 盖 〈 平 衡 型 ) 的 标记 示例 。 

















Lf 下) 
轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 














例 : B2111A-96-30B。 























顺序 号 为 2111A， 设计 于 1996 年 ， 用 于 轴 套 外 径 d=30mm 的 平衡 型 机 械 密封 端 盖 标准 件 。 
7. 2.3 机械 密封 端 盖 (不 平衡 型 ) B2111A-96 


1) 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 的 结构 如 几 7-5 所 示 。 

2) 机 械 密封 端 盖 (不 平衡 型 的 尺寸 如 图 7-5 所 示 。 

3) 机 械 密 封 端 盖 (不 平衡 型 )》 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 羔 (平衡 型 ) 
B2111-82。 












































图 7-5 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 结构 
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B—B 
{| 0.02 | 4 
$55H7 ~ 可 
Ra25 | | 9465 
Cl a 45 
访 45H8 15 
— 必 | 
0.03 | 4 
/HE Ra 25 12 { 
Ra 63 
营 on + 

SY | 
| 总 S| 
on 十 | q cn 

| Re 光 ] 

EA. Ra 25 3 而 
2XG1/4 
区 1 Ra 25 
Ra 25 831 
Ta 技术 要 求 
1. 奥 氏 体 不 锈 钢 铸件 应 做 固 溶 化 
$39H11 处 理 ， 含 钛 奥 氏 体 不 锈 钢 铸件 
还 应 做 稳定 化 处 理 。 
i $53 | 2. 打 字 部 位 打印 (或 电 刻 ) 材 料 的 符号 





4) 机 械 密封 端 盖 











( 见 表 7-7), 字体 为 7 号 字 。 


of CVD 


图 7-5 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 结构 〈 续 ) 


(不 平衡 型 ) 的 材料 ， 采 用 下 列 材料 之 一 ， 其 中 采用 合金 狼 
钢材 料 者 以 打字 代号 识别 ， 见 表 7-7。 
表 7-7 材料 与 打字 代号 对 应 关系 























材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 
HT200 ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Cr18Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 
注 ; 部 分 牌号 为 旧 有 牌号 ， 仅 供 参考 。 





5) 机 械 密封 端 盖 〈 不 平衡 型 ) 的 标记 示例 。 


例 : B2111A-96-30A。 
































顺序 号 为 2111， 设 计 了 


F 1996 年 ， 用 了 


Lp 人) 
轴 套 外 径 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 








F 轴 套 外 径 d= 30mm 的 不 平衡 型 机 械 密封 端 盖 标 准 件 。 
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7. 3 ” 软 填料 密封 部 件 B8102-96 (82) 


7. 3. 1 软 填料 密封 部 件 B8102-82 
1) 软 填料 密封 部 件 B8102-82 的 结构 如 图 7-6 所 示 。 软 填料 密封 部 件 零 件 明细 
见 表 7-8。 







































































6 
7 h 
、 有 
4 
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4 | 
[2 
、 ; 他 
侦 世 
必 忆 
可 忆 | 
| ff 
泵 盖 | a 
了 
泵 中 心 
4 














图 7-6 软 填 料 密 封 部 件 B8102-82 结构 
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表 7-8 ” 软 填料 密封 部 件 B8102-82 零件 明细 表 




































































































































































B8102-82-70P,-00 


、 ce 质量 /k 
序号 代号 名 称 数量 材料 和 
1 一 填料 $831xg$35x8 5 耐酸 石棉 绳 0. 15 0.75 
2 B2102-82-35 填料 环 35 1 一 0. 23 0. 23 
3 B2101A-82-35 填料 压 盖 35 1 见 零件 0.45 0. 45 
4 GB/T 6170 一 2015 螺母 M10 2 Q235A 0. 006 0. 012 
5 GB/T 897 一 1988 螺 柱 AM10x35 2 Q235A 0. 023 0.046 
6 B2114-82-35A 轴 套 35A 1 见 零件 0. 38 0. 38 
2) 软 填料 密封 部 件 B8102-82 的 尺寸 见 表 7-9。 
表 7-9 ” 软 填料 密封 部 件 B8102-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di d, ds L Li L, Ls b 
B8102-82-35P,-00 35 25 51 20 105 97 58 30 03 
B8102-82-50P,-00 50 35 70 30 132 120 oo 村 
B8102-82-60P;-00 60 50 85 40 125 116 i 
B8102-80-70P, -00 70 55 95 50 150 158 85 65 
代 号 La 泵 型 号 泵 盖 代 号 
IH50-32-125 
17 人 B7102-82-11S， 
IH80-65-125 
IH100-80-125 
B8102-82-35P,-00 S094:10) 
ji 1H65-50-160 B7102-82-12S, 
IH80-65-160 
IH50-32-200 
IH65-40-200 B7102-82-13S， 
IH80-50-200 
IH100-80-160 B7102-82-22S， 
25 IH100-65-200 B7102 82 23S 
IH125-100-200 
1H50-32-250 
B8102-82-50P,-00 -40- 
全 B7102-82-24S， 
汪 IH80-50-250 
IH100-65-250 
加 03 人 汪汪 B7102-82-25S， 
JIH80-65-315 
jg IH125-100-250 B7102_ 82_34S， 
IH150-125-250 
一 IH200-150-250 
-65- B7102-82-35S 
B8102-82-60P,-00 人 L000 91 E 
一 IH125-100-315 
29 IH150-125-315 B7102-82-35S， 
21 IH125-100-400 
B7102-82-36S， 
IH150-125-400 
36 IH200-150-315 B7102-82-45S， 








38 








B7102-82-46S) 


IH200-150-400 
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3) 软 填 
4) 软 填料 密封 部 件 B8102-82 的 材料 见 表 7-8。 
5) 软 填料 密封 部 件 B8102-82 的 标记 示例 。 


B 过 一 一 
上 零件 号 
密封 类 型 
轴 套 外 径 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 















































例 ，B8102-82-60P,-00。 


填料 密封 部 件 B8102-82 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 )B2111-82。 


顺序 号 为 8102， 设 计 于 1982 年 ， 用 于 轴 套 外 径 4=60mm 的 软 填料 密封 部 件 装配 体 标准 件 。 





7. 3. 2 软 填料 密封 部 件 B8102-96 


1) 软 填料 密封 部 件 B8102-96 的 结构 如 图 7-7 所 示 。 和 零件 明细 见 表 7-10。 
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NR 
! | | 的 ! 
人 加 国光 
1 从 
全 
fl 中 4 
,nt: 
M5 
d46 了 让 
图 7-7 软 填料 密封 部 件 B8102-96 结构 
表 7-10” 软 填料 密封 部 件 B8102-96 零件 明细 表 
1 B2102A-96-30 填料 环 30 1 一 
六 一 填料 $46xq$30x8 4 耐酸 石棉 绳 
3 B2101B-96-30 填料 压 盖 30 1 一 
4 GB/T 6170 一 2015 螺母 M8 2 强度 等 级 6 
5 GB/T 898 一 1998 螺 柱 M8x35 2 强度 等 级 6.8 
6 B2214-82-30A 轴 套 30A 1 
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2) 软 填料 密封 部 件 B8102-96 的 尺寸 如 图 7-7 所 示 。 

3) 软 填料 密封 部 件 B8102-96 的 作用 参阅 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 ) B2111-82。 
4) 软 填料 密封 部 件 B8102-96 的 材料 见 表 7-10。 

5) 软 填 料 密 封 部 件 B8102-96 的 标记 示例 。 














B 一 和 


























上 零件 号 
密封 类 型 
轴 套 外 径 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 











例 ，B8102-96-30P,-00。 
顺序 号 为 8102， 设 计 于 1996 年 ， 用 于 轴 套 外 径 4d=30mm 的 软 填料 密封 部 件 装配 体 标准 件 。 





7. 4 ”填料 密封 部 件 B8102A-89 


1) 填料 密封 部 件 的 结构 如 图 7-8 所 示 ， 零 件 明细 见 表 7-11。 
2) 填料 密封 部 件 的 尺寸 见 表 7-12。 





XA 






























































图 7-8 填料 密封 部 件 结构 


3) 填料 密封 部 件 的 作用 参阅 机 械 密封 端 盖 (平衡 型 ) B2111-82。 
4) 填料 密封 部 件 的 材料 见 表 7-11。 
5) 填料 密封 部 件 的 标记 示例 。 
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表 7-11 填料 密封 部 件 B8102A-89 零件 明细 表 








































































































序号 代号 名 称 数量 材料 备注 
1 B2213-82-35 轴 套 35 1 HT250 一 
2 B2102-85-35 填料 环 35 1 HT200 一 
3 三 填料 $51xg$35x8 5 油 浸 石 棉 强 外 购 
4 B2101B-89-35 填料 压 盖 35 1 HT200 一 
5 GB/T 897 一 1988 螺 柱 AM10x35 2 (Q235A) 强度 等 级 6.8 一 
6 GB/T 6170 一 2015 螺母 M10 2 (Q235A ) 强度 等 级 6 一 
6) 填料 密封 部 件 的 尺寸 表 7-12。 
表 7-12 填料 密封 部 件 尺 寸 汇总 (单位 : mm) 
代 号 d di d; ds L 万 en 
B8102A-89-35P, 35 51 25 20.5 56 33 73 
B8102A-89-50P， 50 70 35 30.5 68 42 95 
B8102A-89-60P, 60 85 45 40.5 70 37 125 
B8102A-89-70 P, 70 95 55 50.5 83 50 135 
B 四 人 
| 密封 类 型 
轴 套 外 径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 





例 : B8102A-89-35P,。 
顺序 号 为 8102A， 设 计 于 1989 年 ， 用 于 轴 套 外 径 d=35mm 的 填料 密封 部 件 标准 件 。 








7.5 单 端 面 机 械 密封 部 件 B8102-96 (82) 


7. 5.1 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-82 


1) 单 端面 机 械 密 封 部 件 B8102-82 的 结构 如 图 7-9 所 示 ， 零件 明细 见 
表 7-13 。 

2) 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-82 的 尺寸 见 表 7-14。 

3) 单 端面 机 械 密 封 部 件 B8102-82 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 ) 
B2111-82。 

4) 单 端面 机 械 密 封 部 件 B8102-82 的 材料 见 表 7-13。 
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图 7-9 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-82 结构 
表 7-13 单 端 面 机 械 密 封 部 件 B8102-82 零件 明细 表 
序号 代号 名 称 数量 材料 
1 一 执 $20x13x0.5 2 耐酸 石棉 板 
2 B3303-66-02 1/4in 管 堵 1 按 产品 材料 确定 
3 一 执 $105x95x1 1 耐酸 石棉 板 
平衡 型 沪 提 | 
4 二 1 组 一 
不 平衡 型 机 械 密封 70 
B2211-82-70B 机 械 密 封 端 盖 70B( 平 衡 型 ) Be 
a B2211-82-70A 机 械 密 封 端 盖 70A( 不 平衡 型 ) 7 后 生 笠 确 外 
B2214-82-70B 轴 套 70B( 不 平衡 型 ) i 

® B2214-82-70A 轴 套 70A( 不 平衡 型 ) ! 全 
7 GB/T 6170 一 2015 螺母 M12 4 强度 等 级 6 
8 GB/T 897 一 1988 螺 柱 M12x30 4 强度 等 级 6. 8 














第 7 


童 ” 双 常 用 前 


密封 标准 件 


. 149 . 





表 7-14 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-82 尺寸 汇总 


(单位 : mm) 




































































































































































代 号 d di dz ds da ds de dy ds do do | du 
B8102-82-35S1-00 | 35 25 50 | 4 | 45 39 | 30 | 50 | 51 60 |35.5 | 20 
B8102-82-50S1-00 | 50 | 35 70 | 62 | 63 56 | 45 | 67 |71.5| 80 |50.7| 30 
B8102-82-60S1-00 | 60 | 50 80 | 72 | 75 67 55 81 85 95 61 | 40 
B8102-82-70S1-00 | 70 | 55 92 | 83 85 77 65 | 91 95 | 105 | 71 | 50 

代 号 L Li L; Ls La Ls Le Ly Ls Lo Lio Li 
B8102-82-35S1-00 | 105 | 97 55 | 29.5 | 17 65 | 20 | 7 1245| 30 |，， 
B8102-82-50S1-00 | 132 | 120 | 60 |144.5 | 24 5 | 23 1345| 2 | 40 
B8102-82-60S1-00 | 125 | 116 | 70 | 35 30 85 | 25 26 | 35 , 
B8102-82-70S1-00 | 150 | 158 | 80 | 44 | 31 95 31.5 | 33.5 | 65 

代号 Ly 泵 型 号 泵 盖 代 号 
IH50-32-125 
1H65-50-125 
17 B7102-82-11S 
IH80-65-125 
IH100-80-125 
IH50-32-160 
B8102-82-35S1 -00 
IH65-50-160 B7102-82-12S， 
IH80-65-160 
15 
IH50-32-200 
IH65-40-200 B7102-82-13S) 
IH80-50-200 
IH100-80-160 B7102-82-22S) 
25 IH100-65-200 
B7102-82-23S) 
IH125-100-200 
IH50-32-250 
B8102-82-50S1 -00 IH65-40-250 
B7102-82-24S) 
IH80-50-250 
1 
IH100-65-250 
IH65-40-315 
B7102-82-25S) 
IH80-65-315 
IH125-100-250 
19 B7102-82-34S， 
IH150-125-250 
IH200-150-250 
-65- B7102-82-35S 
B8102.82.60S -00 19 IH100-65-315 1 
IH125-100-315 
29 IH150-125-315 B7102-82-35S) 
IH125-100-400 
21 B7102-82-36S) 
IH150-125-400 
36 IH200-150-315 B7102-82-45S) 
B8102-82-70S1 -00 
38 IH200-150-400 B7102-82-46S 








5) 单 端面 机 械 密 封 部 件 B8102-82 的 标记 示例 。 
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零件 号 
密封 类 型 
轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 















































例 ， B8102-82-70S,-00。 
顺序 号 为 8102， 设 计 于 1982 年 ， 用 于 轴 套 外 径 4=70mm 的 单 端面 机 械 密封 部 件 装配 体 标准 件 。 


7. 5.2 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 


1) 单 端 面 机 械 密 封 部 件 B8102-96 的 结构 如 图 7-10 所 示 ， 零件 明细 见 
表 7-15 。 


























表 7-15 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 零件 明细 表 


















































序号 代号 名 称 数量 材料 备注 
B3303-66-02 1/4in 管 堵 1 见 零件 明细 表 = 
2 = 执 $20x13x1 9 耐酸 石棉 板 全 
3 59B-25 平衡 型 机 械 密封 0250 | 一 天 津 法 兰 
59U-30 不 平衡 型 机 械 密封 0300 一 一 
4 一 垫 $55x46x1 1 耐酸 石棉 板 
5 GB/T 6170 一 2015 螺母 M8 4 强度 等 级 6 一 
6 GB/T 897 一 1988 螺 柱 M8x25 4 强度 等 级 6. 8 一 
本 B2211A-96-30B 机 械 密封 端 盖 30B 一 一 
B2211A-96-30A 机 械 密封 端 盖 30A 一 一 
B2214-82-30B 轴 套 30B 1 一 一 
B2214-82-30A 轴 套 30A 1 一 一 

















2) 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 的 尺寸 见 图 7-10。 

3) 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 ) 
B2111-82 。 

4) 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 的 材料 见 表 7-15。 

5) 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 的 标记 示例 。 


B se 
fs 
密封 类 型 
轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 















































例 ， B8102-96-30S,-00。 
顺序 号 为 8102， 设 计 于 1996 年 ， 轴 套 外 径 d=30mm 的 单 端面 机 械 密封 部 件 装 配 体 标准 件 。 


9 



































第 7 章 泵 常用 的 密封 标准 件 “ 151. 

















44 
016 卫 人 
上 一 中 -| 泵 中 心 线 
Tie 
< 














| 

05| | 
24 
28 


i 
2 


> 


4 

















cr| 





85 











22 
































02086 
B25h6 
$30h6 
034H11 
G39H11 
440H8 
045H8 











图 7-10 单 端面 机 械 密封 部 件 B8102-96 结构 

















7.6 机 械 密 封 部 件 B8102A-89 


1) 机 械 密封 部 件 的 结构 如 图 7-11 所 示 ， 零 件 明细 见 表 7-16。 


“15S2 
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图 7-11 


注 : 43 型 


机 械 密封 部 件 结构 








表 7-16 ”机械 密 封 部 件 零件 明细 表 









































序号 代号 名 称 数量 材料 备注 
1 B2215-89-35 弹 得 座 35 1 20Cr13 一 
2 GB/T 80 一 2007 螺钉 M6x6 2 (30Cr13) A2-2 一 
3 GB/T 6170 一 2015 螺母 M10 4 (Q235A) 强 度 等 级 6 。 一 
4 GB/T 898—1988 螺 柱 AM10x40 4 (Q235A) 强 度 等 级 6 一 
5 es 1 组 外 购 

43 型 机 械 密封 35 

6 一 垫 W5$8x51x0. 16 1 青 壳 纸 一 
7 B2211A-89-35 机 械 密封 端 盖 35 1 HT200 一 
8 B2213-82-35 轴 套 1 20Cr13 一 


< 








主 : 本 表 以 B8102A-89-35S, 为 例 。 
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2) 机 械 密封 部 件 的 尺寸 见 表 7-17。 
























































表 7-17 机 械 密封 部 件 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代 号 d di d, ds da ds ds Li L, 附注 
B8102A-89- 
35 | 50 | 58 25 4 120 173 42.5 35.5 一 
35S， 
B8102A-89- 
50 | 70 | 80 |135 | 66 |30.5| 95 47.5 46.5 三 
50S， 
B8102A-89- | 0 | 0 | | 和 3 型 52.5 | 43 型 37.5 | 43 型 :上 海 
60S， BIA 型 :51.5 | BIA 型 ,38.5 0 
B8102A-89- 43 型 :60 43 型 :60 | 化 机 械 密封 
70 | 9 |105 | 55 | 90 |50.5| 135 备 坟 
70S， BIA 型 :56 BIA 型 :64 件 厂 制造 


3) 机 械 密 封 部 件 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 ) B2111-82。 
4) 机 械 密封 部 件 的 材料 见 表 7-16。 
5) 机 械 密 封 部 件 的 标记 示例 。 

















B 这 

















| 密封 类 型 
轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 











例 ;， B8102A-89-35S) 。 
顺序 号 为 8102A， 设计 于 1989 年 ， 用 于 轴 套 外 径 4=35mm 的 机 械 密封 部 件 。 

















7.7 双 端 面 机 械 密 封 部 件 B8102-82 


1) 双 端 面 机 械 密 封 部 件 的 结构 图 7-12 所 示 ， 零 件 明 细 见 表 7-18。 
表 7-18 双 端 面 机 械 密封 部 件 B8102-82 零件 明细 表 







































































序号 代号 名 称 数量 材料 
= 执 $20x13x0.5 1 耐酸 石棉 板 
2 B3303-66-02 1/4in 管 堵 1 见 5. 13 节 
3 一 垫 $105x95x1 1 耐酸 石棉 板 
加 平衡 型 机 械 密封 70 i 
不 平衡 型 机 械 密 封 70 
和 B2111-82-70B 机 械 密 封 端 盖 70B( 平 衡 型 ) 1 见 7 1 世 
B2111-82-70A 机 械 密封 端 盖 70A( 不 平衡 型 ) 
B2214-82-70B 轴 套 70B( 平 衡 型 ) 
6 一 一 一 1 见 7.9 节 
B2214-82-70A 轴 套 70A( 不 平衡 型 ) 
了 GB/T 6170 一 2015 螺母 M12 4 强度 等 级 6 
8 GB/T 897 一 1988 螺 柱 M12x30 4 强度 等 级 6. 8 





.1S4 . 
























































Ls 
































> | 





图 7-12” 双 端面 机 械 密封 部 伯 














2) 双 端 面 机 械 密 封 部 件 的 尺寸 见 表 7-19。 


F 结 构 

















表 7-19 双 端 面 机 械 密封 部 件 B8102-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di d, ds da ds de d7 ds do dio 
B8102-82-35D, -00 35 25 50 44 45 39 30 50 51 60 20 
B8102-82-50D, -00 50 35 70 62 63 56 45 67 113 80 30 
B8102-82-60D, -00 60 50 80 72 75 67 535 81 85 95 40 
B8102-82-70D, -00 70 55 92 83 85 77 65 91 95 105 50 
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( 续 ) 
代 号 L Li L, Ls La Ls Le Ly Ls Lo Lio 
B8102-82-35D, -00 105 | 97 85 | 20 17 50 | 42.5 | 24.5 | 30 这 
B8102-82-50D, -00 132 | 120 | 95 | 23 | 24 go 1525445 2 | 40 . 
B8102-82-60D, -00 125 | 116 | 105 | ,| 30 57.5 | 52.5 | 35 
B8102-82-70D, -00 150 | 158 | 120 31 62.5 | 60 |33.5 | 65 
代 可 加 友 型 导 泵 莫 代 号 
IH50-32-125 
17 ROS-305 2 B7102-82-11D, 
IH80-65-125 
IH100-80-125 
IH50-32-160 
B8102-82-35D, -00 
: IH65-50-160 B7102-82-12D, 
1 IH80-65-160 
IH50-32-200 
IH65-40-200 B7102-82-13D, 
IH80-50-200 
IH100-80-160 B7102-82-22D, 
25 IH100-65-200 B7102-82.23D, 
IH125-100-200 
IH50-32-250 
B8102-82-50D, -00 IH65-40-250 B7102-82.24D, 
IH80-50-250 
IH100-65-250 
01031 B7102-82-25D, 
IH80-65-315 
19 De EO B7102-82-34D, 
IH150-125-250 
IH200-150-250 
1 IH100-65-315 B7102-82-35D 
B8102-82-60D, -00 2 : 
IH125-100-315 
29 IH150-125-315 B7102-82-35D， 
21 0 B7102-82-36D, 
IH150-125-400 
3 IH200-150-315 B7102-82-45D 
B8102-82-70D, -00 @ 3 ! 
38 IH200-150-400 B7102-82-46D, 











3) 双 端 面 机 械 密 封 部 件 的 作用 参阅 机 械 密 封 端 盖 (平衡 型 ) B2111-82。 
4) 双 端 面 机 械 密封 部 件 的 材料 见 表 7-18。 
5) 双 端 面 机 械 密封 部 件 的 标记 示例 。 


B 3 






































零件 号 
密封 类 型 
轴 套 外 径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


下 














例 ， B8102-82-70D, -00。 
顺序 号 为 8102， 设 计 于 1982 年 ， 用 于 轴 套 外 径 4=70mm 的 双 端面 机 械 密封 部 件 装配 体 标准 件 。 























156 ， 离心 和 设计 通用 技术 





7.8 轴 套 B2213-82 


1) 轴 套 的 结构 如 图 7-13 所 示 。 

2) 轴 套 尺寸 见 表 7-20。 

3) 轴 套 主要 用 于 防止 轴 的 磨损 与 腐蚀 。 
4) 轴 套 的 材料 多 选用 HT200。 































































注 : h6 公 差 用 
机 械 密封 时 






























15 士 0.15|73 LD» 


一 
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图 7-13” 轴 套 结构 
注 : 圆 跳动 公差 根据 具体 尺寸 确定 。 
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表 7-20 ” 轴 套 B2213-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
d di d; ds ds ds L Li ws Ls b 1 
35 25 30. 3*0-! 20.5 27 一 85 SS 一 15 6.2 22.8 
50 35 40. 310°1 30.5 | 40 41 0 25 8.2 34.5 
60 45 50. 310:! 40.5 50 51 0 15 6 12.2 | 43.3 
70 55 60. 310:! 50.5 60 61 130 14.2 | 53.8 
5) 轴 套 的 标记 示例 。 
B 


























| 轴 套 外 径 


年 代号 
顺序 号 








标准 件 
例 ， B2213-82-60。 
顺序 号 为 2213， 设计 于 1982 年 ， 外 径 d= 60mm 的 轴 套 标准 件 。 


7.9 轴 套 B2214-82 


7.9.1 轴 套 (平衡 型 ) B2214-82 


1) 轴 套 (平衡 型 ) 的 结构 如 图 7-14 所 示 。 
2) 轴 套 (平衡 型 ， 的 尺寸 见 表 7-21。 























表 7-21 轴 套 (平衡 型 ) B2214-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
dd id id ds de | L 万 L; LiL iL|,s, 1 
30 | 27 | 16 | 20 | 25 21 一 | 88 |11.5+0.15| 51.5+0.2 | 12 5.2 | 18.3*0! 
35 | 32 | 20 | 25 | 30 | 25.2'02 | 27 | 105 Se 72+0.2 40 6:2| 22.8*0! 
50 | 46 | 30 | 35 | 45 36 41 | 132 86.5+0.2 | 20 | 55 10.2| 33.3 
60 | 56 | 40 | 50 |55 | 50.270”1 51 | 125 1520 15 | 86+0.2 50 3 |23 38 
70 | 66 | 50 | 55 | 65 56 61 | 150 人 101. 5+0.2| 25 | 120 14.2| 53. 8 和 0 












































3) 轴 套 (平衡 型 ) 用 于 防止 轴 的 磨损 与 腐蚀 。 
4) 轴 套 (平衡 型 ) 的 材料 ， 采 用 表 7-22 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 钢 
材料 者 以 打字 代号 识别 。 
表 7-22 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 








材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 

HT250 OCrl 8Ni12Mo2Ti 306 
12Cr18Ni9 303 1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
1Cr18Ni9Ti 305 




















注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参 考 。 





" 158. 




























































































/ Ra3.2 


| 加 是 
| Y7 过 | 
II I HN 

















注 : 圆 跳动 公差 根据 具体 尺寸 确定 。 





5) 轴 套 (平衡 型 的 标记 示例 。 


B 


27 


vA ee 








光滑 过 渡 ~ | | 


图 7-14 轴 套 (平衡 型 ) 结构 





























平衡 (不 平衡) 
轴 套 外 径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


i 
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例 : B2214-82-35B。 
顺序 号 为 2214， 设计 于 1982 年 ， 外 径 d=35mm 的 轴 套 (平衡 型 ) 标准 件 。 
注 : 在 名 称 和 代号 中 ， 在 表示 规格 的 数值 之 后 加 “B” 代表 平衡 型 轴 套 。 


7.9.2 轴 套 (不 平衡 型 ) B2214-82 
1) 轴 套 (不 平衡 型 ， 的 结构 如 图 7-15 所 示 。 




















































































































注 : 圆 跳 动 公差 根据 具体 尺寸 确定 。 











Es 








7-15 轴 套 (不 平衡 型 ) 结构 





2) 轴 套 (不 平衡 型 ) 的 尺寸 见 表 7-23。 
3) 轴 套 (不 平衡 型 ) 的 作用 是 防止 轴 的 磨损 与 腐蚀 。 
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4) 轴 套 (不 平衡 型 ) 的 材料 ， 采 用 表 7-24 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 
钢材 料 者 以 打字 代号 识别 。 
表 7-23 轴 套 (不 平衡 型 ) B2214-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 



























































d di d; ds ds L 万 万 了 3 t 

30 20 16 27 21 88 11. 5+0. 15 12 3 5.2 18.3+01 

35 25 20 32 27 105 15 2.5 6.2 22.8201 
14. 5+0. 15 -0 

50 35 30 46 41 132 吕 3 10.2 | 33.3*02 

60 50 40 56 51 125 ee 2.5 12.2 | 43.3*92 

土 U. 
70 55 50 66 61 150 25 3 14.2 | 53.8*0? 











材料 打字 代号 材料 打字 代号 
HT250 一 0Crl8Nil12Mo2Ti 306 
12Cr18Ni9 303 1Crl8Nil12Mo2Ti 307 
1Crl8Ni9Ti 305 

















注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参 考 。 


5) 轴 套 (不 平衡 型 ) 的 标记 示例 。 
































Bc 口 - 
| 一 arm 
轴 套 外 径 
年 代号 
顺序 号 


标准 件 


例 ， B2214-82-35A。 
顺序 号 为 2214， 设 计 于 1982 年 ， 外 径 d=35mm 的 轴 套 〈 不 平衡 型 ) 标准 件 。 
注 : 在 名 称 和 代号 中 ， 在 表示 规格 的 数值 之 后 加 “A” 代表 不 平衡 型 轴 套 














7. 10 填料 压 盖 B2101-82 (72) 


7. 10.1 填料 压 盖 B2101-72 


1) 填料 压 盖 B2101-72 的 结构 如 图 7-16 所 示 。 

2) 填料 压 盖 B2101-72 的 尺寸 见 表 7-25。 

3) 填料 压 盖 B2101-72 ， 用 于 填料 密封 ， 详 见 B8102 (A)-89(82、96) 各 装 
配 图 。 

4) 填料 压 盖 B2101-72 的 材料 见 表 7-26， 其 中 采用 合金 铸 钢 材料 者 以 数字 代号 


识别 。 
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图 7-16 填料 压 盖 B2101-72 结构 

































































表 7-25 ”填料 压 盖 B2101-72 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

轴 套 外 径 m [4d [ddd di1D[|iT3151#1R|a|f| "| 填料 规格 | 质量 /kg 
gs 36 | 40 | 65 5S3 | 33 | 95 0. 42 
40 41 | 46 | 75 65 | 60 |100 0.45 
45 46 1531 |180112 |170 165 |1053|1253 |12 |112 |113 10 0.53 
50 S51 | 56 | 85 75 | 70 |110 0.57 
55. 56 | 61 | 90 80 | 75 |115 六 2 0.60 
60 61 | 66 |100 90 | 85 |125 0. 87 
65 66 | 71 1110 95 | 90 |130 0. 93 
70 71 | 76 |115 于 100| 95 |140 全 | 2 0. 9 
73 76 | 81 |120 105 | 100|150 4 1.14 
80 82 | 90 |130 110 1115|170 1.69 
90 92 | 1001145 125$|120|1180135 | 15 | 19 8 15 1.80 
100 102 1101|155 135 |130|180 2.00 
110 112 120|175| 18 |150|156|200 20 3.45 
120 122 130|285 166 |1601210 3.60 
130 132 140|200 176 |170|220 | Wy 四 3. 82 
135 137 |145 |205 175 | 181 |225 
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表 7-26 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 








材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 
HT200 一 ZGCr18Ni12Mo2Ti M 
ZG1Crl8Ni9Ti B 




















注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参 考 。 


5) 填料 压 盖 B2101-72 的 标记 示例 。 


例 : B2101-72-50。 





B a 























| 轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 





顺序 号 为 2101， 设计 于 1972 年 ， 轴 套 外 径 do =50mm 的 填料 压 盖 标准 件 。 


7. 10.2 填料 压 盖 B2101-82 


1) 填料 压 盖 B2101-82 的 结构 如 图 7-17 所 示 。 





























图 7-17 填料 压 盖 B2101-82 结构 


























2) 填料 压 盖 B2101-82 的 尺寸 见 表 7-27。 

表 7-27 填料 压 盖 B2101-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

轴 套 外 径 d| dd 1D dd ds dL|IB|Ib|IHIR a lf rr 填料 规格 
35 36 154 和 26111015 6|22|9| 11104115 8 
50 51 | 70 | 57 | 85 75 | 90 | 25 3 10 
60 61 | 85 | 70 |100|, 12 | 90 | 105 12 13 1. 512 
28 15 13 

70 71 | 95 | 81 | 115 100 | 115 4 
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3) 填料 压 盖 B2101-82 用 于 填料 密封 ， 详 见 B8102 (A)-89 (82、96) 各 装 
配 图 。 

4) 填料 压 盖 B2101-82 的 材料 为 HT200。 

5) 填料 奈 盖 B2101-82 的 标记 示例 。 


B 二 
| 
年 代号 


顺序 号 
一 一 一 一 一 一 一 一 标准 件 


























例 : B2101-82-50。 
顺序 号 为 2101， 设 计 于 1982 年 ， 轴 套 外 径 do =50mm 的 填料 压 盖 标 准 件 。 





7. 11 填料 压 盖 B2101A-82 


1) 填料 压 盖 B2101A-82 的 结构 如 图 7-18 所 示 。 























图 7-18 填料 压 盖 结 构 


2) 填料 压 盖 B2101A-82 的 尺寸 见 表 7-28。 
3) 填料 压 盖 B2101A-82 用 于 填料 密封 ， 详 见 B8102 (A)-89 (82、96) 各 装配 图 。 


























表 7-28 填料 压 盖 B2101A-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
轴 套 外 径 wu didildd dld|IDILIBIbIHRIa fir 填料 规格 
33 36 140165 | 38 |55 S51 | 85 4 11.5 8 
11 25 | 12|12|10 
50 S1 | 56 |82 ,54|75 70 |105 3 10 
60 61 | 66 |100 | 64 | 90 85 |125 性 2 
13.5 28 | 12 | 15 |12. 5 13 
70 71 | 76 |115, 74 |100 95 |135 4 
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4) 填料 压 羡 B2101A-82 的 材料 采用 表 7-29 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 钢 
材料 者 以 打字 代号 识别 。 
表 7-29 ”材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 











材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 

HT200 一 ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Cr18Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 




















注 ， 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参考 。 
5) 填料 压 盖 B2101A-82 的 标记 示例 。 


B a 
| 
年 代号 


顺序 号 


标准 件 


























例 : B2101A-82-60。 
顺序 号 为 2101A， 设计 于 1982 年 ， 轴 套 外 径 do =60mm 的 填料 压 盖 标准 件 。 


7. 12 ”填料 压 盖 B2101B-96 (89) 


7. 12. 1 填料 压 盖 B2101B-89 


1) 填料 压 盖 B2101B-89 的 结构 如 图 7-19 所 示 。 
2) 填料 压 盖 B2101B-89 的 尺寸 见 表 7-30。 





























图 7-19 填料 压 盖 B2101B-89 结构 
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表 7-30 填料 压 盖 B2101B-89 尺寸 汇总 
































(单位 : mm) 
轴 套 外 径 du ddild didld|IDILIBIbIHIRIa flr 填料 规格 
35 36 | 40 |65 | 38 | 55 51 | 73 1.5 8 
11 25 | 12 | 12 | 12 3 
50 51 | 56 |85 | 54 | 75 70 | 95 2 10 


























3) 填料 压 羡 B2101B-89 用 于 填料 密封 ， 详 见 B8102 (A)-89 (82、96) 各 装 
配 图 。 


4) 填料 压 善 B2101B-89 的 材料 为 HT200。 
5) 填料 压 盖 B2101B-89 的 标记 示例 。 

















上 轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 











标准 件 
例 : B2101B-89-50。 





顺序 号 为 2101B， 设计 于 1989 锋 








FE， 轴 套 外 径 d6 = 50mm 的 填料 压 盖 标准 件 。 
7. 12. 2 填料 压 盖 B2101B-96 





1) 填料 压 盖 B2101B-96 的 结构 如 图 7-20 所 示 。 





~ |、 


















[wp 可 二 
多 纪 3 
2 mm em en mn Ah 技术 要 求 

， 1. 奥 氏 体 钢 件 应 做 固 溶 化 处 理 ， 


含 钛 奥 氏 体 不 锈 钢 钢 件 还 应 做 


2. 打 字 部 位 打印 (或 电 刻 ) 材 料 的 
符号 ( 见 表 7-31) 字 体 为 7 号 字 。 


WA 


图 7-20 填料 压 盖 B2101B-96 结构 


22 


a 





46d11 
950 
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2) 填料 压 盖 B2101B-96 的 尺寸 如 图 7-20 所 示 。 
3) 填料 压 盖 B2101B-96 用 于 填料 密封 ， 详 见 B8102 (A)-89 (82、96) 各 装 
配 图 。 
4) 填料 压 盖 B2101B-96 的 材料 采用 表 7-31 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 钢 
材料 者 以 打字 代号 识别 。 
表 7-31 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 











材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 

HT200 = ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Cr18Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 

















注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参 考 。 





5) 填料 压 盖 B2101B-96 的 标记 示例 。 


上 轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 


























例 : B2101B-96-30。 
顺序 号 为 2101B ， 设 计 于 1996 年 ， 轴 套 外 径 do = 30mm 的 填料 压 盖 标准 件 。 














7. 13 填料 环 B2102-82 (70) 


7. 13.1 填料 环 B2102-70 


1) 填料 环 B2102-70 的 结构 如 图 7-21 所 示 。 

2) 填料 环 B2102-70 的 尺寸 见 表 7-32。 

3) 填料 环 B2102-70 用 于 填料 密封 ， 当 填料 腔 前 压力 很 大 时 可 由 此 引出 高 
压 液 体 ， 达 到 泄 压 效果 ， 缓 解 填料 受 挤 压 状 况 ; 当 泵 输送 介质 含 颗粒 时 ， 自 外 
部 导入 比 填料 腔 前 压力 高 的 液体 ， 阻 挡 颗 粒 进入 填料 ， 降 低 填 料 磨损 ， 提 高 使 
用 寿命 。 

4) 填料 环 B2102-70 的 材料 采用 表 7-33 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 材料 者 
以 打字 代号 识别 。 
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图 7-21 

















填料 环 B2102-70 结构 


表 7-32 ”填料 环 B2102-70 尺寸 汇总 








(单位 : mm) 




























































































钠 套 外 径 d | dd 中 |D Bnxd | 56|a 7 | hh | 档 数 Z| 填料 规格 | 质量 /kg 
25 26 | 30 | 36 | 40 0. 04 
30 31 1353 |141 |145 | 14 4xg5 2.5 2 8 0. 043 
35 36 | 41 | 46 | 50 0. 085 
40 41 | 46 | 55 | 60 1.5| 6 4 0. 12 
45 46 151 |60 165 | 16 4x 中 6 2 10 0.157 
50 51 | 56 | 64 | 70 3 0.16 
53 56 | 61 | 69 | 75 0. 18 
60 61 | 66 |78 | 85 3 0.23 
65 66171 | 83|90 118 6x 中 6 4 6 0. 31 
70 71 | 76 | 88 | 95 四 0.33 
75 76 | 81 | 93 |100 0. 363 
80 82 | 88 |100|110 0. 48 
90 92 | 98 |110|1120| 22 6x 中 8 10 | 5 4 16 0.52 
100 102 ,108 | 1201130 5 | 信 0.61 
110 112 ,120|130|1150 0. 85 
120 122 |130|150|1160 1.10 
130 132 ,140|160|1170 1.40 
135 137 ,148|170|175 19 
140 142 1150|11801180 1 30 4x 中 10 14 | 6 6 2. 02 
160 162 |170|1200| 20 | 2. 48 
180 182 1901220 |220 3. 06 
200 202 1210 |12501250 3 3.65 
220 222 (230 2701270 
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表 7-33 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 











材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 
HT200 一 ZG12Crl18Ni9 B 
ZG 230-450 一 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti M 
30Cr13 A ZG1Cr5Mo Y 














注 ， 部 分 牌号 为 旧 牌号 ， 仅 供 参考 。 
5) 填料 环 B2102-70 的 标记 示例 。 


B 





























| 轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 


标准 件 
例 : B2102-70-50。 


顺序 号 为 2102， 设计 于 1970 年 ， 轴 套 外 径 do =50mm 的 填料 环 标准 件 。 





7. 13. 2 ”填料 环 B2102-82 
1) 填料 环 B2102-82 的 结构 如 图 7-22 所 示 。 











Dd1l 


























图 7-22 ”填料 环 B2102-82 结构 


2) 填料 环 B2102-82 的 尺寸 见 表 7-34。 

3) 填料 环 B2102-82 用 于 填料 密封 ， 当 填料 腔 前 压力 很 大 时 可 由 此 引出 高 压 液 
体 ， 达 到 汽 压 效果 ， 绥 解 填料 受 挤 压 状 况 ; 当 泵 输送 介质 含 颗粒 时 ， 自 外 部 导入 比 
填料 腔 前 压力 高 的 液体 ， 阻 挡 颗粒 进入 填料 ， 降 低 填料 磨损 ， 提 高 使 用 寿命 。 

4) 填料 环 B2102-82 的 材料 采用 表 7-35 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 材料 者 
以 打字 代号 识别 。 
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表 7-34 填料 环 B2102-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
轴 套 外 径 do。 | 4 jd | 到 |D18 nxd jb|ja|/| 1 | hh | 档 数 Z| 填料 规格 | 质量 /kg 
35 36 141 146 |151 ,14 | 4x 中 5 3 | 下 2 8 0. 085 
50 S51 155$ |64 170 ,16| 4x¢96 3 10 0.16 
60 61 | 66 |78|85 3 0. 23 
18 | 6x¢96 4 8 1353 13 全 
70 71 176 | 88 | 95 0. 33 






































表 7-35 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 











材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 

HT200 一 0Crl8Nil12Mo2Ti 306 
12Cr18Ni9 303 1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
1Cr18Ni9Ti 305 














注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参考 。 
5) 填料 环 B2102-82 的 标记 示例 。 


B 二 





























L 轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 
例 : B2102-82-50。 
顺序 号 为 2102， 设 计 于 1982 年 ， 轴 套 外 径 do =50mm 的 填料 环 标准 件 。 








7. 14 填料 环 B2102A-96 









> | 








946d11 














Y 打字 部 位 





技术 要 求 


1) 填料 环 B2102A-96 的 结构 如 图 7-23 所 示 。 
1. 奥 氏 体 钢 件 应 做 固 深 化 处 理 ， 
含 钛 奥 氏 体 不 锈 钢 件 还 应 做 


稳定 化 处 理 。 


2. 打 字 部 位 打印 (或 电 刻 ) 材 料 的 Ra 25 
符号 ( 见 表 7-36) 字 体 为 7 号 字 。 人 wy ) 


图 7-23 填料 环 结构 
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2) 填料 环 B2102A-96 的 尺寸 如 图 7-23 所 示 。 

3) 填料 环 B2102A-96 用 于 填料 密封 ， 当 填料 腔 前 压力 很 大 时 可 由 此 引出 高 压 
液体 ， 达 到 泄 压 效果 ， 缓 解 填料 受 挤 压 状 况 ; 当 泵 输送 介质 含 颗粒 时 ， 自 外 部 导入 
比 填 料 腔 前 压力 高 的 液体 ， 阻 挡 颗 粒 进入 填料 ， 降 低 填 料 磨 损 ， 提 高 使 用 寿命 。 


4) 填料 环 B2102A-96 的 材料 采用 表 7-36 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 铸 钢 材 
料 者 以 打字 代号 识别 。 





表 7-36 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 














材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 

HT200 ZGOCr18Ni12Mo2Ti 306 
ZG12Cr18Ni9 303 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 307 
ZG1Cr18Ni9Ti 305 

















注 ， 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参考 。 
5) 填料 环 B2102A-96 的 标记 示例 。 





B 一 | 


| 轴 套 外 径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 























例 : B2102A-96-30。 
顺序 号 为 2102A， 设 计 于 1996 年 ， 轴 套 外 径 do =30mm 的 填料 环 标准 件 。 





7. 15 ”水冷 填料 压 盖 B2103-72 


7. 15. 1 水 冷 填料 压 盖 B2103-72 


1) 水 冷 填料 压 盖 B2103-72 的 结构 如 图 7-24 所 示 ， 零 件 明细 见 表 7-37。 
表 7-37 水 冷 填料 压 盖 B2103-72 零件 明细 






























































序号 代号 名 称 数量 
B2103-72-50-1 压 盖 套 1 
1 B2103-72-50-2 压 盖 上 1 
B2103-72-50-3 压 盖 1 
2 B2211-82-70A 机 械 密封 端 盖 70A( 不 平衡 型 ) 
GB/T 6170—2015 螺母 M12 4 
4 GB/T 897-1988 螺 柱 M12x30 4 
加 平衡 型 机 械 密封 70 1 组 
不 平衡 型 机 械 密封 70 - 
6 一 垫 $105x95x1 1 
7 B3303-66-02 1/4in 管 堵 1 
= 垫 $20x13x0.5 1 
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图 7-24 

















水 冷 填料 压 盖 B2103-72 结构 


2) 水 冷 填料 压 盖 B2103-72 的 尺寸 见 表 7-38。 






































表 7-38 水冷 填 料 压 盖 B2103-72 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
轴 套 外 径 du didldy|ldy idldlad DID Bb TIEIZLDIR ua f 
40 41 | 63 | 85 70 60 | 45 100 
50 51 | 75 | 95 | 12 |80 ye 10 170 155 143 112 14|19 14110 13|3 1 
35 56 | 80 | 100 85 75 | 60 115 
60 61 | 90 1115| 14 | 100 l]2 | 85 |66 153 1153 |118 11101125|116 13.5| 1.5 
80 82 | 120 |150| 18 |130|3%"|14 1110|86 ,65118|23|121170|20|4 2 






































3) 水 冷 填料 压 善 B2103-72 用 于 填料 密封 。 
4) 水 冷 填料 压 盖 B2103-72 的 材料 采用 表 7-39 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 
铸 钢 材料 者 以 打字 代号 识别 。 
表 7-39 ”材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 























材 料 打字 代号 材 料 打字 代号 
HT200 一 ZG12Crl8Ni9 B 
ZG 230-450 一 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti M 











注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参 考 。 








5) 水 冷 填料 压 善 B2103-72 的 标记 示例 。 





B = 





























一 
轴 套 外 径 


零件 号 


年 代号 





顺序 号 





标准 件 
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例 : B2103-72-50-0。 
顺序 号 为 2103， 设计 于 1972 年 ， 轴 套 外 径 do =50mm 的 水 冷 填料 压 盖 装配 体 标准 件 。 


7. 15.2 压 盖 套 B2103-72-1 
1) 压 羡 套 B2103-72-1 的 结构 如 图 7-25 所 示 。 


L 


一 





> | 











Ra 25 





BL 











of 6@ 


图 7-25 压 盖 套 B2103-72-1 结构 


2) 压 盖 套 B2103-72-1 的 尺寸 见 表 7-40。 









































表 7-40” 压 盖 套 B2103-72-1 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

代 号 d D Di B b L R nxd 
B2103-72-40-1 65 FL 85 100 

B2103-72-50-1 75 81 95 12 3 110 13 2x 中 12 
B2103-72-55-1 80 86 100 115 

B2103-72-60-1 90 101 115 15 4 125 16 2x 中 14 

B2103-72-80-1 120 131 150 18 3 170 20 2x 中 18 














3) 压 盖 套 B2103-72-1 的 材料 参见 水 冷 雨 料 压 盖 B2103-72。 


4) 压 盖 套 B2103-72-1 的 标记 示例 参阅 水 冷 填 料 压 羡 B2103-72 的 标记 示例 ， 
零件 号 为 “1”。 


7. 15.3 压 盖 上 B2103-72-2 





1) 压 盖 上 B2103-72-2 的 结构 如 图 7-26 所 示 。 
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12.5 








EY 


7-26 压 盖 上 B2103-72-2 结构 


2) 压 盖 上 B2103-72-2 的 尺寸 见 表 7-41。 




































































表 7-41 压 盖 上 B2103-72-2 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 dd DDN DID 万 | 万 LiL lL |c | Recvin 

B2103-72-40-2 41 70 45 65 60 45 3 

B2103-72-50-2 S51 80 55 了 70 14 4 9 2 . 3 1 4 
B2103-72-55-2 56 85 60 80 723 53 3 多 
B2103-72-60-2 61 100 | 66 90 85 15 4 ] 二 | 3 和 | 二 | 号 | 卫生 
B2103-72-80-2 82 |130 | 86 |120 |110 | 65 23 3 12 4 2 4 2 3% 

3) 压 盖 上 B2103-72-2 的 材料 参见 水 冷 填 料 压 盖 B2103-72。 

4) 压 盖 上 B2103-72-2 的 标记 示例 参阅 水 冷 填 料 压 六 B2103-72 的 标记 示例 ， 


零件 号 为 “2”。 


7. 15.4 压 盖 下 B2103-72-3 


1) 压 羡 下 B2103-72-3 的 结构 如 图 7-27 所 示 。 

















图 7-27 





压 盖 下 B2103-72-3 





Ral2.5 


结构 
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2) 压 盖 下 B2103-72-3 的 尺寸 见 表 7-42。 
表 7-42 压 盖 下 B2103-72-3 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

代 号 d di d;, DD L Li L, |Ls3 IL | Ls Le | gd C 
B2103-72-40-3 41 70 45 65 60 5 3 
B2103-72-50-3 S51 80 55 75 70 14 4 9 3 1 3 中 10 1 
B2103-72-55-3 $56 85 60 80 3 53 3 
B2103-72-60-3 61 100 | 66 90 85 15 4 10 |3.5 |1.5 13.5 | 中 12 汪汪 
B2103-72-80-3 82 |130 | 86 |120 |110 | 65 23 委 12 4 2 4 | 中 14 2 
3) 压 盖 下 B2103-72-3 的 材料 参见 水 冷 填 料 压 盖 B2103-72。 
4) 压 六 下 B2103-72-3 的 标记 示例 参阅 7. 15. 1 水 冷 填料 压 善 B2103-72 的 标记 


示例 ， 零 件 号 为 “3”。 
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8. 1 悬 架 支架 B5111-82 


1) 悬 架 支架 B5111-82 的 结构 。 悬 架 规格 有 25mm、35mm、45mm 和 55mm 四 
种 ， 前 三 种 如 图 8-1 所 示 ， 后 一 种 如 图 8-2 所 示 。 




















图 8-1 巧 架 支架 结构 (一 ) 











2) 悬 架 支架 B5111-82 的 尺寸 见 表 8-1。 

3) 芒 架 支架 B5111-82 的 作用 是 为 悬 架 提 供 支 撑 。 
4) 悬 架 支架 B5111-82 的 材料 为 HT200。 

5) 蕙 架 支 架 B5111-82 为 标记 示例 。 


176 ， 离心 和 设计 通用 技术 




















































































































表 8-1 悬 架 支架 B5111-82 尺寸 汇总 (单位 : mm ) 
上 县 .如 看 
本 肥 中 = 了 一 HIH |H,|H | nn rm | Di |B, |B; L b bi 
规格 | 心 高 | 本 和 泵 型 | 本 和 泵 型 
112 42 
25 132 28 62 
10 60 | 10 | 10 
160 90 5 
160 22 75 30 7.5| 15 115 | 30 | 40 
180 95 
35 23 
200 115 
225 140 i 
225 120 | 14 10 65 14 
250 145 
45 20 5 36 9 | 18 1184|1 36 | 46 
280 175 
315 210 8 10 















































悬 架 规格 为 Smm 的 支架 尺寸 如 图 8-2 所 示 。 


mY 


注 : 





























B | > 








x 
Ms 泵 中 心 高 
芸 架 规格 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 ，B5111-82-55x315。 
顺序 号 为 511， 设 计 于 1982 年 ， 用 于 悬 架 规格 为 Smm， 泵 中 心 高 为 31Smm 的 悬 架 支架 标准 件 。 
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8.2 中 间 支 架 B5112-96 (82) 


8. 2. 1 中 间 支 架 B5112-82 


1) 中 间 支 架 B5112-82 的 结构 如 图 8-3 所 示 。 
2) 中 间 支 架 B5112-82 的 尺寸 见 表 8-2。 
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a) 





图 8-3 中间 支 架 结 构 
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B 
广 
% 
B 
b) 
图 8-3 中间 支架 结构 ( 续 ) 
表 8-2 中间 支 架 B5112-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d jd dd ldlds IL Li [LIB B |B,|B |B 
B5112-82-25x160 200 | 180 225 
100 120 190 | 110 | 16 18 | 168 | 100 60 
B5112-82-25x200 240 | 220 265 
B5112-82-35x160 200 | 180 235 A a 
B5112-82-35x200 240 | 220 265 
130 145 230 18 20 | 204 70 
B5112-82-35x250 280 | 260 305 120 
B5112-82-35x315 340 | 320 365 140 
B5112-82-50x250 300 | 275 330 
B5112-82-50x315 160 | 360 | 335 | 200 | 390 | 310 22 50 | 90 
B5112-82-50x400 450 | 420 480 22 | 278 DU 50 
B5112-82-55x315 355 | 330 385 28 
180 240 330 | 175 60 | 95 
B5112-82-55x400 440 | 415 480 22 
xd 
代号 H, S R R, r ri 72 rs 和 n-M-6H | mi-M)-6H 
上 中 
B5112-82-25x 160 4-M10-6H | 2-M10-6H 
| 4 10 | 572 |12.5| 18 12 
B5112-82-25x200 
8-$17.5 
B5112-82-35x160 6 
| L634 
B5112-82-35x200 15 15 
| 4-M12-6H | 2-M12-6H 
B5112-82-35x250 12 | 680 | 15 
12-017.5 
B5112-82-35x315 四 四 
20 Lp34 
8-$17.5 
B5112-82-50x250 15 10 
Lp34 
5 12-017.5 
B5112-82-50x315 14 | 550 | 19 = 8 = 
Lp34 
12-017.5 
B5112-82-50x400 25 | 一 10 | 一 4-M16-6H | 2-M16-6H 
Lp34 
12-022 
B5112-82-55x315 20 | 一 8 i p42 
16 |1030| 16 
12-022 
B5112-82-55x400 25 | 一 12 | 一 
Lp42 
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3) 中 间 支 架 B5112-82 的 作用 是 连接 电动 机 与 泵 盖 。 
4) 中 间 支 架 B5112-82 的 材料 为 HT200。 


5) 中 间 支 架 B5112-82 的 标记 示例 。 
XxX 
叶轮 直径 
划 架 规格 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 
































例 : B5112-82-25x160。 




















顺序 号 为 5S112， 设 计 于 1982 年 ， 用 于 叶轮 直径 为 10mm， 与 悬 架 规格 为 23mm 的 悬 架 部 件 一 起 组 合 使 
的 中 间 支 架 标 准 件 。 


8. 2.2 中间 支 架 B5112-96 


1) 中 间 支 架 B5112-96 的 结构 如 图 8-4 所 示 。 

2) 中 间 支 架 B5112-96 的 尺寸 见 表 8-3。 

3) 中 间 支 架 B5112-96 的 作用 是 连接 电动 机 与 泵 盖 。 
4) 中 间 支 架 B5112-96 的 材料 为 HT200。 

5) 中 间 支 架 B5112-96 的 标记 示例 。 





























2XM8-6H 
对 称 








技术 要 求 
未 注 明 铸 造 圆 角 为 R3 一 RS 。 


























图 8-4 ”中 间 支 架 结构 
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Ko ~ 
六 | 吕 
和 | a 
| 0.04 | 4 
对 
A 
i 0.03 [4 
: 0.03 1B 
I 
| 到 
技术 要 求 
未 注 明 铸 造 圆 角 为 R3 一 RS。 
BL 
B—B 
35 
8 以 , 
i 1 
从 55 
| s 90" Cal mn s 
4XM8-6H R330/ | 
中 | 404|c|4 | 等 
8 8 
Y 
~ oo 
» 80 
140 | 
b) 


图 8-4 中间 支架 结构 ( 续 ) 
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表 8-3 ”中间 支架 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 D D, D, d 由 B ! 
B5112-96-20x125 180 130 150 11 24 15 12 
B5112-96-20x160 215 170 190 13.5 28 15 15 
B5112-96-20x200 260 210 230 17.5 34 16 18 
B CH -xX 
叶轮 直径 
虑 架 规格 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


例 : B5112-96-20x160。 


顺序 号 为 5112， 设 计 于 1996 年 ， 用 于 叶轮 直径 为 160mm， 与 悬 架 规格 为 20mm 的 悬 架 部 件 一 起 组 合 使 月 























的 中 间 支 架 标准 件 。 
8.3 冷却 室 盖 B7103-89 


1) 冷却 室 善 B7103-89 的 结构 如 图 8-5 所 示 。 


A 








Bl 

La 

总 二 nxXM Vyhnyh 
(对 称 分 布 ) 
































| 
ES 











dl 
dH9 
d2e8 
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| 技术 要 求 
加 工 锐角 倒 为 钝 角 C0.5。 AE / 


图 8-5 冷却 室 盖 结构 

















j 
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2) 冷却 室 盖 B7103-89 的 尺寸 见 表 8-4。 














表 8-4 冷却 室 盖 B7103-89 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 d di d; B BI b H nxgd nxMyh Lyh, 
B7103-89-1 90 | 110 | 130 | 10 14.5:07| 3 | 2.9+0.1 | 2xbl2 2xM6V12 孔 亚 14 
B7103-89-3 145 | 175 | 206 | 15 |14.5102 | 5 | 2.9+0.1 | 2xb20 2xM10y16 和 孔 V18 
B7103-89-4 170 | 240 | 310 | 16 |6.512 | 5 | 4.6+0.1 | 2xq25 2xM12y16 孔 y18 





























3) 冷却 室 盖 B7103-89 的 作用 是 构成 冷却 室 的 一 个 端面 。 对 于 输送 液体 温度 较 
高 的 泵 ， 例 如 石化 方面 用 和 泵 、 热 水 泵 和 锅炉 给 水 泵 等 ， 需 要 对 关键 部 位 进行 冷却 ， 
以 降低 轴承 和 密封 腔 温度 ， 延 长 使 用 寿命 。 

4) 冷却 室 羡 B7103-89 的 材料 为 HT200。 

5) 冷却 室 盖 B7103-89 的 标记 示例 。 

于 古 

















规格 代号 
年 代号 


顺序 号 

















标准 件 
例 :， B7103-89-1。 
顺序 号 为 7103， 设计 于 1989 年 ， 规 格 代号 为 1 的 冷却 室 盖 标准 件 。 











8.4 集 液 盘 B5109-82 


1) 集 液 盘 B5109-82 的 结构 如 图 8-6 所 示 。 
2) 集 液 盘 B5109-82 的 尺寸 见 表 8-5。 


























































































































表 8-5 集 液 盘 B5109-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
悬 架 规格 Bb BI B, 有 3 Bs B; Be Hn HI H, 
20 80 72 22 30 50 42 33 14 
25 90 80 25 60 50 7 
25 35 40 16 
35 100 90 80 70 
50 120 110 30 45 80 70 50 
30 28 10 
55 140 130 60 75 100 90 52 
悬 架 规格 甩 R RI R, rl ry rs S C 质量 /kg 
20 200 100 200 4 4 三 
25 12 122 80 128 1/4" 0.05 
35 161 105 220 1 0.08 
50 226 175 220 0.15 
15 3/8 上 一 一 一 
55 237 193 335 0.20 
3) 集 液 盘 B5109-82 用 于 对 应 规格 的 悬 架 部 件 。 














4) 集 液 盘 B5109-82 的 材料 为 酚醛 塑料 。 
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过 









































图 8-6 集 液 盘 结构 


5) 集 液 盘 B5109-82 的 标记 示例 。 


加 芸 架 规格 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 


























例 ，B5109-82-25。 
顺序 号 为 5109， 设计 于 1982 年 ， 用 于 规格 为 25mm 悬 架 上 的 集 液 盘 标准 件 。 
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8. 5 弹簧 座 B2215-89 


1) 弹簧 座 B2215-89 的 结构 如 图 8-7 所 示 。 











_14 


A—A 
2XM6-6H 



























































技术 要 求 





2. 锐 角 倒 为 钝 角 C0.5。 


VE 


图 8-7 弹簧 座 结构 


2) 弹 签 座 B2215-89 的 尺寸 见 表 8-6。 





1. 调 质 处 理 后 硬度 为 241 ~302HBW 。 














表 8-6 ”弹簧 座 B2215-89 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
轴 套 外 径 di d, ds B b 
35 35 42..5+0.3 49 14.5 
50 50 5710.3 66 15.5 
60 60 70+0.3 80 16 
70 70 80+0.3 90 16.5 
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3) 弹簧 座 B2215-89 的 作用 是 支撑 弹簧 。 
4) 弹簧 座 B2215-89 的 材料 为 20Cr13。 


5) 弹 签 座 B2215-89 的 标记 示例 。 
mm 轴 套 外 径 
年 代号 


B 
顺序 号 
标准 件 


























例 ，B2215-89-35。 
顺序 号 为 2215, 设计 于 1989 年 ， 轴 套 外 径 d=35mm 的 弹簧 座 标 准 件 。 

















8.6 和 泵 标牌 B2401-67 


1) 泵 标牌 B2401-67 的 结构 如 图 8-8 所 示 ， 泵 标牌 座 结构 如 图 8-9 所 示 。 


L 








泵 
流量 [|]m3/h 
必需 汽 蚀 余 量 [_  ] m 


轴 功 率 [ | kW 转速 CC r/min 
效率 [| % 质量 | kg 
出 三 编号 [一 出 厂 日 期 [J 年 [| 月 
中 华人 民 共 和 国 XxXXXx 








技术 要 求 


1. 标 牌 底 色 为 黑色 ， 文 字 、 符 号 、 边 框 为 材料 本 色 。 

2. 文 字 用 汉字 仿宋 体 ， 文 字 大 小 应 与 标牌 大 小 相称 。 

3. 凡 是 钢印 打 记 ， 凹 入 的 数字 应 深浅 一 致 。 

4 标牌 应 有 光亮 ， 表 面 清洁 ， 不 得 有 裂纹 、 脱 潜 和 锈蚀 等 缺陷 。 


图 8-8 ”有 泵 标牌 结构 


2) 泵 标牌 B2401-67 的 尺寸 见 表 8-7， 泵 标牌 座 尺 寸 见 表 8-8。 

3) 泵 标牌 B2401-67 的 作用 是 标示 泵 的 出 厂 信息 、 型 号 、 质 量 和 性 能 参数 等 。 
4) 泵 标牌 B2401-67 的 材料 根据 需要 可 选用 1mm 厚 铝 板 、 铜 板 或 不 锈 钢板 。 
5) 泵 标牌 B2401-67 的 标记 示例 。 

泵 标牌 的 规格 号 见 表 8-7， 分 类 号 见 表 8-9。 
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一 4 


图 8-9 和 泵 标牌 座 结构 


表 8-7 和 泵 标牌 B2401-67 尺寸 汇总 








< -~ 





表 8-8 和 泵 标牌 座 尺寸 汇总 























































































































(单位 : mm) (单位 : mm) 
代 避 5 TIDTKRTO 代 辟 BILICIRTI4 
B2401-67-1 加 32 | 40 | 50 | 58 B2401-67-1 加 32 | 50 
B2401-67-2 四 40 148 163 171 | 5 B2401-67-2 加 40 | 63 3 六 
B2401-67-3 四 50 | 58 | 80 | 88 B2401-67-3 加 50 | 80 |1.5 
B2401-67-4 四 63 | 71 |100|108 6 B2401-67-4 了 凶 63 1100| 2 4 
B2401-67-5 四 80 | 88 |125 |133 3 B2401-67-5 加 80 |125 2.5 3 
B2401-67-6 加 100 110811601168| 7 B2401-67-6 四 1001160| 3 | 5 
B 县 
| 分 类 号 
规格 号 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 





例 ，B2401-67-41。 
顺序 号 为 2401， 设计 于 1967 年 ， 规 格 号 为 4， 分 类 号 为 1 的 泵 标牌 标准 件 。 
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表 8-9 和 泵 类 型 一 分 类 号 对 照 表 




















8.7 转向 牌 B2402 


1) 转向 牌 B2402 的 结构 如 图 8-10 所 示 。 
















































































2X0O2.2 
义 
30 73 
旬 | 时 | 
总 90” 
45° 
KI Es - a K 
| a 和 至 P| 
一 和 了 | 
技术 要 求 
1. 转 向 牌 底 色 为 黑色 ， 箭 头 为 红色 ， 边 框 为 白色 。 
2. 转 向 牌 大 小 根据 泵 体积 可 参考 泵 标牌 进行 选用 。 
图 8-10 ”转向 牌 结构 
2) 转向 牌 B2402 的 尺寸 见 表 8-10。 
表 8-10 转向 牌 B2402 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
代号 L B e el E a b F K 质量 /kg 
B2402-4 40 10 30 12 8 号 | 守 8 5 E 5 0. 00112 
B2402-1 60 14 48 28 10 7 2 10 6 EE 7 0. 00235 
B2402-2 100 22 82 55 16 11 3 16 9 6 11 0. 00615 
B2402-3 150 30 120 了 30 18 5 24 9 6 Ls 0.0125 
3) 转向 牌 B2402 的 作用 是 标示 泵 轴 转 回 。 
4) 转向 牌 B2402 的 材料 根据 需要 可 选用 lmm 厚 铝板 、 铀 板 或 不 锈 钢板 。 
5) 转向 牌 B2402 的 标记 示例 。 











加 规格 代号 
顺序 号 


标准 件 











例 ，B2402-1。 
顺序 号 为 2402， 规 格 代号 为 1 的 转向 牌 标准 件 。 
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8. 8 ”水 封 管 接头 B3201 


1) 水 封 管 接 头 B3201 的 结构 。 水 封 管 接头 由 管 接头 和 管 螺母 构成 ， 整 体 结构 
及 两 零件 结构 如 图 8-11~ 图 8-13 所 示 。 




















| 
oh 


NS 










图 8-11 水 封 管 接头 结构 
2) 水 封 管 接头 B3201 的 尺寸 见 表 8-11。 











表 8-11 水 封 管 接 头 B3201 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
规格 代号 | G/in 部 件 代号 零件 代号 名 称 di d, 1 L S D 
B3201-03-1 3/8 管 接头 
03 3/8 B3201-03-0 3 |110.3| 13 | ~=48| 22 |25.4 


B3201-03-2 3/8 管 螺 母 








B3201-04-1 1/2 管 接头 
04 1/2 B3201-04-0 二 10 |12.3| 14 | ~=58| 27 |31.2 
B3201-04-2 172 管 螺母 








B3201-06-1 3/4 管 接头 
05 3/4 B3201-06-0 一 13 |16.3| 16 |=68| 32 |36.9 
B3201-06-2 3/4 管 螺 母 
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队 Ce 


























当 材 料 为 30Cr13 时 ， 调 质 处 理 后 硬度 为 Ra 25 
285~341HBW。 se Vv A 
图 8-12 管 接头 结构 








图 8-13 管 螺 母 结构 
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EL | 


人 全 G2 








60° 








技术 要 求 


材料 为 3Cr13 时 ， 调 质 处 理 后 硬度 为 
285 ~ 341HBW。 


0 


图 8-13 ” 管 螺 母 结构 ( 续 ) 








管 接 头 尺 寸 见 表 8-12。 










































































表 8-12 管 接头 B3201 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
规格 代号 G/in di d; ds da ds L Li L, L; b D S 质量 /kg 
03 3/8 9 10.5| 14 14 22 39 18 13 3 3 1 25.4| 22 0.07 
04 1/2 10 12 18 18 27 45 21 14 7 4 让 31.2 | 27 0.075 
06 3/4 13 15 123.3123.51 32 55 27 18 9 36.9 | 32 0. 085 
管 螺母 尺寸 见 表 8-13 。 
表 8-13 管 螺母 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
规格 代号 | G/in | 四 d, ds ds L I I b D S | 质量 /kg 
03 3/8 10.3 21 17 14 25 13 16 3 25.4 22 0.052 
04 1/2 12.3 26 21.5 18 30 14 20 4 31.2 27 0. 08 
06 3/4 16.3 30 27 23.5 37 18 36.9 32 0. 082 



































3) 水 封 管 接头 的 材料 见 表 8-14。 
表 8-14 材料 与 统一 数字 代号 的 对 应 关系 











材料 统一 数字 代号 
Q235AF 
30Cr13 S42030 





4) 水 封 管 接头 的 标记 示例 。 
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| 部 件 号 
规格 代号 


顺序 号 
标准 件 











例 : B3201-03-0。 





顺序 号 为 3201， 规 格 代号 为 03 的 水 封 管 接 头 部 件 标准 件 。 


8.9 胶管 接头 B3202-84 


1) 胶管 接头 B3202-84 的 结构 如 图 8-14 所 示 。 





















R0.5 














cl 技术 要 求 5 
遍 纹 表面 租 风度 为 ve 65。 A/ (A/) 
图 8-14 ”胶管 接头 结构 


2) 胶管 接头 B3202-84 的 尺寸 见 表 8-15。 


表 8-15 胶管 接头 B3202-84 尺寸 汇总 
规格 代号 | G/in 
















































































(单位 : mm) 
d di ad 万 LI L, Ls b l c 5 D | 质量 /kg 
02 2 11 | | 9 8 10.2 | 13.2 | 0.028 
12 | 6 6 3 |1.25|1.5 
03 路 14 | 4 |1 1310 13 | 16.5 | 0.042 
3) 胶管 接头 B3202-84 的 材料 为 Q235AF。 
4) 胶管 接头 B3202-84 的 标记 示例 。 
B Ee 
Me 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 
例 ，B3202-84-03。 


顺序 号 为 3202， 设计 








"1984 包 





FE， 规格 代号 为 03 的 胶管 接头 标准 件 。 
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8. 10” 轴 套 螺 母 B2204-72 


1) 轴 套 螺母 B2204-72 的 结构 如 图 8-15 所 示 。 


























图 8-15 











技术 要 求 
槽 部 热处理 硬度 为 36~45HRC。 


轴 套 螺母 结构 


2) 轴 套 螺母 B2204-72 的 尺寸 见 表 8-16。 












































表 8-16 轴 套 螺母 B2204-72 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
d D di H H, b Ci C， C 质量 /kg 
M24x1.5 25 0. 13 
M27x1.5 40.0 。 28 23 15 0. 11 
M30x1.5 31 Si 0.08 
M33x1.5 0 34 0. 22 
50_0. 74 
M39x1.5 40 1 0. 14 
M42x1.5 60.0 7 0.5 0.5 0. 29 
M42Ax1.5 50.0 二 
0.74 28 18 
M45x1.5 46 i 0.24 
一 一 一 00074 00 
M48x1.5 49 0. 19 
M52x1.5 80. 0.6 
| 53 1.5 
M52Ax1.5 65 .0 至 
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( 续 ) 
d D di H 万 Ci C, 质量 /kg 
M56x2 57 0. 66 
M60x2 站 61 0. 56 
80_0.87 
M64x2 65 8+0.36 0. 45 
M68x2 69 35 25 和 1 0.33 
M72x2 6 73 . 0. 58 
90_0.87 
M76x2 77 0.45 
M90x2 110.9 sy 91 1014 3 0.79 
M115x2 135. .ey 116 50 35 12*0°3 























3) 轴 套 螺母 B2204-72 的 作用 是 固定 轴 套 的 一 端 。 
4) 轴 套 螺母 B2204-72 的 材料 为 45 钢 。 
5) 轴 套 螺母 B2204-72 的 标记 示例 。 


注 : 螺纹 

















B 


























i 螺纹 直径 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 


径 后 加 “ 左 ” 者 为 左旋 螺母 。 








例 1: B2204-72-24。 


顺序 号 为 2204， 设计 
例 2: B2204-72-24 左 。 
顺序 号 为 2204， 设计 








于 1972 年 ， 螺 纹 





径 d=24mm 的 轴 套 螺母 标准 件 。 




















于 1972 年 ， 螺 纹 














径 d=24mm 的 左旋 螺母 标准 件 。 











8. 11 叶轮 螺母 B2206-82 




























和 wwe 
[一 ”NSSSSSSSJZA 


图 8-16 叶轮 螺母 结构 (一 ) 


M 
加 钢 套 前 螺纹 M-6h 
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技术 要 求 
1. 加 钢丝 螺 套 前 螺纹 的 尺寸 及 偏差 按 
GJB 119.1A—2015。 
2. 锐 角 倒 为 钝 角 C0.5。 
3. 奥 氏 体 钢 件 应 做 固 洲 化 处 理 ， 含 钛 奥 
氏 体 不 锈 钢 件 还 应 做 稳定 化 处 理 。 











| 
PS 4. 打 字 部 位 打印 (或 电 刻 )， 材 料 的 符号 
YY ( 见 表 8 一 17)， 字 体 为 7 号 字 。 


ZA 
四 


i 








图 8-17 叶轮 螺母 结构 (二) 
2) 叶轮 螺母 B2206-82 的 尺寸 见 表 8-17。 






















































































表 8-17 叶轮 螺母 B2206-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
M DID |pD IsRIL IL IL IL |b |% S M 
24 18 8 11 3 -0.11 
M12x1.5 14.2| 11 | 30 20 3 22 | M14x1.5 
32 | 20 ;| 1 3.5 E 
44A 35 17 
MI16x1.5 30 | 18.2 | 13 24 | 3 272 | Mil8x1.5 
44B 40 | 13 | 14 2 
M20x1.5 | 56 | 40 |222| 16 | 45 | 6 |23 32 | 4 1 | M22x1.5 
M24x1.5 | 66 | 50 |26.2| 18 | 50 | 8 |24| 34|5 36 | M26x1.5 
注 : 螺纹 直径 为 10mm 的 叶轮 螺母 尺寸 如 图 8-17 所 示 。 

















3) 叶轮 螺母 B2206-82 用 于 泵 轴 与 叶轮 的 轴 向 固定 。 
4) 叶轮 螺母 B2206-82 的 材料 采用 表 8-18 材料 之 一 ， 以 打字 代号 识别 。 
表 8-18 ”材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 














材料 打字 代号 
12Cr18Ni9 303 
1Cr18Ni9Ti 305 
OCr18Ni12Mo2Ti 306 
1Cr18Ni12Mo2Ti 307 





注 :部 分 牌号 仅 供 参考 ， 
5) 叶轮 螺母 B2206-82 的 标记 示例 。 


B - 吕 - 吕 XxX 
i 
螺纹 直径 


年 代号 
顺序 号 
标准 件 
注 : 其 中 螺纹 直径 为 16mm， 最 大 外 圆 直 径 为 44mm 者 ,分 A、B 型 ， 在 末尾 加 A 或 B; 其 中 螺纹 直径 为 
10mm， 最 大 外 圆 直 径 为 26mm 者 ， 凸 台 尺 寸 为 26mm。 
例 1，B2206-82-12x24。 
顺序 号 为 2206， 设 计 于 1982 年 ， 螺 纹 直 径 为 12mm， 最 大 外 圆 直 径 为 24mm 的 叶轮 螺母 标准 件 。 
例 2: B2206-82-16x44A。 
顺序 号 为 2206,， 设计 于 1982 年 ， 螺 纹 直 径 为 16mm， 最 大 外 圆 直 径 为 44mm 的 A 型 叶轮 螺母 标准 件 。 

































































HN 







































































宇 
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8. 12 ”叶轮 螺母 B2207-90 (82) 


8. 12. 1 叶轮 螺母 B2207-82 


1) 叶轮 螺母 B2207-82 的 结构 如 图 8-18 所 示 。 


























和 











dl 
Mo 
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| 


2 




















4 
f| 01 14 


图 8-18 叶轮 螺母 结构 


2) 叶轮 螺母 B2207-82 的 尺寸 见 表 8-19。 
























































表 8-19 ”叶轮 螺母 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
M D di L 1 a SR S 
M16 32 16.3 27 18 3 13.5 DT 
M20 45 有 
18 36 
M20A 40 20.3 35 25 4 可 
M20B 36 15 30 
M24 60 
24.3 45 32 5 23 46 1 
M24A 55 
M30 70 0 
30.4 50 37 6 27.5 5521 
M30A 65 2 




















3) 叶轮 螺母 B2207-82 用 于 泵 轴 与 叶轮 的 轴 问 固定 。 
4) 叶轮 螺母 B2207-82 的 材料 为 HT200。 
5) 叶轮 螺母 B2207-82 的 标记 示例 。 


B 一 es 


| 螺纹 代号 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 


























例 1: B2207-82-20。 

顺序 号 为 2207， 设 计 于 1982 年 ，M20 螺纹 的 叶轮 螺母 标准 件 。 
例 2: B2207-82-20A 
顺序 号 为 2207， 设计 于 1982 年 ，M20A 螺纹 的 叶轮 螺母 标准 件 。 
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8. 12.2 叶轮 螺母 B2207-90 
1) 叶轮 螺母 B2207-90 的 结构 如 图 8-19 所 示 。 























Ra 25 



































图 8-19 ”叶轮 螺母 结构 


2) 叶轮 螺母 B2207-90 的 尺寸 见 表 8-20。 














表 8-20 ”叶轮 螺母 B2207-90 尺寸 汇总 (单位 : mm) 

M D di L l a b SR Ss 
MI16A 25 16.3 27 18 3 5 11 人 
M24B 50 24.3 40 27 5 7 18 46 9 
M30B 60 30.4 45 32 6 8 22.5 55 9 ， 























3) 叶轮 螺母 B2207-90 用 于 泵 轴 与 叶轮 的 轴 向 固定 。 

4) 叶轮 螺母 B2207-90 的 材料 为 HT200。 

5) 叶轮 螺母 B2207-90 的 标记 示例 。 
BO 


2 螺纹 代号 
年 代号 


顺序 号 
标准 件 





























例 ，B2207-90-16A。 
顺序 号 为 2207， 设 计 于 1990 年 ，M16A 螺纹 的 叶轮 螺母 标准 件 。 











8. 13 止 动 垫圈 B2208-90 (82) 


8. 13. 1 止 动 垫圈 B2208-82 
1) 止 动 垫圈 B2208-82 的 结构 如 图 8-20 所 示 。 
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of 
图 8-20” 止 动 垫圈 结构 


注 : 1. 当 用 于 M20 的 止 动 垫圈 规格 代号 为 20 时 ; 代号 为 B2208-82-20， 名 称 为 止 动 垫圈 20。 
2. 当 用 于 M20 的 止 动 垫 圈 规 格 代号 为 20A 时 ; 代号 为 B2208-82-20A， 名 称 为 止 动 垫圈 20A。 


2) 止 动 垫圈 B2208-82 的 尺寸 见 表 8-21。 



















































































表 8-21 止 动 执 圈 B2208-82 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
用 于 螺纹 直径 | 规格 代号 d D B B, b h 
M16 16 17 32 4 3 12+0.4 
20 45 
M20 20A 21 40 6 16. 8+0.4 
20B 36 5 
0.8 
24 60 
M24 23 8 21. 8+0. 4 
24A 95. 
30 70 
M30 31 6 10 26. 8+0.4 
30A 65 























3) 止 动 垫圈 B2208-82 的 材料 为 Q195F。 
4) 止 动 垫圈 B2208-82 的 标记 示例 。 


B 3 2 
ins 规格 代号 

年 代号 

顺序 号 

标准 件 


























例 ，B2208-82-20。 
顺序 号 为 2208， 设 计 于 1982 年 ， 螺 纹 直 径 为 M20 的 止 动 垫圈 ， 规 格 代 号 为 20。 


8. 13. 2 止 动 垫圈 B2208-90 
1) 止 动 垫圈 B2208-90 的 结构 。 规 格 代 号 有 16A、24B、30B 三 种 ， 第 一 种 结 
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构 如 图 8-21 所 示 


其 余 结 


， ZH\-O 


4 


[一 





4 


图 





8-21 


构 如 图 8-22 所 示 。 








止 动 垫圈 结构 (一 ) 


h 








4 一 
4 


4 一 4 


Bl 


图 8-22” 止 动 垫圈 结构 (二 ) 


2) 止 动 垫圈 B2208-90 的 尺寸 见 表 8-22。 















































wh 




















3) 止 动 垫圈 B2208-90 的 材料 为 Q195F。 
4) 止 动 垫圈 B2208-90 的 标记 示例 。 














表 8-22 止 动 执 圈 B2208-90 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
于 螺纹 直径 规格 代号 d D B 有 有 h 
M24 24B 25 50 让 5 8 21.8 
M30 30B 31 60 6 10 26.8 
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吕 
1 














| 规格 代号 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 











例 ，B2208-90-24B。 
顺序 号 为 2208， 设 计 于 1990 年 ， 螺 纹 直 径 为 M24 的 止 动 垫圈 ， 规 格 代 号 为 24B。 





























8. 14 密封 环 B2104A-84 


1) 密封 环 B2104A-84 的 结构 如 图 8-23 所 示 。 















































1 4 vi ( 


图 8-23 ”密封 环 结构 
2) 密封 环 B2104A-84 的 尺寸 见 表 8-23。 

















































































































表 8-23 ”密封 环 B2104A-84 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
D d D, B b 质量 /kg D d D B b 质量 /kg 
65 80 85 0.15 125 140 145 霹 5 一 
70 85 90 12 0.18 130 150 155 一 
73 90 95 0. 19 140 160 165 0.62 
80 95 100 一 150 170 175 % @ 0.65 
85 100 105 0.25 160 180 185 0.70 
90 105 110 0.26 170 190 195 0. 82 
95 110 115 3 0.27 180 200 205 20 一 
100 115 120 15 0.28 190 210 215 ’ 1.00 
105 1 125 一 200 220 225 2 1.05 
110 125 130 0.31 210 240 245 1. 93 
115 130 135 0.32 230 260 265 25 8 2.09 
120 135 140 一 250 280 285 2,26 

3) 密封 环 B2104A-84 的 作用 是 代替 口 环 、 耐 磨 环 ， 属 于 易 损 件 ， 用 于 阻止 泵 
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内 出 口 流量 回流 ， 降 低 容 积 损失 ， 平 衡 轴 向 力 。 
4) 密封 环 B2104A-84 的 材料 为 HT250。 


5) 密封 环 B2104A-84 的 标记 示例 。 
训 记 十 - 





| 内 孔 直 径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 























例 ， B2104A-84-65。 
顺序 号 为 2104A， 设 计 于 1984 年 ， 内 孔 为 D=65mm 的 密封 环 标准 件 。 





8. 15 ”密封 环 B2106-82 (72) 


8. 15. 1 密封 环 B2106-72 


1) 密封 环 B2106-72 的 结构 如 图 8-24 所 示 。 















































A 
CN 
| 
Q 
Y 
技术 要 求 
1. 材 料 40Cr、Cr28、30Cr13 经 过 热 
4 处 理 后 要 求 硬 度 达 到 241 一 302HB W。 
与 帝 体 合 制 2 .材料 12Crl18Ni9、1Crl18Nil12Mo2Ti 


经 过 表面 氧化 后 硬度 不 小 于 850HV。 


< 25 cn 
图 8-24 ”密封 环 结构 
2) 密封 环 B2106-72 的 尺寸 见 表 8-24。 
3) 密封 环 B2106-72 的 作用 是 代 蔡 口 环 、 耐 磨 环 ， 属 于 易 损 件 ， 用 于 阻止 泵 内 
出 口 流量 回流 ， 降 低 容积 损失 ,平衡 轴 问 力 。 
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4) 密封 环 B2106-72 的 材料 采用 表 8-25 所 示 材料 之 一 ， 其 中 采用 部 分 材料 者 
以 打字 代号 识别 。 





















































































































































表 8-24 ”密封 环 B2106-72 尺寸 汇总 (单位 : mm) 
D d B M 质量 /kg D d B M 质量 /kg 
50 60 0. 09 130 145 0. 45 
55 65 0. 09 135 150 0.38 
60 70 0. 09 140 155 
65 75 了 0.11 145 160 0.51 
70 80 0.11 150 165 BE 0. 62 
75 85 0. 12 155 170 
80 95 0. 25 160 175 
85 100 0. 26 165 180 
90 105 0.27 170 185 0. 66 
95 110 0. 28 175 190 0. 67 
100 115 0. 29 180 195 名 0. 69 
105 120 0.31 185 200 0.71 
110 125 0.33 190 210 1.08 
115 130 0. 34 200 220 2 1. 13 
120 135 0. 36 210 230 2 ® 1.35 
125 140 0.36 220 240 1.42 
表 8-25 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 
材料 打字 代号 
HT250 一 
40Cr H 
30Cr13 A 
12Cr18Ni9 B 
1Crl8Nil12Mo2Ti M 
ZCuAll0Fe3 一 
Cr28 E 





注 : 部 分 牌号 仅 供 参 考 。 


5) 密封 环 B2106-72 的 标记 示例 。 
Bj- 





























内 孔 直 径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


下 


例 ，B2106-72-50。 
顺序 号 为 2106, 设计 于 1972 年 ， 内 孔 直 径 为 S0mm 的 密封 环 标准 件 。 


8. 15.2 密封 环 B2106-82 


1) 密封 环 B2106-82 的 结构 如 图 8-25 所 示 。 
2) 密封 环 B2106-82 的 尺寸 见 表 8-26。 
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3) 密封 环 B2106-82 的 作用 是 代 蔡 口 环 、 耐 磨 环 ， 属 于 易 损 件 ， 用 于 阻止 泵 内 
出 口 流量 回流 ， 降 低 容 积 损失 ， 乎 衡 轴 向 力 。 

4) 密封 环 B2106-82 的 材料 采用 表 8-27 所 示 材 料 之 一 ， 其 中 采用 合金 材料 者 
以 打字 代号 识别 。 





























DH9 





1 


图 8-25 ”密封 环 结构 











表 8-26 密封 环 B2106-82 尺寸 汇总 
















































































D d B D d B D d B 
50 60 110 125 160 175 说 
60 70 115 130 165 180 

12 15 
65 5 120 135 170 185 
75 85 125 140 175 190 2 
80 95 130 145 180 195 
85 100 135 150 185 200 
90 105 140 135 190 210 

15 18 22 
95 110 145 160 200 220 
100 115 150 165 210 230 2 
105 120 155 170 220 240 
































表 8-27 材料 与 打字 代号 的 对 应 关系 




















材料 打字 代号 
HT250 一 
12Cr18Ni9 303 
1Cr18Ni9Ti 305 
OCr18Ni12Mo2Ti 306 
1Cr18Ni12Mo2Ti 307 





注 : 部 分 牌号 为 旧 牌 号 ， 仅 供 参 考 。 
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5) 密封 环 B2106-82 的 标记 示例 。 


B 


例 : B2106-82-60。 


















































内 和 孔 直径 
年 代号 
顺序 号 
标准 件 


rc 


顺序 号 为 2106, 设计 于 1982 年 ， 内 孔 直 径 为 60mm 的 密封 环 标准 件 。 





Oo um 上 mb 一 
让 -二 i 2 i hb ge a ee 
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